








TECNOCUT PROLINE
КАКИЕ НОВОСТИ

ПОДГОТОВКА К УДАЛЕНИЮ ОТРАБОТАННОГО АБРАЗИВА
Основание сконструировано так, чтобы можно было, даже позднее, легко установить уникальную систему удаления отработанного абразива с 
помощью черпальной цепи. В своей самой современной версии оно оснащен системой автоматического определения веса извлекаемого абразива и 
системой контроля потребления тока.

ПОДГОТОВКА ДЛЯ РЕГУЛИРОВКИ УРОВНЯ ВОДЫ
Для улучшения условий работы как с точки зрения шума при резке, так и чистоты вокруг станка можно установить внутри основания пневматическую 
систему, способную автоматически повышать или понижать уровень воды в основном баке, полностью погружая в воду обрабатываемую деталь.

АВТОМАТИЧЕСКОЕ ОПРЕДЕЛЕНИЕ TCP
Автоматическая лазерная система обнаружения выравнивания 
режущей головки относительно центра вращения оси С и оси В с целью:
•  компенсировать смещение режущей головки в случае столкновения
•  точно рассчитать координаты XY фокусера перед выполнением 

обработок с особыми требованиями к жестким допускам. Устройство 
встроено в основание и может автоматически извлекаться с помощью 
специальной функциональной клавиши.

•  загрузить одну и ту же программу ISO на несколько 5-осевых станков

ПОДГОТОВКА ДЛЯ РЕЗКИ ТРУБ
В задней части основания станка выполнены необходимые обработки для установки шпинделя и конусной задней бабки для обработки труб 
круглого сечения. Фланец с соединением ASA4 также совместим с установкой шпинделя с самоцентрирующимися зажимами.
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TECNOCUT PROLINE TECNOCUT PROLINE
БЕЗОПАСНОСТЬ И РАБОЧАЯ СРЕДА ПРИНАДЛЕЖНОСТИ ДЛЯ ОЧИСТКИ

АВТОМАТИЧЕСКАЯ КАТУШКА ДЛЯ ШЛАНГА
Комплект для распыления воздуха и воды, полезный для очистки 
разрезаемого материала в конце цикла.

СИСТЕМА ПРОМЫВКИ СТОЛА РЕЗАНИЯ
Система промывки стола резания выполняет функцию автоматического 
удаления остатков абразива, осевших на плите во время резки. После 
обработки предусмотрен цикл промывки, чтобы абразив не мешал 
операциям перемещения и блокировки плиты.
Площадь, на которой производится мойка, можно вручную разделить на 
зоны, исключая или нет калиброванные форсунки.

СИСТЕМА МОЙКИ ДЕТАЛИ
Система мойки рабочей зоны. Вода, всасываемая из бака через 
рециркуляционный насос, распыляется на зону резки, удаляя возможные 
фрагменты срезанного материала. Вода снижает вероятность появления 
царапин на поверхности детали и позволяет зонду работать правильно.

ЛАБИРИНТЫ POWDER-FREE (Противопыльные)
Линейные направляющие и кинематика передачи встроены в конструкцию станка и защищены системой стальных листов с лабиринтными изгибами, 
называемой «протвопыльной». Эта система обеспечивает высочайший уровень защиты от внешних загрязнений, таких как влага, грязь и абразивы, 
которые могут вступить в контакт с системой перемещения. Это также позволяет избежать типичных проблем износа сильфонов и облегчает реализацию 
конфигураций с несколькими независимыми режущими головками благодаря уменьшенному межосевому расстоянию между ними.

СИЛЬФОНЫ ПРОТИВ КАРТЕРА

АВТОМАТИЧЕСКИЕ ЗАЩИТНЫЕ ДВЕРИ 
Передняя и задняя дверцы с пневматическим приводом для защиты 
зоны резания и сдерживания воды и отражения абразива, что 
обеспечивает более чистую, тихую и безопасную рабочую среду для 
оператора. Обширные прозрачные панели из поликарбоната позволяют 
мониторить процесс резки в полной безопасности.
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EASYJET DDX
ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ

Кроме того, программное обеспечение Easyjet оснащено 
мощными и быстрыми алгоритмами кратного нестинг-раскроя 
в рабочей зоне, даже различных объектов, с возможностью 
графического изменения расположения объектов и 
определения пользовательских исходных точек. 

Благодаря трехмерному моделированию процесса обработки 
можно заранее проверить правильность настройки 
параметров обработки с помощью трехмерной графической 
модели ЧПУ, которая воспроизводит стол, оси перемещения, 
инструмент и расположенные на столе детали.

В пакет входит подключаемый модуль JDE для управления 
технологиями резки, хранящимися в полной базе данных 
материалов. Программа станка создается автоматически 
в зависимости от выбора желаемого качества резки из 5 
возможных (Q1, Q2, Q3, Q4 и Q5), которые определяют 
установку скорости подачи и ускорения во внутренних /
внешних углах. Затем программу ISO можно передать на 
станок через локальную сеть или через USB-накопитель.

Easyjet - это полный пакет CAD/CAM для управления на 360° всеми аспектами 3- или 5-осевой гидроабразивной обработки, который исключает затраты на 
приобретение, обслуживание и обучение дополнительных программных продуктов сторонних производителей.

СРЕДИ ОБЩИХ ФУНКЦИЙ МОЖЕМ ПЕРЕЧИСЛИТЬ:
• Графическое управление инструментами масштабирования и сдвига.
•  3D и фотореалистичный рендеринг проекта.
•  Функции для измерения профилей и анализа отдельных объектов
• Функции для отмены и повторения последних действий
• Возможность настройки базы данных параметров в сети для 

совместного использования с несколькими станциями программного 
обеспечения.

• Автоматическое управление электронной почтой запросов о 
технической поддержке

• Модуль Python и Scl включен для настройки программного обеспечения 
и взаимодействия с другими системами.

СРЕДИ ФУНКЦИЙ САПР:
• Свободное рисование геометрических объектов, таких как дуги, линии, 

полилинии, прямоугольники, квадраты, эллипсы, окружности, правильные 
многоугольники, радиусы, фаски, нербы и т. д.

•  Отрисовка сложных поверхностей (loft, swept, polymesh, gordon) и 
рисование поверхностей из сетки кривых.

• Импорт PNT
• Определение поверхности с помощью рядов точек, обработанных 

лазерным сканированием.
• Интерактивная модификация даже сложных поверхностей для вставки 

скосов, обрезок, включения наклонных граней и т. д.
• Определение планов строительства
• Присвоение разных цветов с каждой траектории инструмента
• Редактирование и обработка проектов (усечение, расширение, 

разделение, объединение, интерполяция, копирование, перемещение, 
зеркальное отображение, поворот, отмена и т. д.)

• Импорт файлов DXF, ISO, IGES, STEP, PARASOLID, 3DM и STL
• Разметка размеров

СРЕДИ ФУНКЦИЙ АСУП:
• Автоматическое генерирование траекторий резки с помощью головки 

WaterJet.
•  Автоматическое генерирование траекторий входа и выхода, включая 

сверление с интерактивной графической модификацией (опционально) 
• Автоматическое управление непрерывными циклами нащупывания в 

начале профиля или для единичного определения толщины листа.
• Управление вырезами в выступе, адгезией и разверткой для обработки 

труб
• Управление 5 + 1 интерполированными осями 
• Оценка сроков и стоимости проекта.
• Генерирование программы ISO, оптимизированной для ЧПУ
• Единое управление резанием с различными алгоритмами оптимизации 

траектории инструмента 
• Полуавтоматическая технология пространственной резки.
•  Автоматическая и/или индивидуальная оптимизация последовательности 

обработки для сокращения времени цикла
• Автоматическое и/или ручное управление микрошвами и мостами.
• Модуль Cam-Auto для автоматического и интеллектуального создания 

технологии обработки
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TECNOCUT PROLINE TECNOCUT GREENJET EVO
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

TECNOCUT GREENJET EVO: ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

TECNOCUT GREENJET EVO 4139 TECNOCUT GREENJET EVO 6200

МОЩНОСТЬ 34 кВт 34 кВт 

КОЭФФИЦИЕНТЫ 2 2 

МАКС. ДАВЛЕНИЕ ВОДЫ 4139 бар 6200 бар

МАКС. МОЩНОСТЬ ПОТОКА 5 Л / мин 2,61 Л / мин

МАКС. ДИАМЕТРЫ ОТВЕРСТИЙ 0,4 MM 0,25 MM

НАПРЯЖЕНИЕ 
400V +/- 5% 50-60 Hz 

(Требуемые различные напряжения и 
частоты)

400V +/- 5% 50-60 Hz 
(Требуемые различные напряжения и 

частоты)

TECNOCUT PROLINE: ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

ШАБЛОН 1730 2040

ХОД ОСИ X (1 ГОЛОВКА) 3250 MM 4250 MM

ХОД ОСИ Y 1700 MM 2000 MM

ХОД ОСИ Z (3-ОСЕВАЯ ГОЛОВКА) 300 MM 300 MM

ХОД ОСИ Z (5-ОСЕВАЯ ГОЛОВКА) 200 MM 200 MM

ОСЬ C (ТОЛЬКО 5 ОСЕЙ) Бесконечность Бесконечность

ОСЬ B (ТОЛЬКО 5 ОСЕЙ) ± 62° ± 62°

СКОРОСТЬ ПОДАЧИ XY 40000 мм/мин 40000 мм/мин

РАЗМЕРЫ ОПОРНОГО СТОЛА XY 3820 x 1920 MM 4820 x 2220 MM

ПОЛЕЗНАЯ ГРУЗОПОДЪЕМНГОСТЬ 1000 кг/кв.м 1000 кг/кв.м

ТОЧНОСТЬ ПОЗИЦИОНИРОВАНИЯ ± 0,035 MM ± 0,035 MM

ПОВТОРЯЕМОСТЬ ПОЗИЦИОНИРОВАНИЯ “PS” ± 0,025 MM ± 0,025 MM

УСТАНОВЛЕННАЯ МОЩНОСТЬ 6 кВт 6 кВт

ОБЩИЕ ГАБАРИТЫ LXPXH 6930 x 3180 x 3900 MM 7290 x 3480 x 3900 MM

MAK ВЕС ПУСТОЙ МАШИНЫ 6500 кг 8000 кг
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C.M.S. SPA 
via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - IT
Tel. +39 0345 64111 
info@cms.it
cms.it a company of 
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