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CMS forma parte del Grupo SCM, lider mundial en tecnologias de
mecanizado de una gran variedad de materiales: madera, plastico,
vidrio, piedra, metal y materiales compuestos. Las empresas del Grupo

estan presentes en todo el mundo y son un socio sélido y fiable de
las principales industrias manufactureras de varios sectores, desde
decoracién hasta construccion, pasando por los sectores de automocion,
aeroespacial, nautico y de transformacién de plasticos. EI Grupo SCM
fomenta y coordina el desarrollo de un sistema de excelencia industrial
en tres grandes centros de produccién especializados, tiene presencia
directa en los 5 continentes y cuenta con mas 4000 empleados. El
Grupo SCM es famoso en todo el mundo por las técnicas de disefio y
construccién de maquinas y componentes para mecanizado industrial
mas avanzadas.

plastic technology

CMS SpA realiza maquinas y sistemas para mecanizar materiales
compuestos, fibra de carbono, aluminio, aleaciones ligeras, plastico,
vidrio, piedra y metal. Se fund6é en 1969 a partir de una idea de
Pietro Aceti con el objetivo de ofrecer soluciones personalizadas y
vanguardistas basadas en un profundo conocimiento del proceso del
cliente. Las destacadas innovaciones tecnolégicas a que han dado lugar
las importantes inversiones en investigacion y desarrollo, junto con la
adquisicion de empresas de primer orden, nos han permitido crecer
continuamente en varios sectores de referencia.

CMS Plastic Technology fabrica centros de trabajo de control numérico y termoformadoras para el mecanizado de materiales
plasticos ofreciendo soluciones tecnolégicamente avanzadas. La marca surge de la exitosa sinergia entre la experiencia técnico-
industrial en el termoformado de la histérica empresa Villa, fundada en 1973, y los conocimientos de fresado atesorados por
CMS. Gracias a constantes inversiones en investigacion e innovacion CMS Plasticos Technology es reconocido como colaborador
Unico para todo el proceso: del termoformado al desbarbado, hasta la realizacién de modelos y moldes, garantizando la méaxima

productividad.

CMS Plastic Technology es puntera en numerosos sectores como automocion, aeroespacial, maquinaria de movimiento de
tierras, autocaravanas, autobuses, industria ferroviaria y fabricacién de bafieras.
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The thermoforming machines.

Termoformadora Vacuum forming



BROCS

TERMOFORMADO EN LiNEA

La serie BRBCS ofrece una alta productividad y un funcionamiento completamente automatico sin intervencion del operario. En la BRBCS
el proceso de carga, termoformado y descarga se lleva a cabo en linea.

® \ayor calidad y cantidad de produccion

® Posibilidad de conformar tanto con moldes positivos como negativos

® Cambio de molde seguro y rapido

® Sistema de precalentamiento de laminas: aumenta la capacidad de la maquina, evita el choque térmico y permite un termoformado de
alta calidad, incluso con materiales plasticos dificiles, en un entorno de alta productividad

® Dimensiones: desde 1.500x1.000 mm hasta 2.500x1.600 mm

PRINCIPALES VENTAJAS PARA EL COMPRADOR

Reduccion en un 53% del tiempo de aprendizaje, gracias al software sencillo e intuitivo que controla los parametros de la maquina

y las funciones de programacion guiada. Todas las variables se guardan en un (nico programa que garantiza la repetibilidad de los
resultados, incluso al cabo de afios.

Control inteligente del calentamiento con visién térmica y gestion avanzada gracias al exclusivo ThermoProphet de CMS (patentado).
La utilizacién de una termocadmara permite la deteccién punto por punto de la huella térmica de la lamina y la modificacién
automatica de los porcentajes de trabajo, con el fin de garantizar la méxima calidad incluso en presencia de variables ambientales
diferentes. Reduccién en un 55% de posibles rechazos y en un 25% de los tiempos de rearranque.

Aumento en un 33% de la productividad gracias al sistema de precalentamiento que reduce notablemente el tiempo del ciclo. La
utilizacion del doble precalentamiento (superior e inferior) permite cubrir la primera parte del ciclo de calentamiento durante el
enfriamiento de la pieza anterior, reduciendo también el choque térmico en el material.

Disefio de la maquina “en linea” con sistema de transporte de cadenas dentadas. Las laminas se centran automaticamente y se
transportan con la maxima precision. La pieza termoformada se descarga quedando siempre apoyada en el borde de la misma, sin
apoyar nunca la parte formada (por ello es la solucién ideal para piezas con embuticidn negativa importante).
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COMPONENTES

T Ty
T :.“1

—
Y
B
[ 1
-’

Enfriamiento con boquillas telescépicas Cambio rapido del molde

Carro portamoldes con elevacion

Marco de prensado con regulaciéon automatica )
de moldes integrada

Control electrénico de embuticion Resistencias de cuarzo

Pirémetro éptico para control de calentamiento . |
y enfriamiento

Resistencias de ceramica
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SOFTWARE

CMS SUPERVISOR MASTER
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4 MASTER (administrator)
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PANTALLA PRINCIPAL

¢ |ntuitiva

e Preparada para pantalla tactil
e Enuna Unica pantalla todos los parametros de diagnéstico, ciclo automatico, parametros de proceso, sensores y productividad

e Conexiones directas de la pantalla principal a las pantallas de configuracion

Cambio electrénico de formato, marco y placa de reduccién

Sistema sinoéptico para la programacion
simplificada de los ejes

Representacién en escala de las dimensiones de la lamina
respecto al panel de calentamiento,
para facilitar la programacién

Variacién de la potencia de calentamiento en
funcién de la temperatura del material

Tiempo y capacidad de vacio,caudal de aire y
capacidad de embuticion regulables
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ASISTENCIA ,
NUESTROS TECNICOS A SU DISPOSICION
EN TODO EL MUNGO

o= Formacion

X
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Instalacion

Asistencia al cliente remota

(RCC) Asistencia in situ

Mantenimiento

Sustitucion y reacondicionamiento
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Piezas de recambio

UNA PRESENCIA GLOBAL
PARA UNA ASISTENCIA DE PRIMERA

¢ 36 000 codigos diferentes para tratar con maquinas de cualquier antigliedad;

e un almacén central en la sede de Zogno y 6 bases en todo el mundo totalmente
integradas a nivel de Tl y controladas por software de optimizacion de envios para
reducir los tiempos de espera;

* 98% de los pedidos disponibles en stock;

e recambios garantizados gracias a un meticuloso proceso de control y validacion a través
de nuestro laboratorio interno de calidad;

¢ disponibilidad para crear listas de piezas de recambio recomendadas segun las
necesidades del cliente, para minimizar el tiempo de inactividad.



LA GAMA DE CMS PARA EL MECANIZADO
PLASTIC TECHNOLOGY DE PLASTICOS

EVOTECH

ATHENA

ARES GENESI TECNOCUT PROLINE TECNOCUT SMARTLINE
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Los datos técnicos solo sirven de referencia y CMS puede modificarlos sin previo aviso.

aCms

C.M.S. SPA
via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - IT

Tel. +39 0345 64111
info@cms.it

cms.it a company of scmagroup




