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РАБОЧАЯ ИЙ СТОЛ с 4-мя наклонными вилами (опция, максимальная грузоподъемность до 800 кг) и размерами 4000 x 2350 мм; поверхность 
рабочего стола из ректифицированной резины

СТАНДАРТНЫЕ АКСЕССУАРЫ

ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ управляемый инвертором, позволяет регулировать число оборотов от 0 до 5.000. Можно использовать с 
алмазными инструментами с посадкой ½ газ Устройство смены инструмента ручное

ПАНЕЛЬ ПК с сенсорным управлением и экраном 21 ”
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СТАНДАРТНЫЕ АКСЕССУАРЫ

ВАКУУМНЫЙ МАНИПУЛЯТОР позволяет перемещать 
отрезанные детали с максимальным весом до 300 кг. Это 
позволяет минимизировать рабочие отходы без остановки 
машины, увеличивая ее производительность. Может 
использоваться с диском до 625 мм.

VПРЕИМУЩЕСТВА:
•  Простота использования даже операторами без опыта
•  Значительное сокращение времени цикла
•  автоматический режим
•  Конструкция гарантирует сокращение затрат на техническое 

обслуживание.
•  Доступно ручное управление, для помощи оператору во 

время загрузки.

ДАТЧИК ТОЛЩИНЫ ПЛИТ для автоматического измерения погрешностей толщины детали 
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СТАНДАРТНЫЕ АКСЕССУАРЫ

СИСТЕМА ПОДАЧИ оснащенная двумя баками: одна 
емкостью 330 кг, а другая - под давлением - для питания 
режущей головки (электронный бункер)

5-ОСЕВАЯ ОТРЕЗНАЯ ГОЛОВКА AWJ, которая, работая 
в сочетании с датчиком толщины плиты, гарантирует 
идеальную непрерывность резки алмазным шлифовальным 
кругом, а также обработку под углом 45 °, недостижимую 
только с кругом

ЭЛЕКТРОННЫЙ БУНКЕР, автоматически регулирует поток 
абразива. Если по какой-либо причине поток абразива 
прерывается, система автоматически прекращает резку, 
чтобы предотвратить повреждение и царапание материала. 
Датчик вакуума, подключенный к смесительной камере, 
постоянно определяет количество и поток абразива, 
обеспечивая полную информацию в режиме реального 
времени о состоянии износа режущей головки.
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ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ: CMS ACTIVE SAW
Программное обеспечение было полностью разработано CMS, чтобы управлять всеми типичными отраслевыми процессами наиболее 
эффективным способом:

•  Линейное (вертикальное или наклонное) и параметрическое резание
•  сверление и профилирование.
•  Кухонные столешницы с повторной обработкой внутреннего угла с помощью гидроабразивной резки, буровой коронки или фрезы..
•  Импорт файлов DXF, созданных с помощью внешнего САПР.
•  Ручное рисование через родной САПР
•  Ручной нестинг
•  3D-профилирование, линейное или криволинейное
•  3D моделирование

Машиной можно управлять вручную или автоматически, используя параметрические программы, предлагаемые в программном 
обеспечении, и лазерный проектор, входящий в стандартную комплектацию машины.

В рамках каждого процесса обработки предусмотрена секция поддержки оператора, иллюстрирующая непосредственно на мониторе 
операции, которые следует выполнить.

Станок можно комбинировать с автоматической системой получения изображения сляба, чтобы детали можно было размещать непосредственно 
на слябе.

Наличие манипулятора позволяет программному обеспечению оптимизировать последовательность резов, чтобы минимизировать рабочие 
отходы и вмешательство оператора.

BREMBANA KOSMOS JET   
ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ
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