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自卸4叉式工作台（可选，最大载重量高达800 kg ，尺寸 4000 x 2350 mm）；工作台面采用磨砂橡胶制成

标准配件

电动主轴由逆变器控制，可调节从0至5000 rpm的转数。它可以与金刚石工具一起用作手指钻头或岩心钻。工具的更换是手动进行的

PC面板配有触摸屏控件和21.5英寸宽屏幕 
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标准配件

真空机械手可在工作台上移动已切割的石材（最大重量达

300kg）。这样可以在不停机的情况下最大程度地减少工作

废料，从而提高生产率。它可以与直径最大625mm的刀盘结

合使用。

优势：

• 易于使用，即时是没有经验的操作员也可使用

• 周期时间大为减少

• 自动操作

• 由于设计实用，减少了维护工作 

• 可以手动使用，从而在卸载过程中帮助操作员

板厚测厚仪 用于自动检测石材或陶瓷块工件的厚度，对于完美执行45°切割至关重要。 
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标准配件

磨料驱动器 磨料输送能力为330 kg，配有两个磨料桶：

一个容量为330 kg，另一个是增压磨料桶，用于切割头

的进料。 

5轴AWJ切割头 与板厚测厚仪配合使用，可确保使用金刚

石刀盘实现完美的切割连续性，以及仅凭普通刀盘无法

实现的45°加工。

电子料斗 用于自动控制磨料流量。 如果由于任何原因

中断了磨料流，系统将自动停止以防止损坏切割头或损

坏材料。此外，连接到混合室的真空传感器，不断地检

测到向水刀供给的磨料的变化，从而提供有关切割头磨

损状态的实时信息。 
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软件：CMS ACTIVE SAW
此软件完全由CMS开发，旨在以最简单、最直接的方式控制该行业的所有典型流程：

• 线性（垂直或倾斜）/参数切割。

• 钻孔和铣削。

• 厨房台面生产，通过水刀、指形钻头或岩心钻进行内部边缘管理。

• 导入使用外部CAD创建的DXF文件。

• 通过原始CAD手动绘图。

• 手动嵌套。

• 3D轮廓，线性或弯曲。

• 3D模拟。

利用软件提供的参数程序和本机标配的十字激光器，可以手动或自动模式控制机床。

在每个加工过程中，都有一个操作员专用的支持部分，说明了要在屏幕上直接执行的操作。

该机器可与自动系统结合使用以获取板坯图像，以使工件直接嵌套在板坯上。

机械手的存在允许软件优化切割顺序，以最大程度地减少工作废料和操作员的操作。

BREMBANA KOSMOS JET
软件
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