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Wasserstrahl-Schneidesystem
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CMS ist Teil der SCM Group, ein technologischer Marktfiihrer bei der
Bearbeitung unterschiedlicher Materialien wie Holz, Kunststoff, Glas, Stein,
Metall und Verbundwerkstoffe. Die weltweit tatigen Konzerngesellschaften
sind zuverlassige Partner fiihrender Unternehmen in unterschiedlichen
Marktsegmenten wie z.B. in der Mobelherstellung, der Bauindustrie,
im Automotivesektor, der Luft- und Raumfahrt, dem Schiffbau und in
der Kunststoffverarbeitung. Die SCM Group koordiniert, unterstiitzt und
entwickelt intelligente Maschinensysteme in 3 groBen, hoch spezialisierten
Produktions-statten mit mehr als 4.000 Mitarbeitern und ist in allen 5
Kontinenten aktiv.
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CMS SpA produziert Maschinen und Anlagen fir die Bearbeitung von Verbund-
und Kohlefaserwerkstoffen, Aluminium, Leichtmetallen, Kunststoffen, Glas,
Steinen und Metallen. Das Unternehmen wurde 1969 von Herrn Pietro Aceti
mit dem Ziel gegriindet, den Kunden maBgeschneiderte und hochmoderne
Losungen anzubieten, die auf einem auBerordentlichen Verstandnis ihrer
Produktionsanforderungen basieren. Das stetige Wachstum von CMS in den
einzelnen Bereichen entspringt bedeutenden technologischen Innovationen.
Sie sind der Ertrag aus umfangreichen Investitionen in Forschung und
Entwicklung sowie aus Ubernahmen von Premiumunternehmen.
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TECNOCUT IDROLINE S

ABRASIV- WASSERSTRAHL-SCHNEIDESYSTEM

Monoblock-Schneideanlage mit Briickenkonstruktion fir Wasserstrahlschneidearbeiten, entwickelt um herausragende Schneideergebnisse und
Produktivitat zu gewahrleisten. Die extrem stabile Briickenkonstruktion gewahrleistet langjahrige, hdchste Schneidgenauigkeit. Der Antrieb erfolgt Gber
hoch prazise, gehartete und geschliffene Zahnstangen (Klasse H5), angetrieben durch biirstenlose Motoren mit gehérteten und geschliffenen Ritzeln.
Die Zahnstangen und Fihrungsschienen der Achsen sind im Inneren des Rahmens angebracht und werden vom revolutiondren ,Powder-Free*
System von CMS vor Verunreinigungen geschiitzt.

Der Schutz der Flihrungen besteht aus einem undurchdringlichen Labyrinth-System, das ein Hochstmass an Schutz vor Wasser und Staub
gewahrleistet.

o Hohere Effizienz: hichst intuitive Schnittstelle Mensch / Maschine, sowie ein neu entwickeltes Befestigungssystem flir Werkstiicke
o GroBere Vielfalt: neue Abmessungen und ein umfangreiches Zubehdrprogramm

o Hohere Zuverlassigkeit: CNC-Steuerung und digitale Antriebe zur vollen Kontrolle der Schneideparameter

AOSeCeC™

Kettenfoérderer: zur automatischen
Austragung des Abrasivschleifmittels
aus dem Maschinenbecken.

tecnocut idroline s

Hardware und Software, aus einer Hand, entwickelt zur einfachen Steuerung
aller Funktionen der Anlage, inklusive Schnittspaltenkompensation (JD5) fur
5-Achsen-Maschinen.

Rahmen und Turen: Monoblockgestell
mit Edelstahltank seitlich getffnet mit
automatischen Sicherheitsschranken.
Komplett geschitzter Arbeitsbereich
durch automatische HubtUren.

Verflgbar mit einem oder mehreren
Schneidkdpfen sowie kompletten oder
geteilten Arbeitsbereich fir pendulares
Arbeiten.



ZUBEHOR

Fernsteuerung von bis zu 6 Achsen Uber Handflasche, erlaubt das
einrichten der Achsen direkt am Schneidbecken, z. B. zum anfahren
von Nullpunkten.

Operator-Panel mit Echtzeitanzeige aller Maschinenparameter, u. a.:
Verbrauch, elektronische Sandzufiihrung, Kettenférderer,
VerschleiBteile und Anzeige der Bearbeitungszeit.

Innovativer und patentierter 5-Achsen Schneidkopf JD5ax (opt.),
mit endlos drehender C-Achse, garantiert maximale Schneide-
performance. Spriheinheit zur Reinigung der Materialoberflache
verfigbar. Z-Achse mit 350 mm Verfahrung bei 3-Achsen
Schneidképfen sowie 200 mm  Verfahrung bei 5-Achsen
Schneidkopfen.

Drehachse zur Bearbeitung von Rohren mit einem Durchmesser von
max. 500 mm (3-Achsen).
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HOHENSENSOR
Mechanisches Abtastsystem, dauerhaft oder intervallméBig, zur
dauerhaften Einhaltung des Abstandes von Fokussierrohr und
WerkstUck. Verfugbar mit Antikollisionstiberwachung.

Unter Druck stehender Abrasivbehalter mit 330 kg Fassungsvermaogen,
ausgestattet mit zwei Tanks: einem mit 330 kg Fassungsvermdgen
und einem weiteren - mit Druck beaufschlagt - zur Versorgung des
Schneidkopfes (Sanddosator). Ebenfalls erhaltlich ist ein zweistufiger
Abrasivbehalter mit einem Fassungsvermdgen von 2000 kg, damit
auch sehr lange Schneidarbeiten ohne Unterbrechung durchfiihrbar
sind.

5-Achsen Schneidkopf mit JDC Technologie - Jet Drive Compensation -
Effektive Schneidkopfsteuerung zur Ausfilhrung von Schragschnitten
und der Schnittspaltkorrektur.

DREHACHSE ZUR BEARBEITUNG VON ROHREN:
Computer-gesteuerte Drehachse zur automatischen Bearbeitung von
runden oder quadratischen Rohren mit einem Durchmesser von bis
zu 500 mm (3-Achsen) bzw. 406 mm (5-Achsen) mit pneumatischer
Klemmung und Positionierung.

Externer Tank inkl. Pumpen zur Wasserlevel-Kontrolle des
schneidbeckens, manuelles und automatisches System verflighar.

powered by

Herkdmmliche 3-Achsen
Bearbeitung

JDC Technologie



SCHNEIDAUFLAGEN FUR VERSCHIEDENSTE ANWENDUNGEN J D5 AX

Standardgitter Wabengitter-Auflage Opt

i

Anti-Reflektions-Ausriistung fir Glas (Opt) Anti-Reflektions-Ausrtstung (Opt)

Die Funktionen unseres Schneidkopfes JD5ax eréffnen neue Schneidemdglichkeiten flir eine Vielzahl von Materialien, maximieren die betriebliche
Flexibilitat der 5-Achs-Wasserstrahlschneide-Systeme und garantieren hdchstmaégliche Genauigkeit und Qualitat der Bauteile.

Mit dem innovativen JD5ax-Kopf ist es méglich, einen geringeren Schnittspalt zu erhalten, wodurch eine hohe Qualitdt und GréRentoleranz
sichergestellt werden kann.

JDb5ax besteht aus einer unendlichen Rotationsachse (C), und einer Neigungsachse (B), die Schragschnitte bis zu +/- 62 © ermdglichen.

SPEZIFICATIONEN:

¢ Kompaktes Design

e Schnitte von 0°-62°

Automatische Schnittspaltkompensation (IKC)
Patentierte Abrasiv-Zufuhrung

Neue Hohenabtastung mit integrierter Antikollisionstiberwachung
AUTOMATISCHE SCHLAUCHAUFROLLER: Unendliche Rotation der Hochdruckverbindung

L[]
o
L[]
Luft- und Wasserpistole zur Reinigung und Trocknung der Bauteile. o Kompatibel mit der neuesten Duisentechnik
L[]
o
[ ]

Weniger mechanische Komponenten
Uberwachung der VerschleiBteile
Direkt angetriebene Servoantriebe

VORTEILE:

¢ Unendliche Rotation fiir Nesting-Programme ohne Haltepunkte
¢ Hohe Positioniergenauigkeit

Hohe mechanische Stabilitat

Hohe Schnittgeschwindigkeiten und Beschleunigungen
Konusausgleich bis 62 ° Neigungswinkel

Elektronische Dosiereinheit zur automatischen  Kontrolle der
Abrasivzufuhr.

Wenn der Schleifmittelfluss aus irgendeinem Grund unterbrochen
wird, stoppt das System den automatischen Schneidvorgang und
verhindert somit Beschadigungen des Werkstiickes.

Mit der Anbringung eines Vakuum;ensprs an der Mischkammer wird 3D Bearbeitung
der dauerhafte. ZUHUS.S des Abraswmltte_!s uberwacht und dadurch Maglichkeit zum Ansenken und Anfasen von fertiggeschweiBten Profilen
der schadenfreie Betrieb der Anlage gewéhrleistet. Finfache Wartung

Automatische Zentralschmierung aller Achsen



TECNOCUT JETPOWER EVO

MODELL TECNOCUT TECNOCUT
JETPOWER EVO 30 HP JETPOWER EVO 60 HP
LEISTUNG 22,5 kW 45 KW
VERVIELFALTIGER 2 3
DRUCKVERSTARKER ZUR GANZE MADE IN CMS MAXIMALER BETRIEBSDRUCK 4150 bar 4150 bar
CMS hat ein neues Konzept von Druckibersetzern mit sehr hohem Druck entwickelt. Bei diesem innovativen Technologiekonzept arbeiten
mehrere Hochdruckkolben unabhangig von einander, parallel und elektronisch synchronisiert. Durch diesen Aufbau erzeugt die Pumpe einen WASSERFORDERLEISTUNG MAX. 2,5 /min 5 L/min
stets extrem konstanten Druck. Dadurch werden die bei herkdmmlichen Druckverstarkern typischen Druckschwankungen vermieden und
bessere Schneideergebnisse erzielt. ANGUSS DURCHM. MAX. 0,28 mm 0,40 mm
SPANNUNG 400V +/- 5% 50-60 Hz ((andere Spannungen und Frequenzen auf Anfrage)

figT Herkdmmlicher Verstéir!(er mit Druck
entgegengesetzten Zylindern VORTEILE

e Absolut konstanter Druck ohne Druckspeicher.

e Hohere Stabilitdt des dynamischen Drucksignals zur Gewahrleistung einer
besseren Schneidequalitat.

e Geringere Abnutzung aller Bestandteile des Hochdruckkreises der Maschine,
ldngere Haltbarkeit der Materialien und Verringerung der Wartungseingriffe.

¢ Die Technologie mit drei unabhéngigen Zylindern ermdéglicht es, den zu wartenden
Zylinder stillzulegen. Somit ist es maglich, den optimalen. Wartungspunkt
festzulegen, ohne die Produktion unterbrechen zu massen.

e Elektronische Kontrolle des Schneidedrucks mittels Software.

e Elektronisches Monitoring von Temperatur, Druck und Filterverstopfung.

¢ Hydraulikpumpe mit variabler Durchflussrate.

e Ricklaufdruck der Hydraulikzylinder reguliert durch unabhangige zuséatzliche
Pumpe.

o Luft/Ol Warmetauscher zur Kiihlung des Hydraulikkreislaufs (Wasser/Ol optional).
e Diese Pumpe kann an sadmtliche Anlagen anderer Hersteller angeschlossen
werden.

Verstérker mit parallelen Zylindern
von CMS

fig. 2

fig. 2
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Elektronische Kontrolle des Druckvervielfaltiger
Schneidedrucks mittels
Software

Hydraulikeinheit Luft-/ Olaustauscher
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TECNOCUT GREENJET EVO

MODELL TECNOCUT TECNOCUT TECNOCUT TECNOCUT
GREENJET 4139 GREENJET 6200 GREENJET 4139 SA = GREENJET 6200 SA
LEISTUNG 34 KW 34 KW 34 KW 34 KW
ZYLINDER 2 2 2 2
HOCHSTE EFFIZIENZ UND NIEDRIGSTE VERBRAUCHSWERTE MAXIMALER BETRIEBSDRUCK 4139 bar 6200 bar 4139 bar 6200 bar
Greenjet Evo ist eine bahnbrechende, hocheffiziente elektrische Hochdruckpumpe. Ein leistungsstarker Drehmoment-Servomotor liefert ein sehr hohes
Druckniveau, gleichzeitig wurde durch den Motor die Hydraulikeinheit und bis zu 80% der Bauteile im Vergleich zu einem herkdmmilichen hydraulischen WASSERFORDERLEISTUNG MAX. 5 L/min 2,61 L/min 5 L/min 2,61 L/min
Druckverstarker entfernt. Die Greenjet Evo ist mit einem direkt elektrisch angetriebenen Servomotor und zwei gegensatzlich angeordneten Hochdruck-
Zylindern ausgestattet. Die Lésung mit einem elekirischen Stellantireb liefert ein extrem konstantes Druckniveau, eine Uberwachung der Arbeitszyklen DUSEN-DURCHM. MAX. 0,4 mm 0,28 mm 0,4 mm 0,28 mm
und einen Wirkungsgrad, der mindestens 30% hoher ist als bei hydraulischen Druckverstarkern.
SPANNUNG 400V +/- 5% 50-60 Hz (andere Spannungen und Frequenzen auf Anfrage)

VORTEILE
o Hochsteffizient: bis zu 60% mehr im Vergleich zu traditionellen HD
Pumpen.
e Sehr ruhig im Betrieb.
e Niedrieger Wartungsaufwand um bis zu 80% wegen Reduzierung der
strukturellen Komponenten.
e Schmierkreislauf und Luft Motorkhlung.
o Integrierter Druckbehélter.

) eUmweltfreundliche Technologie mit signifikanten Reduktion des
Servomotor Integrierte

Wasserdruckerhhung (std) Energieverbrauqhs. . .
o Kompatibel mit verschiedensten Schneidanlagen.

Doppeltwirkender, elektrisch gesteuerter Druckverstérker hergestellt aus
Materialien mit hoher Resistenz gegen mechanische Beanspruchung
und Korrosion.

STROMVERBRAUCH 4139 BAR: ELEKTRONISCH VS HYDRAULISCH

D 430409 11 9
%0 b A119 +38%
X +411% +13 4% +38% °
% +93% 30% —o-
“0 Elektrisch
18% Greenjet Evo
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fur Ferndiagnose, eistungspriifung, 2 REA Hydraulisch mit variablem (PV)
Zyklenanzahl und elektronische 3 °
Drucksteuerung 'g % +38/7% J
—
+621% | / —o
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I R N - R R 0

Diisen-Durchmesser (mm)
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TECNOCUT IDROLINES S

DIE SOFTWARE, NUTZERFREUNDLICH UND LEISTUNGSSTARK

TC2020 ist eine CAM-Software, die lhnen die komplette Verwaltung der Anlagentechnologie fiir das Wasserstrahlschneiden erméglicht: Sie wurde im
Windows®-Bereich entwickelt, und konnte dank der groen Erfahrung von CMS in diesem Sektor entstehen und sich weiterentwickeln.
TC2020 kann Uber Schnittstellen mit den verschiedensten Zeichenprogrammen verbunden werden.

MATERIALDATENBANK

Diese Software verfiigt Uber eine Datenbank aller technologischen
Materialparameter, die im Allgemeinen zum Wasserstrahlschneiden
verwendet werden. Des Weiteren kann diese erweitert werden,
um prazisen technologischen Anforderungen zu entsprechen.
Die Charakteristiken einzelner Profile und jeglicher erstellter oder
importierter Formen kann in Punkto Schnittfolge und Bearbeitung
vom Kunden modifiziert oder optimiert werden.

ERSTELLEN DER ZUSCHNITTLISTE UND KALKULATION

Der Schneideauftrag wird von einem einfachen Interface gesteuert,
und es besteht die Moglichkeit, Informationen Uber das Schnittbild
mit grafischer Darstellung der Platte und (ber die technischen
Schnittdaten und Produktionskosten, die sich in Schnittkosten
und Materialkosten aufteilen, zu erhalten. Am Ende der ISO-
Programmerstellung kann die Genauigkeit der Schnittfiihrung in
einer realistischen Simulation kontrolliert werden.
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OPTIMIERUNG DER PLATTE (NESTING-FUNKTION)

Der hohe Entwicklungsgrad der Nesting- Algorithmen erlaubt ein
perfektes Optimieren der Plattennutzung, da sowohl die Platten in
verschiedenen GréBen verarbeitet als auch eventueller Abfall des
Bearbeitungsmaterials minimiert wird.
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TC2020

ISO PROGRAMM ERSTELLUNG

Angefangen von einer Zeichnung mit den integrierten Schnittparametern,
ist die Software TC2020 in der Lage mittels spezieller Module (JDE) eine
ISO Datei fiir 3- und 5-Achsen Maschinen zu erstellen. Diese managt
auch die Veranderungen des Wasserstrahls entlang der Schnittlinie in
punkto Deformation gemaB Schneidgeschwindigkeit, Materialart und
Materialdicke.

Die Maschinen von CMS kénnen auch mit anderen Softwares als
TC2020 ausgestattet werden, beispielsweise mit der CAD/CAM Software
EASYJET, die fur die Programmierung der Bearbeitungszentren und
Briickensdgen von CMS Stone Technology in der Steinbearbeitung
ebenfalls verwendet wird.
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TC2020 3D UND SONDERMASCHINEN

Bei dem Zusatzmodul TC2020 3D handelt es sich um eine Software flir
Zeichnungenvon festen Formen, die einfach und intuitiv 3D-Formen dank
der Kenntnis der oberen und unteren Profilform oder der gewlinschten
Konizitat entstehen lasst, die danach flr die Software TC2020 verwendet
werden. Sie kontrolliert auBerdem den mehrkopfigen Schnitt und wahit
die Hochstzahl der Schneidkdpfe und deren Achsabstand aus, um die
Arbeitszeit zu minimieren und die Nutzung der Platte zu maximieren.
AuBerdem ist dieses Modul so konzipiert, dass ISO-Programme flr die
Bearbeitung von 3- und 5-achsigen Rohren erstellt werden kénnen
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TECNOCUT IDROLINE S

DRUCKVERSTARKER

TECNOCUT IDROLINE S: TECHNISCHE DATEN

MODELL

X ACHSE

Y ACHSE

ZACHSE

B ACHSE

R ACHSE

AUFLAGEFLACHE

GESAMTABMESSUNGEN

LEERGEWICHT

1730

3000 mm (2 Kopf)
3300 mm (1 Kopf)

1700 mm

350 mm (200 mm mit 5 Achsen Kopf)

+/- 60°
@ Min/Max Rohrdurchmesser 42>400mm
Lange max 2570 mm
Gewicht max 400 kg

3700x2050 mm

5700x2700x h 3700 mm

4000 Kg

2040

4000 mm (2 Kopf)
4250 mm (1 Kopf)

2000 mm

350 mm (200 mm mit 5 Achsen Kopf)

+/- 60°
@ Min/Max Rohrdurchmesser 42>400mm
Lange max 2570 mm
Gewicht max 400 kg

4650x2050 mm

6700x3000x h 3800 mm

4500 Kg

Max. Tragfahigkeit der Auflagefldche: 1000 kg/m2 - Schneidgeschwindigkeit: 0->40000 mm/min - Farbbildschirm 15“ TFT, Membrantastatur mit integrierter Maus.
Externe USB-Schnittstelle - Netzwerkanschluss: RJ45 10/100 Mb.

BEDIENKONSOLE
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TCIDROS-0219D

Die technischen Daten sind nicht verbindlich und kénnen ohne Vorankindigung von CMS verdndert werden.

your

aC
A@lmsS o

C.M.S. SPA
via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - IT

Tel. +39 0345 64111
info@cms.it

cms.it a company of scmagroup




