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Sistemas de corte por chorro de agua




CMS forma parte de SCM Group, lider mundial en tecnologias para el
mecanizado de una amplia gama de materiales: madera, plastico, cristal,
piedra, metal y materiales compuestos. Las sociedades del grupo son
colaboradores internacionales sélidos y fiables de las principales industrias
que operan en varios sectores mercadotécnicos: de la decoracién a los
sectores de la construccién, automotor, aeroespacial, nautico y la elaboracion
de materiales plasticos. SCM Group apoya y coordina el desarrollo de un
sistema de industrias de excelencia en tres grandes polos de produccién
especializados, con mas de 4000 empleados y una presencia directa en los 5
continentes. SCM Group es el representante internacional de las competencias
méas avanzadas en disefio y fabricacion de maquinas y componentes para
procesos industriales.

CMS realiza méquinas y sistemas para la elaboracién de materiales compuestos, fibra
de carbono, aluminio, aleaciones ligeras, plastico, vidrio, piedra y metal. Nace en
1969 de una idea de Pietro Aceti, con el objetivo de ofrecer soluciones personalizadas
y de vanguardia, basadas sobre el conocimiento profundo de los procesos del clien-
te. Innovaciones tecnolégicas importantes, generadas por inversiones importantes en
investigacion y desarrollo y adquisiciones de empresas premium, han permitido un
crecimiento constante en los distintos sectores de referencia.

—Cms

plastic technology

CMS Plastic Technology produce centros de mecanizado a control numérico y maquinas termoformadoras para el moldeado de
materiales plasticos ofreciendo soluciones tecnolégicamente avanzadas. Las raices de la marca nacen de la sinergia vencedora al
juntar la experiencia tecnico-industrial en el proceso de termoformado de la histérica compaiiia Villa, fundada en 1973 y el excelente
conocimiento histérico de CMS en el fresado. Gracias a constantes inversiones en investigacion e innovacion, CMS Plastic Technology
esta reconocida como socio Unico para la totalidad del proceso: Desde el termoformado hasta el recorte incluso en la realizacion de
los modelos y moldes, garantizando la maxima productividad. CMS Plastic Technology juega un rol importante en numerosos sectores
tales como automocién, aerospacial, vehiculos de obras publicas, autocaravanas, autobuses, industria ferroviaria y produccién de
bafieras y SPA, articulos técnicos, comunicacion visual, componentes mecanicos y soluciones para embalaje y envase.
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MAQUINAS POR CHORRO DE AGUA.
PARA EL PROCESAMIENTO DEL PLASTICO

TECNOCUT SMARTLINE

La solucion Smart para grandes volimenes
de produccion gracias a las configuraciones
multicabezal

TECNOCUT PROLINE

La solucién tecnoldgicamente mas avanzada
para las aplicaciones mas complejas

)

TECNOCUT AQUATEC
La solucién modular més robusta del
mercado para mecanizados de gran formato

TECNOCUT WATERSPEEDY S

La Unica solucion del mercado para grandes
volimenes de produccién que combina eficiencia,
versatilidad y méxima limpieza del entorno

de trabajo



TECNOCUT SMARTLINE

VENTAJAS TECNOLOGICAS

SISTEMA DE CORTE POR CHORRO DE AGUA DE 3 Y 5 EJES

Tecnocut Smartline ha sido disefiada para redefinir los estdndares de excelencia del sector mejorando la eficiencia operativa y manteniendo
al mismo tiempo la reconocida reputacion de CMS en cuanto a calidad de construccién y trabajo sin parangon. Ideal para cortar materiales
plasticos, incluye todas las caracteristicas de seguridad y rendimiento tipicas de las maquinas por chorro de agua de CMS con un nuevo disefio
innovador y compacto. Estas caracteristicas aseguran excelentes niveles de acabado con un alto grado de precision y elevada productividad.
e Amplia configurahilidad de las areas de trabajo (zona Unica o ciclo pendular).

e Altisima productividad, con posibilidad de montar hasta 5 cabezales de corte.

* Los ejes X-Y-Z se mueven con pifion sobre cremalleras templadas y rectificadas.

e | os fuelles termosoldados garantizan una perfecta proteccion de las cremalleras y de las guias de deslizamiento del eje X contra el agua y
el polvo producido durante el procesamiento. Para el eje Y, la proteccién estéa garantizada por una estructura de laberintos de chapa.

e |aestructura de carpinteria ha sido sometida a un tratamiento antioxidante mediante arenado y pintura ceramica para garantizar una mayor
vida Util frente a la corrosion.

¢ Tanque preparado para el sistema de dragado de remocion del abrasivo agotado.

e Software de control integrado en el control que permite al operador optimizar los parametros de corte del
material reduciendo al minimo los residuos. Los tiempos de preparacion del corte en geometrias complejas
se han reducido significativamente sin perjuicio de la calidad y precision de acabado.

BENEFICIOS PARA COMPRADORES CLAVE

La estructura monolitica con puertas para la proteccion del area de trabajo y el ajuste del nivel del agua permiten reducir el ruido y
las reverberaciones de agua/abrasivos durante el corte.

El chorro de agua a alta presion permite cortar facilmente piezas de gran espesor, realizar orificios y geometrias complejas y reducir
los recortes de los nestings de planchas planas gracias también a las configuraciones de mdltiples cabezales con distancia entre ejes
manual y automatica.

La tecnologia por chorro de agua es una herramienta (nica que no requiere equipamientos complejos para la sujecién de las piezas.
Ademas, gracias a la version de 5 ejes, permite cortes 3D con alta precision y repetibilidad.

Con el corte por chorro de agua no se generan residuos volatiles ni polvo. El tanque de recoleccién es compatible con el sistema de
dragado Evo4 para la remocién del abrasivo agotado, lo cual reduce los costes de mantenimiento en un 90%.
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Consola sobre carro movil con pantalla
tactil de 21,5”.
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Cuadro eléctrico integrado en la base

del depoésito para reducir el espacio
ocupado en el suelo.

Barreras  fotoeléctricas: proteccion
del area de trabajo con dispositivos de
fotocélula.
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TECNOCUT PROLINE

VENTAJAS TECNOLOGICAS

CENTRO DE CORTE POR CHORRO DE AGUA HIDROABRASIVO

Tecnocut Proline ha sido ideada y disefiada para satisfacer las necesidades de los sectores aeronautico, de automocién, moldes y disefio,
garantizando el mecanizado de componentes de tamafio medio-grande en materiales plasticos. Sus dimensiones compactas hacen que
resulte facil incluirla en cualquier entorno de produccion, permitiendo al mismo tiempo un gran volumen de trabajo. Un verdadero centro de
mecanizado, disefiado con soluciones especificas para la tecnologia de chorro por agua para garantizar prestaciones tecnolégicas superiores.

e Precisiones adecuadas a las aplicaciones mas severas (aeroespacial, deportes de motor, automocion, disefio, etc.).

Estructura de puente con montante fijo extremadamente rigido, capaz de garantizar la méaxima precisién a lo largo de los afios, gracias a
pifiones y cremalleras helicoidales templados y rectificados combinados con reductores de alta clase de precision.

Compactibilidad: la estructura de nuevo disefio permite integrar a bordo el propulsor del abrasivo y el intensificador de presion, normalmente
instalados en el suelo.

e Base de acero inoxidable preparada para la draga de remocion de abrasivo agotado, eje giratorio para el procesamiento de tubos y nivel de
agua automatico.

Las cremalleras y las guias de deslizamiento de los ejes estan protegidas por el revolucionario sistema “Powder-Free” de CMS, que consiste
en una obra maestra de ingenierfa de laberintos de carteres impenetrables que garantiza una perfecta proteccion contra el agua y el polvo.

BENEFICIOS PARA COMPRADORES CLAVE

La estructura monolitica con puertas para la proteccién del area de trabajo y el ajuste del nivel del agua permiten reducir el ruido y
las reverberaciones de agua/abrasivos durante el corte.

El chorro de agua a alta presion permite cortar facilmente piezas de gran espesor, realizar orificios y geometrias complejas y reducir
los recortes de los nestings de planchas planas gracias también a las configuraciones de multiples cabezales con distancia entre ejes
manual y automatica.

La tecnologia por chorro de agua es una herramienta (nica que no requiere equipamientos complejos para la sujecién de las piezas.
Ademas, gracias a la version de 5 ejes, permite cortes 3D con alta precision y repetibilidad.

Con el corte por chorro de agua no se generan residuos volatiles ni polvo. EI tanque de recoleccién es compatible con el sistema de
dragado Evo4 para la remocién del abrasivo agotado, lo cual reduce los costes de mantenimiento en un 90%.

Botonera remoto hasta 6 ejes que PC Panel industrial de 21,5” a bordo de
permite operar cerca del plano de corte  la maquina con display tactil e interfaz
y establecer multiples origenes. HMI CMS Active.

Puerta delantera y trasera con movimiento neumatico para una mejor proteccion de
la zona de corte y contencién de las reverberaciones de agua y abrasivas.

11
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TECNOCUT AQUATEC

VENTAJAS TECNOLOGICAS

SISTEMA DE CORTE POR CHORRO DE AGUA HIDROABRASIVO DE 3 Y 5 EJES

Tecnocut Aquatec es un avanzado sistema de corte por chorro de agua con cabezal hidroabrasivo, versatil y de altas prestaciones, capaz de
satisfacer las mas variadas exigencias de produccién en los distintos sectores de aplicacion, garantizando cortes de extrema precision.
Aquatec ha sido disefiada siguiendo la filosofia de CMS: la maquina es el resultado de la experiencia adquirida en los sectores de la automocion,
aeroespacial, naval y del disefio. La estructura y las soluciones técnicas adoptadas, junto con los componentes seleccionados, aseguran un
alto grado de acabado, altas velocidades de procesamiento, fiabilidad, robustez estructural, flexibilidad de uso y alta productividad.

e Amplia configurabilidad estudiada ad hoc en funcién de las necesidades reales del cliente.

e Estructura portante de puente movil sobre hombros separados en acero de gran espesor, apoyada sobre rieles anclados al suelo, asegurando
la maxima robustez estructural. Esta solucion garantiza los mejores acabados incluso en los procesos mas complejos y exigentes.

e E| movimiento, incluido el del cabezal de corte, se produce sobre cremalleras templadas y rectificadas accionadas por motores brushless..

e | sistema de cérter de acero y los fuelles de poliuretano teflonado garantizan la proteccion de las partes méviles contra el agua y el polvo
generado durante el procesamiento.

e Su estructura, que deja libres 2 0 4 lados de la superficie de trabajo, facilita la carga/descarga de las planchas y la inspeccion del material
que se esta procesando, ademas de permitir la posible instalacion de equipos especiales para el desplazamiento de las piezas.

BENEFICIOS PARA COMPRADORES CLAVE

Las piezas cortadas por chorro de agua no requieren otros procesamientos y no generan zonas térmicamente deformadas, reduciendo

los tiempos de ciclo y de espera a lo largo del proceso de produccién.

La tecnologia por chorro de agua es una herramienta Unica, que no requiere accesorios complejos para sujetar las piezas. Ademas,

gracias a la version de 5 ejes, permite realizar cortes 3D con alta precision y repetibilidad.

La estructura con travesafio ancho y hombros modulares permite configuraciones con amplio espacio alrededor del tanque para sim-

plificar las operaciones de carga y descarga.

El corte por chorro de agua es un proceso limpio que no genera polvo ni residuos volatiles. El tanque de recogida es compatible con
el sistema de dragado Evo4 para la eliminacién del abrasivo agotado, lo cual reduce los costes de mantenimiento en un 90%.

Consola sobre carro movil con pantalla
tactil de 21,5”.

Maxima flexibilidad de configuracion
gracias a la estructura modular.

Botonera remoto para controlar
hasta 6 ejes que permite
operar cerca del plano de corte y
establecer multiples origenes.

o
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CONFIGURACION DE LAS MAQUINAS
POR CHORRO DE AGUA AW}

ESTANDAR

ENROLLADOR DE TUBOS AUTOMATICO
Kit de pulverizadores de aire y agua para la limpieza al finalizar el
ciclo del material de corte (opcional solo en tecnocut smartline)

TOLVA ELECTRONICA

Tolva electronica para el control automético del caudal de
abrasivo. Si el flujo de abrasivo se interrumpe por algin motivo,
el sistema se detiene automaticamente para evitar dafar el
cabezal de corte o estropear el material. Ademas, un sensor de
vacio conectado a la cdmara de mezcla detecta constantemente
las variaciones en el suministro de abrasivo al chorro de agua,
proporcionando informacion en tiempo real sobre el estado de
desgaste del cabezal de corte.
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PALPADOR

Sistema palpador, continuo o escalonado, disponible con anifio
potenciado para el corte de materiales expandidos o de cristal.
Permite mantener siempre la misma distancia de separacién con
el material que se ha de cortar incluso cuando no es perfectamente
plano.

CABEZAL DE 3 EJES

El cabezal de corte ha sido disefado para obtener un alto
rendimiento durante el corte. Los componentes del cabezal de
corte, como el orificio, el inserto de desgaste y el visor, estan
perfectamente alineados y autocentrados para garantizar una
sustitucion rapida. Se puede cambiar la parte final del cabezal
para cortar por chorro de agua puro o hidroabrasivo y obtener el
maximo rendimiento en ambas aplicaciones.

LUBRICACION

Lubricacién automatica gestionada por CNC con inyeccién
forzada de los ejes principales X, Y'y Z, gestionada por el control
numeérico a intervalos preestablecidos, sin intervencién manual y
sin paradas de maquina. La presencia de sensores controlan la
presion e indican el nivel minimo en el deposito.

15



CONFIGURACION DE LAS MAQUINAS
POR CHORRO DE AGUA AW}

OPCIONALES
JDSAX

Mesa antideslumbramiento (opc) Tapa de nido de abeja de acero inoxidable (opcional)

SISTEMA DE EVACUACION

Sistema de evacuacién “sin mantenimiento” para la eliminacion automatica del abrasivo agotado. El sistema de evacuacién del abrasivo,
dentro del depdsito, esté protegido por cestas para recoger los descartes del proceso y por una jaula metélica. El depdsito esta preparado
para poder instalar el grupo de evacuacién completo en un segundo momento.

- DREDGE -
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141

el

Las caracteristicas de JDbax abren nuevas oportunidades de corte, maximizando la flexibilidad operativa de los sistemas por chorro de agua
de 5 ejes de CMS y asegurando los mas altos estandares de precision y calidad de las piezas realizadas con chorro de agua hidroabrasivo. El
innovador cabezal de 5 ejes JD5ax permite alcanzar valores de conicidad més bajos, garantizando altos estandares de calidad del acabado
y precisién dimensional. JD5ax consta de un eje giratorio infinito (C), una novedad absoluta en la gama Waterjet CMS, y un eje inclinable (B)
hasta +/- 62°, totalmente disefiado y fabricado por los ingenieros de CMS.
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CARACTERISTICAS

e Disefio compacto

e Corte inclinado de 0°a 62°

¢ Compensacion automética de la conicidad (JDC)

¢ Aduccion del abrasivo patentada

¢ Nuevo palpador con anticolisién incorporada

e Junta HP de rotacion infinita

e Compatible con orificios de Ultima generacion

¢ Reduccién de los componentes sujetos a fatiga

e Monitorizacion del desgaste de los componentes de corte
e Servomotores direct drive

VENTAJAS

¢ Rotacién infinita para corte nesting sin puntos de recogida

e Alta precision de posicionamiento

e Alta resistencia mecénica

¢ Mayor velocidad de corte y aceleraciones respecto a la
generacion anterior

¢ Compensacion automatica de la conicidad hasta 60°

e Soporte para el corte 3D

¢ Mantenimiento simplificado

ADQUISICION DEL PUNTO DE ORIGEN DEL CORTE:

LASER EN CRUZ

Puntero laser en cruz para simplificar la configuracién de uno o
varios puntos de inicio de trabajo en la plancha colocada sobre la
mesa de corte.

17



TENOCUT SMARTLINE

OPCIONALES

SISTEMA DE LAVADO DE LA PIEZA

Sistema de lavado del area de trabajo para reducir
la probabilidad de rayar la superficie de la pieza,
permitiendo ademéas que el palpador detecte
correctamente el grosor del material.

CARRO DE LOS CABEZALES DE CORTE
MANUALES

Unidad operadora de hasta tres cabezales de
corte con 3 ejes y distancia entre ejes manual para
adaptarse a las distintas exigencias de optimizacién
de la placa plana.

El grupo se regula con facilidad gracias a:

¢ Deslizamiento sobre doble guia lineal y patines de
recirculacion de bolas

¢ Sistema de bloqueo/desbloqueo répido

® Regla milimetrada para garantizar la precision de
posicionamiento

Disponible en version con distancia entre ejes
maxima de 340 mm y de 500 mm, con distancia o . . . L 5 ) .
entre ejes minima garantizada de 85 mm. Barreras divisorias con fotocélulas y cierres dedicados, en combinacion con el software de gestion del drea de trabajo en 2 zonas

o g , . , (delantera y trasera) para el uso del sistema en ciclo pendular.
Disponible en version con distancia entre ejes

automatica/motorizada.

UNIDAD DE PERFORACION

Unidad Neumatica controlada por Control
Numérico y con rotacién maxima de 25000 rpm
(en vacio) para abordar incluso las aplicaciones
mas criticas en materiales compuestos y
multicapa, que se delaminan facilmente durante
la perforacién con chorro de agua a alta presion.
Las altas revoluciones permiten reducir el
tiempo de perforacion sin dafiar el material,
optimizando el ciclo de corte en combinacion
con las estrategias de mecanizado configurables
mediante software.

- ST |

Acondicionador del armario eléctrico de la mesa de corte para Panel de control remoto para controlar hasta 6 ejes que
temperaturas ambiente comprendidas entre 35 °C y 40 °C. permite operar cerca de la mesa de corte y configurar los
multiples origenes.

19



TENOCUT PROLINE

OPCIONALES

TENOCUT PROLINE

ACCESORIOS ESTANDAR

20

COMPARTIMENTO DE LOS INTENSIFICADORES

La estructura innovadora de la base permite integrar hasta dos actuadores eléctricos de alta presion desde 4150 bar hasta 6200 bar,
reduciendo significativamente el tiempo de instalacion del sistema y las pérdidas de carga tipicas de las trayectorias en el suelo de la alta
presion. El compartimento es completamente desmontable y cuenta con una iluminacion interior para facilitar el mantenimiento del circuito de
alta presion. Ademas, la presencia de un panel de control con pantalla tactil permite realizar un diagnéstico rapido e inmediato de la maquina.

PROPULSOR 330 KG

Propulsor para la alimentacion del abrasivo equipado con dos
depésitos de doble etapa de 330 kg. La estructura anclada
a la base permite eliminar los problemas de posicionamiento
e instalacién garantizando una longitud fija del tubo para el
abrasivo, para un transporte constante y sin pérdidas de carga. La
configuracion de dos etapas permite llenar el depésito principal
mientras la maquina esta funcionando.

CREMALLERAS Y PINONES HELICOIDALES

Los ejes X e Y constan de cremalleras y pifiones helicoidales
templados y rectificados para garantizar un alto rendimiento
dindmico, manteniendo altos estandares de precision
posicionamiento y repetibilidad, gracias también a la reduccion
de los juegos de inversién. En combinacion con los codificadores
absolutos, permiten poner en marcha la maquina sin necesidad
de resetear los ejes y reiniciarlos Gltimos desde la Ultima posicion
de corte.

UNIDAD DE PERFORACION

Unidad Neumaética controlada por Control Numérico y con
rotacion maxima de 25000 rpm (en vacio) para abordar incluso las
aplicaciones mas criticas en materiales compuestos y multicapa,
que se delaminan facilmente durante la perforacion con chorro
de agua a alta presion. Las altas revoluciones permiten reducir
el tiempo de perforacion sin dafiar el material, optimizando el
ciclo de corte en combinacion con las estrategias de mecanizado
configurables mediante software.

PROYECTOR LASER DE ALINEACION

Dispositivo opcional para proyectar una linea laser sobre la mesa
de trabajo que facilita al operador la tarea de posicionamiento y
alineacién de la losa antes del corte.

CAMARA

Sistema digital innovador para la busqueda y adquisicion del
punto de origen del corte sobre el material cargado en la superficie
de trabajo, a través de una camara ubicada en el interior de la
unidad operadora capaz de enfocar el area de trabajo alrededor
del cabezal de corte.

El dispositivo permite acelerar el proceso de equipamiento y
preparacion del proceso de corte directamente desde el panel
de control tactil a bordo de la maguina, manteniendo la maquina
segura en presencia de una puerta automatica y en el caso de
fotocélulas delanteras de proteccion.

DETECCION AUTOMATICA DE TCP

Sistema automatico de deteccién laser de la alineacion del

cabezal de corte respecto al centro de rotacién del eje C y del eje

B con el objetivo de:

e compensar la desalineacion del cabezal de corte en caso de
colision fuerte

e calcular con precision las posiciones XY del enfocador antes de
realizar mecanizados con exigencias especiales de tolerancias
estrechas. El dispositivo esta alojado en una bandeja oculta en la
base y autométicamente extraible sobre una guia con zapata de
recirculacion de bolas para asegurar mediciones fiables y precisas.

PANEL DE CONTROL ADICIONAL

Para maximizar el funcionamiento de la maquina por chorro
de agua, se puede integrar un PC panel secundario al panel de
control estandar para ver las camaras de monitorizacion del area
de trabajo.
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TENOCUT AQUATEC

OPCIONALES

UNIDAD DE TALADRADO

Grupo de taladrado neumético controlado por
CNC para eje Z.

Se puede ajustar sobre el eje Z (de 0 a 30
mm) para alojar diferentes brocas.

La unidad de perforacion se puede instalar en

TENOCUT AQUATEC

OPCIONALES

ACCESO A LA MESA DE CARGA

Posibilidad de girar el depésito 90° extendiendo
los médulos de las pasarelas de la base del eje
Y para ofrecer un mayor espacio de acceso
alrededor de la mesa de trabajo y facilitar las

la version con uno o dos ejes Z. operaciones de carga y descarga del material

procesado. Como alternativa, se puede
configurar la méquina con un travesafio de
hasta 6 metros de corte Util, garantizando
una amplia zona de carga y descarga frontal,
simplificando la manipulacién del material
con carretillas elevadoras o puentes gria.

INTENSIFICADOR ELECTRICO EN EL
TRAVESANO

Posicionamiento del actuador Greenjet y del
circuito de alta presion directamente a bordo
del travesafio del eje X. Esta eleccion de
disefio evita la pérdida de aproximadamente 2
bar por cada metro de tuberia de alta presion
que interactta entre el intensificador de tierra
y el cabezal de corte. La solucion también
permite reducir la disposicion de la instalacion
del sistema en términos de espacio ocupado
en el suelo y altura, gracias a la optimizacion
de la manguera de alta presion.

Versién con doble depdsito para el trabajo en
) pendular.

PAQUETE DE ALTA PRECISION

Transmision de los ejes X e Y con cremallera
y pifidn helicoidales con reductores con una
clase de precisién mas elevada respecto a
los estandares, para garantizar tolerancias de
posicionamiento y repetibilidad mas estrictas.
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TECNOCUT WATERSPEEDY S

VENTAJAS TECNOLOGICAS

SISTEMA DE CORTE POR CHORRO DE AGUA

Tecnocut Waterspeedy S es el sistema por chorro de agua disefiado especificamente para el procesamiento a alta velocidad de materiales
plasticos capaz de ofrecer una dinamica de movimiento excepcional para garantizar una alta productividad. Ideal para cortar materiales
flexibles como plésticos, espumas, cauchos, composites, materiales estratificados, juntas industriales y materiales técnicos. El disefio avanzado
de las estructuras, fruto de continuas inversiones en investigacion y desarrollo y las sofisticadas soluciones tecnolégicas adoptadas, aseguran
precision en el tiempo, rapidez y flexibilidad, para garantizar un grado excepcional de acabado y una precision inigualable.

e Elaltisimo dinamismo, combinado con la capacidad de trabajar con varios cabezales de corte, aseguran una productividad muy alta y costes
competitivos en comparacion con los sistemas de corte convencionales.

e Carga/descarga en tiempo oculto gracias a un sistema automatico e integrado de cambio de palés.
e Grandes dareas de trabajo para gozar de la maxima libertad de produccién.

e E| disefio compacto permite el desplazamiento y el transporte sin necesidad de remover ninguna parte mecanica, asegurando tiempos
reducidos de puesta en servicio.

e Sistema de programacién dedicado a la generacion optimizada de la trayectoria de corte. Basado en software interactivo y pantalla tactil
para la gestion de todas las funciones del CNC. Permite crear el programa de corte a partir del software integrado o de un archivo DXF
minimizando el tiempo de ciclo.

BENEFICIOS PARA COMPRADORES CLAVE

Cremalleras y pifiones helicoidales aseguran un rendimiento inigualable con velocidades rapidas de 70 m/min y aceleracién de 7 m/s2.

Configuracion de corte de 3 a 7 cabezales de 3 ejes de chorro de agua pura con distancia automética entre ejes controlada por CN,
para cumplir con las requisitos de produccion relacionados con el proceso de nesting de espumas en plancha y rollo.

Cabina insonorizada para proteger la zona de corte, para evitar cualquier contacto con las partes mecanicas en movimiento y las
fugas de aguay polvo.

Areas de carga y descarga separadas con movimiento automético de los palés mediante servomotor para eliminar los tiempos muertos
de carga y descarga. Ambos palés consisten en una tapa de nido de abeja de acero inoxidable.

SUPERFICIE DE APOYO DESPLAZAMIENTO

Parrilla de nido de abeja de acero Transmision de cremallera y pifibn con
inoxidable dedicada al corte de alta precision y rendimiento.

materiales plasticos.

5. i N .
CABEZALES DE CORTE CAMBIO AUTOMATICO DEL PALE
Cabezales adicionales de corte por Zonas de carga y descarga separadas
chorro de agua pura compuestos por con movimiento automatico de palés
carros de 3 0 b cabezales. por servomotor.
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TECNOCUT WATERSPEEDY S TECNOCUT WATERSPEEDY S

ESTANDAR OPCIONALES

ASPIRACION DEL VAPOR
Sistema de aspiracién para la evacuacion del vapor con filtro
absoluto HEPA 99,997%, ubicado en el lateral de la maquina.

SISTEMA DE FILTRACION DEL AGUA RESIDUAL

Un sistema automatico lleva los desechos a la parte trasera de
la maquina. Donde un filtro de papel con depdsito de recogida
limpia el agua de descarga.

MULTICABEZALES

Cabezales adicionales de corte por chorro de agua pura compuestos por carros de 3 0 5 cabezales, todos ellos con ajuste automatico
de la distancia entre ejes para obtener altas prestaciones durante las operaciones de corte. La distancia entre los cabezales esta
controlada por el CN.

Opcional: carro doble para maxima productividad.

SISTEMA AUTOMATICO DE LIMPIEZA DEL TANQUE i ,
Un conjunto de boquillas ubicadas dentro del tanque permiten DATOS TECNICOS DEL INTEREJE AUTOMATICO

transportar los desechos de procesamiento al filtro de descarga
externo. N°. 3 CABEZAS DE 3 EJES N°. 5 CABEZAS DE 3 EJES

CARRO ESTANDAR CARRO ANCHO CARRO ESTANDAR CARRO ANCHO

Distancia minima entre ejes 85 100 85 100

Distancia maxima entre ejes 340 800 170 400
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INTENSIFICADORES DE PRESION

TECNOCUT JETPOWER EVO

El intensificador hidraulico con el nivel de fiabilidad y robustez mas
alto del mercado gracias a la configuracién de cilindros en paralelo

TECNOCUT GREENJET EVO

La innovadora electrobomba de bajo consumo y costes de

mantenimiento para maximizar la productividad en cualquier
condicion de trabajo

28
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TECNOCUT JETPOWER EVO

INTENSIFICADOR DE ALTA PRESION

INTENSIFICADOR DE PRESION MADE IN CMS

CMS ha realizado un nuevo concepto de intensificadores de alta presion, enriquecidos con contenidos tecnolégicos para dar respuesta a
las necesidades de los usuarios méas exigentes. El original concepto tecnolégico prevé el equipamiento de los intensificadores con varios
multiplicadores de presién: independientes, paralelos y sincronizados electronicamente. Esta innovadora solucién permite obtener una
presion constante en todo momento y evita las caidas tipicas de los intensificadores tradicionales de cilindros contrapuestos.

=== Intensificador tradicional de Presién
cilindros contrapuestos

fig. 2
figT Intensificador de cilindros ) = i
paralelos CMS fig. 1

| Y
[FESL T
| ]
| B

Do S Sy

A hprms

Control electrénico de la presién de corte Multiplicadores de presion

BENEFICIOS PARA COMPRADORES CLAVE

Intensificador de hasta 3 cilindros paralelos independientes y sincronizados electrénicamente para garantizar una sefial de presion
en salida constante sin tener que utilizar el acumulador de presién.

La tecnologia de 3 bombas independientes permite excluir del ciclo operativo el cilindro, que requiere mantenimiento, y evitar los
tiempos muertos inesperados de la maquina.

La arquitectura de cilindros paralelos reduce el ndmero de ciclos de bombeo y, gracias a ello, el desgaste de los componentes de
alta presién es menor, asi como también las intervenciones de mantenimiento.

Reduccidn de los consumos y los costes de funcionamiento: hasta 5 I/min de agua para satisfacer una amplia gama de aplicacio-
nes de corte adaptando el consumo de aceite gracias a la bomba independiente de caudal variable del circuito oleodinamico.

Intercambiador de calor aire/aceite
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TECNOCUT GREENJET EVO

INTENSIFICADOR DE PRESION ELECTRICO

EL NIVEL MAS ALTO DE EFICIENCIA CON EL MAXIMO AHORRO

Tecnocut Greenjet Evo es una revolucionaria electrobomba de alto rendimiento. Gracias a un servomotor de par de muy alta eficiencia, la
sefial de presién es extremadamente alta, eliminando la central hidraulica y reduciendo sus componentes en un 80% en comparacion con
un intensificador hidraulico més tradicional. Tecnocut Greenjet Evo ha sido fabricada usando un actuador de accionamiento eléctrico y
dos cilindros opuestos de muy alta presion. La solucion técnica de accionamiento eléctrico asegura una sefial de presion extremadamente
constante, un seguimiento del ciclo de presurizacion y una eficiencia operativa por lo menos un 30% superior a los intensificadores hidraulicos.

Multiplicador de presién de accionamiento eléctrico, de
) doble efecto, fabricado en material de alta resistencia
SR mecanica y anticorrosion.

BENEFICIOS PARA COMPRADORES CLAVE

+ Electrobomba accionada por servomotor brushless fijado con tornillo sinfin capaz de generar una sefial de presién constante con una
eficiencia superior al 35% respecto a los intensificadores hidraulicos tradicionales.

+ Impacto ambiental reducido: el actuador eléctrico para generar alta presion permite eliminar la parte hidraulica y oleodinamica
eliminando el almacenamiento de aceite usado (habitualmente 200 litros) cada 2000 horas.

+ 81% de componentes mecanicos e hidraulicos menos y una reduccién del 73% de los ciclos de bombeo respecto a una bomba direct
drive, con la ventaja de reducir los costes de mantenimiento y las paradas de la maquina.

+ Gracias al suministro de potencia del motor solo cuando es necesaria y poniéndola a cero en las fases con el cabezal de corte cerrado,
se puede reducir el consumo eléctrico hasta en un 33% respecto a un intensificador tradicional.

Servomotor Intercambiador de calor aire/aceite (estandar) Control con pantalla TACTIL de 17” para
telediagnéstico, control de potencia absorbida,
numero de ciclos y gestion electrénica de la
presion (solo en Tecnocut Greenjet Evo

Stand Alone)
CONSUMO DE INTENSIFICADORES 4139 BAR: ELECTRICO VS HIDRAULICO
6\9 +3040% 1110, 0,
o é)* +411% +1§4% 38% +38%
%0 +93% 30% —o—
18% Eléctrico
Tecnocut Greenjet Evo
) +179
< o)
= oA -
e 5 Oleohidraulico de caudal variable (PV)
[0
E QO +87% J
+627% // / Y
\/QO O/ 'U/ Oleohidraulico de caudal fijo (PF)
/
/
0 O v % %% %N % % %

Diametro orificios (mm)
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EASYJET DDX
SOFTWARE

Easyjet es un paquete completo de aplicaciones CAD/CAM para la gestion total de cualquier aspecto del proceso waterjet con 3 0 5 ejes, que

elimina los costes de compra, mantenimiento y formacion de otros productos software de terceros.

ENTRE LAS FUNCIONES GENERALES DESTACA:
e Gestion grafica de las herramientas de zoom y desplazamiento
¢ Representacion 3D y fotorrealistica del proyecto
e Funciones para la medicion de perfiles y andlisis de las distintas formas
e Funciones para cancelar y restablecer las Gltimas tareas
e Posibilidad de configurar la base de datos de parametros en red para compartirla con varias estaciones de software
e Gestion automatica del correo electrdnico para la solicitud de asistencia
e Mdédulos Python y Scl incluidos para la personalizacién del software y la interconexién con otros sistemas

ENTRE LAS FUNCIONES CAD DESTACA:

e Disefio libre de formas geométricas como, por ejemplo, arcos,
lineas, polilineas, rectangulos, cuadrados, elipses, circulos, polig-
onos regulares, radios, cortes, NURBS, etc.

¢ Disefio de superficies avanzadas (loft, swept, polimesh, gordon) y
disefio de superficies de rejilla de curvas e

¢ |mportacién de PNT

e Definicién de la superficie mediante archivos de puntos elaborado
mediante escaneado laser

¢ Modificacion interactiva de superficies, incluso complejas, para inser-
cion de biselados, recortes, introduccién de caras inclinadas, etc. i n— 1T

e Definicién de planos de construccion
e Asociacion de colores distintos a cada recorrido de herramienta

¢ Modificacion y elaboracién de proyectos (corte, extensién,
division, unién, interpolacion, copia, desplazamiento, especular,
rotacion, eliminacion, etc.)

¢ Importacién de archivos DXF, IS0, IGES, STEP, PARASOLID,
3DMy STL

e Acotado
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ENTRE LAS FUNCIONES CAM DESTACA: fhs

¢ Generacién automatica de recorridos de corte con el cabezal
WaterJet

e Generacidn automética de recorridos de entrada y salida, taladro
incluido con modificacion gréfica interactiva (opcional)

e Gestién automatica de ciclos de palpado en modo continuo al
iniciar perfil o para detectar el espesor de la placa

e Control de 5 ejes interpolados + 1
e Estimacion de tiempos y costes del proyecto.
e Generacién del programa ISO optimizado para el CNC

e (estidn de corte en comin con distintos algoritmos de optimiza-
cién del recorrido de la herramienta

e Corte con tecnologia semiautomatica en el espacio.

e Optimizacion automatica y/o personalizada de la secuencia de e
trabajo para reducir los tiempos del ciclo

e Gestién automatica y/o manual de microuniones y puentes.

e Mddulo Cam-Auto para la creacién automética e inteligente de la
tecnologia de trabajo

baxs .,
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Asimismo, el software Easyjet incorpora potentesy rapidos
algoritmos de anidado multiple en el area de trabajo,
incluso de formas distintas entre si, con posibilidad de
modificar graficamente la distribucién de los objetos y de
definir puntos de origen personalizados.
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Gracias a la simulacién 3D del proceso de trabajo, es
posible comprobar por adelantado la configuracion
correcta de los parametros de trabajo mediante
un modelo grafico 3D del CNC, que reproduce la mesa,
los ejes de desplazamiento, la herramienta y las piezas
colocadas sobre la mesa.

El paqueteincluye tambiénel plug-in JDE paralagestion
de las tecnologias de corte almacenadas en una base
de datos de materiales completa. El programa maquina
se genera automaticamente en funcion de la
seleccion de la calidad de corte deseada pudiendo
elegir entre 5 opciones (Ql, Q2, Q3, Q4 y Qb)
que determinan los ajustes de velocidad de avance y
aceleracién en los angulos interiores y exteriores. El
programa ISO se puede enviar a la maquina a través de
la red local o mediante unidad USB.
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TECNOCUT SMARTLINE

DIMENSIONES MAXIMAS Y DATOS TECNICOS

TECNOCUT PROLINE

DIMENSIONES MAXIMAS Y DATOS TECNICOS

TECNOCUT SMARTLINE: DATOS TECNICOS

MODELO
EJEX

EJEY

EJEZ

EJEB
VELOCIDAD EN RAPIDO
ACELERACION

MESA DE APOYO

DIMENSIONES TOTALES
CON FOTOCELULAS

2030
3000 mm

2000 mm

250 mm
(150 mm con cabeza
de 5 ejes)

+/- 60°
50 m/min
3 m/s2

3379 x 2080 mm

4520 x 4500 mm

2040

4000 mm

2000 mm

250 mm

(150 mm con cabeza

de 5 ejes)
+/- 60°

50 m/min
3 m/s2
4150 x 2080 mm

7400 x 4500 mm

2060

6000 mm

2000 mm

250 mm

(150 mm con cabeza

de 5 ejes)

+/- 60°
50 m/min
3 m/s2

6610 x 2080 mm

11500 x 4500 mm

TECNOCUT PROLINE: DATOS TECNICOS

MODELO
EJEX

EJEY

EJEZ

EJEB

VELOCIDAD EN RAPIDO
ACELERACION

MESA DE APOYO

DIMENSIONES TOTALES CON FOTOCELULAS

1730

3250 mm

1700 mm

300 mm

(200 mm con cabeza de 5 ejes)

+/- 60°

40 m/min

1 m/s2

3379 x 2080 mm

4520 x 4500 mm

2040
4250 mm

2000 mm

300 mm
(200 mm con cabeza de 5 ejes)

+/- 60°
40 m/min
1 m/s2
4150 x 2080 mm

7400 x 4500 mm
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TECNOCUT AQUATEC

DIMENSIONES MAXIMAS Y DATOS TECNICOS

TECNOCUT WATERSPEEDY S
DIMENSIONES MAXIMAS Y DATOS TECNICOS

TECNOCUT AQUATEC: DATOS TECNICOS

MODELO
EJE X

EJEY

EJEZ

EJEB
VELOCIDAD EN RAPIDO
ACELERACION

MESA DE APOYO

DIMENSIONES TOTALES
CON FOTOCELULAS

2030

3800 mm

2650 mm

650 mm

+/- 60°

54 m/min

2 m/s2

3210 x 2195 mm

5765 x 7830 mm

2040

4000 mm

2000 mm

650 mm

+/- 60°

54 m/min

2 m/s2

4210 x 2195 mm

5765 x 7830 mm

2060

6000 mm

2000 mm

650 mm

+/- 60°

54 m/min

2 m/s2

6210 x 2195 mm

5765 x 12850 mm

3060

6000 mm

3000 mm

650 mm

+/- 60°

54 m/min

2 m/s2

6210 x 3195 mm

5765 x 12850 mm

TECNOCUT WATERSPEEDY S: DATOS TECNICOS

MODELO
EJEX

EJEY

EJEZ

EJEB

VELOCIDAD EN RAPIDO
ACELERACION

MESA DE APOYO

DIMENSIONES TOTALES CON FOTOCELULAS

1630
3000 mm

1600 mm

300 mm
(200 mm con cabeza de 5 ejes)

+/- 60°
72 m/min
6 m/s2
3000 x 1600 mm

10300 x 4956 mm
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INTENSIFICADOR DE PRESION

DATOS TECNICOS

TECNOCUT JETPOWER EVO: DATOS TECNICOS

MODELOS

POTENCIA

MULTIPLICADORES

PRESION MAXIMA DE FUNCIONAMIENTO
CAUDAL DE AGUA MAXIMO

MAXIMO DIAMETRO ORIFICIOS

TENSION

JETPOWER EVO 30 HP JETPOWER EVO 60 HP
22,5 kW 45 kW
2 3
4150 bar 4150 bar
2,5 L/min 5 L/min
0,28 mm 0,40 mm

400V +/- 5% 50-60 Hz (Tensiones y frecuencias diferentes a peticion de los interesados)

SOLUZIONE PER PROLINE

TECNOCUT GREENJET EVO: DATOS TECNICOS

MODELOS

POTENCIA

MULTIPLICADORES

PRESION MAXIMA DE FUNCIONAMIENTO
CAUDAL DE AGUA MAXIMO

MAXIMO DIAMETRO ORIFICIOS

TENSION

GREENJET 4139  GREENJET 6200 GREENJET 4139 SA  GREENJET 6200 SA

34 kW 34 kW 34 kW 34 kW
2 2 2 2
4139 bar 6200 bar 4139 bar 6200 bar
5 L/min 2,61 L/min 5 L/min 2,61 L/min
0,4 mm 0,28 mm 0,4 mm 0,28 mm

400V +/- 5% 50-60 Hz (Tensiones y frecuencias diferentes a peticion de los interesados)
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CMS connect s [a plataforma loT perfectamente
integrada con las maguinas CMS de ultima generacion

CMS Connect es capaz de ofrecer microservicios personalizados a través de aplicaciones loT que soportan las actividades
diarias de los operadores del sector y mejoran la disponibilidad y la utilizacién de maquinas o sistemas. Los datos recogi-
dos por las méaquinas en tiempo real se convierten en informacioén Util para aumentar la productividad de las maquinas,

reducir los costes operativos y de mantenimiento, asi como los costes de energia.

APLICACIONES

MAQUINA INTELIGENTE: seguimiento continuo del fun-
cionamiento de la maquina, con informacién sobre:

Estado: overview sobre los estados de la maquina. Permite con-
trolar la disponibilidad de la maquina para identificar atascos en el
flujo de produccién.

Seguimiento: visualizacion instantanea en directo del funciona-
miento de la maquina, de sus componentes, de los programas que
se estan ejecutando y de los potenciometros;

Produccion: lista de programas de la maquina ejecutados en un
determinado periodo con mejor tiempoy tiempo medio de ejecucion;

Alarmas: avisos activos e historicos.

MANTENIMIENTO INTELIGENTE

Esta seccion es el primer paso hacia el mantenimiento predictivo
enviando notificaciones cua do los componentes de la maquina
sefialan un estado de criticidad potencial asociado a un determina-
do umbral. De este modo es posible interveniry programar las inter-
venciones de mantenimiento sin interrumpir la produccion.

GESTION INTELIGENTE

Seccion dedicada a la presentacion de KPI (Key Performance
Indicator) para todas las méaquinas conectadas a la plataforma. Los
indicadores evaltan la disponibilidad, la productividad y la eficien-

cia de la maquinay la calidad del producto.

MAXIMA SEGURIDAD

Protocolo de comunicacion estandar OPCUA que asegura el encrip-
tado de datos a nivel Edge de interfaz. Los niveles Nube y Datal.ake
cumplen todos los requisitos mas estrictos de ciberseguridad. Los
datos del cliente son cifrados y autenticados para garantizar la pro-
teccion total de los datos sensibles.

VENTAJAS

v’ Optimizacion del rendimiento de produccion

v’ Diagnéstico para optimizacién de la garantia de
los componentes

v’ Aumento de la productividad y reduccion de los tiempos
muertos de la maquina

v’ Mejora del control de calidad

v Reduccién de los costes de mantenimiento

CMS active una interaccion revolucionaria con tu
maquina CMS

Cms active es nuestra nueva interfaz. El operador puede controlar facilmente diferentes maquinas, porque los softwares de

interfaz CMS Active mantienen el mismo look&feel, los mismos iconos y la misma idea de interaccién.

= §*U

FACILIDAD DE USO

La nueva interfaz se ha disefiado y optimizado especificamente para poder ser utilizada inmediatamente mediante pantalla
tactil. Grafica e iconos se han redisefiado para una navegacion sencilla y confortable.

ORGANIZACION AVANZADA DE LA PRODUCCION

CMS Active permite configurar a diferentes usuarios con roles y responsabilidades diferentes, en funcion del uso de la mag-
uina (por ejemplo, operador, encargado del mantenimiento, administrador,...)

También es posible definir turnos de trabajo en la maquina y luego detectar actividades, productividad y eventos que ocurrie-
ron en cada turno.

CALIDAD ABSOLUTA DE LA PIEZA ACABADA

Con CMS Active la calidad de la pieza acabada ya no corre riesgos a causa de herramientas desgastadas. El nuevo Tool Life
Determination System de CMS Active envia mensajes de notificacion cuando se acerca la terminacion de la vida util de la
herramienta y aconseja su sustitucion en el momento méas oportuno.

{EQUIPAMIENTO? ;NINGUN PROBLEMA!

CMS Active guia al operador durante la fase de equipamiento del depdsito de herramientas, teniendo en cuenta también los
programas que hay que ejecutar.
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LA EXPERIENCIA MAS DESARROLLADA EN MAQUINAS Y COMPONENTES INDUSTRIA

Scm Group coordina, apoya y desarrolla un sistema de excelencia industrial, dividido en 3 grandes centros de produccion
altamente especializados en ltalia, con presencia directa en los cinco continentes.

Lider mundial en tecnologias para el trabajo de una amplia gama de materiales: madera, plastico, vidrio, piedra, metal y
materiales compuestos. Lasempresasdelgruposon, entodoelmundo, socios fiables de industria se stable cidasqueoperanen
diversos sectores de mercado: desde la industria del mueble a la construccion, desde la automocién hasta el sector
aeroespacial y desde el sector nautico hasta el procesamiento de materiales plasticos.

MAQUINARIA INDUSTRIAL

Maquinas independientes, instalaciones integradas y servicios dedicados
al procesamiento de una amplia gama de materiales.

¢Ascm

Tecnologias para el
procesamiento de la madera

@Cms [)»ovs

Tecnologias para el procesamiento de compuestos,
fibra de carbono, aluminio, aleaciones ligeras,
plastico, vidrio, piedra y metal

COMPONENTES INDUSTRIAL

Componentes tecnoldgicos para las maquinas y las instalaciones de grupo SCM,
de terceros y para la industria mecanica.

RITECO Qles Csteelmec @2scmfonderie

Electrohusillos y Armarios Carpinteria y trabajos
componentes eléctricos mecanicos
tecnolégicos

Fundicién de hierro

SCM GROUP EN BREVE
+700 +4-000 3principales 5continentes 7%

millones de euros | empleados centros de con presencia directa | del volumen
de volumen en ltaliay en el produccion y extendida de negocios
de negocios extranjero invertido en 1+D
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LA GAMA DE CMS PARA EL PROCESAMIENTO
PLASTIC TECHNOLOGY DE MATERIALES PLASTICOS

)
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Los datos técnicos no son vinculantes y podran ser modificados por CMS sin aviso previo.

aCms

C.M.S. SPA
via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - IT

Tel. +39 0345 64111
info@cms.it

cms.it a company of scmagroup




