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CMS faz parte do SCM Group, lider mundial em tecnologia de
processamento de uma vasta gama de materiais: madeira, plastico,

vidro, pedra, metal e compésitos. As empresas do Grupo, que operam
em todo o mundo, sé@o parceiros fidveis de industrias lideres em varios
setores do mercado, incluindo as inddstrias de moéveis, construcéo,
automotiva, aeroespacial, construgcdo naval e processamento de
plasticos. O SCM Group coordena, apoia e desenvolve um sistema de
exceléncia industrial em trés grandes centros de producdo altamente
especializados, empregando mais de 4.000 funcionarios e operando
nos cinco continentes. SCM Group: as mais avangadas competéncias
e conhecimentos nas areas de maquinaria e componentes industriais.

Cms

plastic technology

CMS SpA fabrica maquinas e sistemas para a maquinagao de materiais
compostos, fibra de carbono, aluminio, ligas leves, plastico, vidro, pedra e
metais. Foi fundada em 1969 pelo Sr. Pietro Aceti com a visao de oferecer
solugdes personalizadas e de Ultima geragdo, baseadas no profundo
conhecimento das necessidades de produgdo do cliente. As inovagdes
tecnolégicas significativas, decorrentes de investimentos substanciais em
pesquisa e desenvolvimento e aquisicdes de empresas premium, tém
permitido um crescimento constante nos varios setores de referéncia.

A CMS Plastic Technology realiza centros de usinagem de controle numérico e termoformadoras para a usinagem das
matérias plasticas, oferecendo solucdes tecnologicamente avancadas. A marca surge da sinergia vencedora entre a
experiéncia técnico-industrial na termoformagem da histérica empresa Villa, fundada em 1973 e o histérico know-how
da CMS no setor de fresagem. Gracas aos constantes investimentos em pesquisa e inovacao, a CMS Plastic Technology
é reconhecida como um parceiro tinico em todo o processo: desde a termoformagem até a realizacao de modelos e
estampos, garantindo a maxima produtividade. A CMS Plastic Technology é uma empresa lider em varios setores, como
automotivo, aeroespacial, maquinas de terraplanagem, trailers, 6nibus, industria ferroviaria e producao de banheiras.
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ARES
VANTAGENS TECNOLOGICAS

Centro de maquinacao integrado para fresamento vertical, ideal para materiais plasticos. O design avancado das suas estruturas e o
resultado dos continuos investimentos da CMS em P&D com as sofisticadas solucdes tecnolégicas adotadas, proporcionam rigidez
e precisao com o tempo e dinamica de movimento excecional. Estas caracteristicas garantem niveis de acabamento de qualidade,
precisao inigualavel e um alto nivel de produtividade.

o Areas de trabalho muito grandes para a maxima liberdade de produtividade, ampla gama de eletrospindles, totalmente concebidos e
fabricados dentro do SCM Group.

e Ampla configurabilidade das areas de trabalho (zona Unica ou ciclo pendular).
* Precisao adequada para as aplicagdes mais exigentes (aeroespacial, desportos automéveis, etc.)

e CMS Adaptive Technology, funcdo integrada no controlo que permite ao operador alcangar parametros de remogao maxima de material
numa superficie especifica, simplesmente ao convocar o mapeamento relevante. A CMS Adaptive Technology reduz significativamente
os tempos do ciclo em superficies complexas sem comprometer a qualidade e precisdo do acabamento.

PRINCIPAIS BENEFICIOS DOS COMPRADORES

+  EFICIENCIA DE ESPAGO: excelente relagéo cubo trabalhével - espaco ocupado.

+ ELEVADA PRODUTIVIDADE com tempo de inatividade zero.

+ FIABILIDADE! Mais de 1300 méaquinas em todo 0 mundo

PRODUZIR MAIS E MELHOR: HOJE E AMANHA

O desenho avancado da estrutura, o trabalho do centro
de pesquisa da CMS e as solucdes técnicas adotadas,
garantem rigidez e precisao ao longo do tempo ao ponto
de quando o acahamento de alta qualidade e precisao das
pecas se torna uma caracteristica fixa da sua produgao
ao longo dos anos. A precisdo da maquina Ares € a
melhor da categoria na sua categoria de indUstria: +23%
de precisao e exatidao na maquinacao.

SEM LIMITES DE CONFIGURABILIDADE

Ares tem grandes areas de trabalho para oferecer
liberdade maxima e novas oportunidades de producao. A
ampla configurabilidade das areas de trabalho com opcao
de trabalho pendular, assim como as versdes possiveis
com mesas extraiveis (APC) e rotativas (TR), fazem da
maquina Ares a solu¢do que pode mudar genuinamente
cada empresa.

LIMPEZA E SEGURANCA: EFICIENCIA PARA O SUCESSO

Concebida para a maxima eficiéncia no tratamento do
po, estd equipada com 0s mais avancados sistemas de
contencgao e succéo para garantir um amhiente de trabalho
limpo e seguro para os operadores, além de ser totalmente
fiavel, requisitos essenciais para alcancar os mais altos
niveis de eficiéncia de producao.




ARES APC ARES TR

VANTAGENS TECNOLOGICAS VANTAGENS TECNOLOGICAS

Todas as potencialidades da maquina Ares com as vantagens das mesas de trabalho extraiveis APC (Automatica Pallet Change) que permitem Os modelos Ares 3618 e Ares 4818 também foram desenvolvidos em versdes com mesas de trabalho rotativas (TR).

carregar e descarregar fora da area de trabalho para acessibilidade ideal das mesas e numa zona protegida do pé e do ruido. . o . )

¢ Volumes reduzides da maquina em igualdade de areas de trabalho
Os modos de funcionamento do sistema APC sdo os seguintes: L . o

¢ Facil integracao da maquina na estrutura de produgéo da empresa

¢ Modo de mesas oscilantes: as mesas entram na érea de trabalho de forma independente ou alternada; ~
* Reducao dos tempos de carregamento/descarregamento.

e Modo de mesas acopladas: as duas mesas sdo acopladas para criar uma Unica area de trabalho de grande tamanho.

A mesa rotativa (TR) é controlada por um eixo de controlo numérico para garantir velocidade, precisao, repetibilidade de posicionamento
e confiabilidade.
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ARES ARES

UNIDADES OPERACIONAIS ARMAZEM FERRAMENTAS

UNITA OPERATRICE CX5

UNIDADE OPERACIONAL PX5

Armazém troca de ferramentas sob a barra transversal Armazém preensao lateral

S

UNIDADE OPERACIONAL HX5 0 PODER DA INOVAGAO

Todos os eletrospindles

sao totalmente concebidos Armazenamento de disco
e fabricados dentro do
grupo e sao o resultado
de 30 anos de experiéncia
e inovagcdo continua. A
extensa gama significa
que 0s nossos clientes tém
sempre 0 eletrospindle
com as caracteristicas
ideais de binario,
8 poténcia e rpm para
as suas maquinacoes,
maximizando a
produtividade da maquina.
Além das unidades de
fresagem, é  possivel
adicionar uma unidade
de corte por ultrassom,
combinando as duas
tecnologias para uma
sinergia excecional na
maquinacao de materiais
de niicleo.

Armazém de cadeia com troca rapida

11
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ARES
ACESSORIOS

Aspiragdo debaixo da mesa

Cobertura de fole que limita a saida de fumos, pds e aparas Cabine insonorizada integral para a contencdo das pos,
da érea de trabalho completa com iluminacao interior

Tanques de aspiragdo fixos nos lados das mesas Tapete transportador para eliminagdo das aparas

Exaustor telescépico de 4 posicdes para aspiracao das pds

ey Dispositivo a laser para medicao do didmetro e comprimento

i Dispositivo de controlo e realinhamento dos eixos rotativos
- T | da ferramenta
; ','.'.-'“":" \\\\\\\\\\\\ =
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ARES
ACESSORIOS

S3
- WS

LUBR|

SISTEMAS MQL

Méxima eficacia com um con-
sumo minimo de lubrificante.
Os sistemas MQL, em combi-
nagdo com electro mandris que
permitem a passagem de ar/
6leo dentro da ferramenta, ga-
rantem uma lubrificagéo perfei-
ta mesmo em situacg@es criticas.

Ultra-sons Soprador de ar frio

Unidade névoa de 6leo

Sonda electrénica

MESAS DE TRABALHO

Padrado
A WA
1HY
EEEEES
==mat
§5
ATt at
o S L e
#. e 13 w A =l
- - -
g 6 L 'ih-_ll.r-l'lrr Fan

Unidade de ponta e contraponta controlada pelo controlo numérico
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ARES

CONFIGURAGOES ESPECIAIS

Ares com bancadas de trabalho extraiveis APC (Automatic
Pallet Change) e ponte dupla

Ares com bhancada rotatdria e ponte dupla

Ares com bancada individual extraivel 1APC (Automatic Pallet Change)

Ares com mesas de trabalho extraiveis APC (Automatic Pallet Change) com ponte dupla e unidade de 5 eixos a 3 mandris

17
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ARES

DIMENSOES & DADOS TECNICOS

ARES: CURSOS E VELOCIDADES

CURSOS DOS EIXOS RAPIDOS
MODELO (mm) () (m/min) (°/min)
X Y z B C XY z B C
3618 3600
4818 4800 1800 1200 +120 +270 80 70 9000
6018 6000
3626 3600
4826 4800 2600 1200 +120 +270 80 70 9000
6026 6000

ARES: OBSTRUCAO (mm)
CURSO DO EIXO Z

A 1200
4450 / 4600*
CURSO DO EIXO X
B 3600 4800
6400 7810
CURSO DO EIXO Y
C 1800
3675

* com cobertura.

ARES: PLANOS DE TRABALHO

MODELO
ARES 3618
ARES 4818
6000 ARES 6018
9610 ARES 3626
ARES 4826
2600
4525 ARES 6026

UNIDADES DE TRABALHO E ELETROSPINDLES ARES

CX5-8_40 CX5-8,5_24 CX5-10_24 PX5/HX5 -12_24 PX5/HX5 -15_24

CURSOS B,C
RAPIDV B,C

POTENCIA NOMINAL (S1) 8 kW
POTENCIA MAX. 9 kW
RPM MAX. 40.000 rpm
BINARIO MAX. 6 Nm
SISTEMA DE TROCA DE

FERRAMENTAS

REFRIGERAGAO

B=+110°, C= £360°

10800 °/min
8,5 kW 10 kW 12 kW
10 kW 12 kW 14 kW

24.000 rpm 24.000 rpm 24.000 rpm
8 Nm 9,5 Nm 11,1 Nm

AUTOMATICO
HSK 63 F HSK 63 F HSK 63 F
LiQuiDo

ARES: COLDRE DO SISTEMA DE TROCA DE FERRAMENTAS

Norma para

CX5
N.° ESTACOES 6 a bordo
INTEREIXOS DO SUPORTE (MM) 100
@ MAX. SEM LIMITAGAO (MM) 90
@ MAX. COM LIMITACAO (MM) 250
COMPRIMENTO MAXIMO DA e
FERRAMENTA (MM) *
PESO MAXIMO DE UMA UNICA .
FERRAMENTA <

* Valores do nariz do eixo-arvore.

PRECISOES E REPETIBILIDADE

DIMENSOES (mm)
3640x1360
4870x1360
6070x1360
3640x2360
4870x2360
6070x2360

PX5/HX5 - 20_24
(sincronizado)

B=£120°, C= £270°

9000°/min
15 kW 20 kW
17 kW 22,3 kW
24.000 rpm 24.000 rpm
13,8 Nm 20,1 Nm
HSK 63 F HSK 63 A

Norma para ~
PX5 OPCOES
Adicional
8 a bordo 48 tipo de
8 a bordo (mcompatlv.el 12 a bordo 20 carrossel 8 recolha corrente corm
com a barreira alavanca de
de segurancga troca
central)
80 80 80 93 80 104
70 70 70 85 70 100
400 400 400 200 400 250
265 165 265 465 465 435
3 kg 3 kg 3 kg 6 kg 5 kg 6 kg

EIXOS LINEARES* CURSO DE REFERENCIA A
XY 2000 mm 0,022 mm
Z 1200 mm 0,018 mm
B +120°
C 360°

R
0,014 mm
0,012 mm

26 segundos de arco

16 segundos de arco

* Precisdo com escalas lineares e codificadores diretos em precisdo PX5 (A) e repetibilidade (R) com base nas normas ISO 230-2.
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ARES APC

DIMENSOES & DADOS TECNICOS

ARES APC: CURSOS E VELOCIDADES

CURSOS DO EIXO

MODELO (mm)
X Y z
3618 3600
4818 4800 1800 1200
6018 6000
3626 3600
4826 4800 2600 1200
6026 6000

ARES APC: OBSTRUCAO (mm)

CURSO DO EIXO Z
A 1200
4450 / 4600*
CURSO DO EIXO X

B 3600 4800 6000
6400 7810 9610
CURSO DO EIXO Y
C 1800 2600
6450 7670

* com cobertura.
20

RAPIDOS
() (m/min) (°/min)
B C XY Z B C
+120 +270 80 70 9000
+120 +270 80 70 9000

ARES APC: PLANOS DE TRABALHO

MODELO DIMENSOES (mm)
ARES 3618 (1560x1360) x 2
ARES 4818 (2160x1360) x 2
ARES 6018 (2460x1360) x 2
ARES 3626 (1560x2020) x 2
ARES 4826 (2160x2020) x 2
ARES 6026 (2460x2020) x 2

ARES TR

DIMENSOES & DADOS TECNICOS

A
ARES TR: CURSOS E VELOCIDADES
CURSOS DO EIXO RAPIDOS
MODELO (mm) °) (m/min) (°/min)
X Y B C XY z B C
ARES 3618 TR 3600 1800 1200 +120 +270 80 70 9000
ARES 4818 TR 4800 1800 1200 +120 +270 80 70 9000

ARES TR: OBSTRUCAO (mm)

CURSO DO EIXO Z
A 1200
4450/ 4600*
CURSO DO EIXO X

B 3600 4800
6400 7810
CURSO DO EIXO Y
C 1800
6660

* com cobertura.

ARES TR: PLANOS DE TRABALHO

MODELO DIMENSOES (mm)
ARES 3618 TR (2290x1195) x 2
ARES 4818 TR (3540x1140) x 2
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CMS Connect a plataforma de Internet das Coisas
perfeitamente integrada com as maquinas CMS de ultima geracao

CMS Connect é capaz de oferecer micro servicos personalizados através da utilizacao de aplicacdes de Internet das
Coisas que suportam as atividades diérias dos operadores da industria - melhorando a disponibilidade e a utilizagao de
maquinas ou sistemas. A plataforma exibe, analisa € monitoriza todos os dados das maquinas conectadas. Os dados re-
colhidos pelas maquinas em tempo real tornam-se informacao Util para aumentar a produtividade das maquinas, reduzir

CMS Active uma interacéo revolucionaria com a
sua maqguina CMS

CMS Active é a nossa nova interface. O mesmo operador pode facilmente controlar maquinas diferentes uma vez que as
interfaces CMS Active mantém a mesma aparéncia, icones e abordagem de iterac&o.

0s custos operacionais e de manutencgao e reduzir os custos de energia.

APLICACOES

SMART MACHINE: Seccao desenvolvida para a monitorizacao
continua do funcionamento da méquina, com informacdes sobre a
mesma:

Status: descrigdes gerais doestado damaquina. As representacdes
fornecidas permitem verificar a disponibilidade da maquina - para
identificar possiveis estrangulamentos no fluxo de produgao;
Monitoring: visualizagao instantanea e em tempo real do
funcionamento da maquina e dos seus componentes, dos
programas e potenciémetros atualmente em funcionamento;
Production: lista de programas de méaquinas executados dentro de
um determinado periodo de tempo com melhor tempo e tempo médio
de funcionamento;

Alarms: avisos ativos e historicos.

SMART MAINTENANCE

Esta seccdo fornece uma primeira abordagem a manutengao
preditiva, enviando notificagdes quando os componentes da
maquina indicam um estado potencialmente critico associado
a atingir um determinado limite. Desta forma, é possivel tomar
medidas e programar servicos de manutencdo, sem qualquer
tempo de paragem.

SMART MANAGEMENT

Seccao desenvolvida para a apresentacao de KPI para todas as
maquinas conectadas a plataforma. Os indicadores fornecidos
avaliam a disponibilidade, produtividade e eficiéncia da maquina e

a qualidade do produto.

MAXIMISED SECURITY

CMS Connect utiliza o protocolo de comunicagao padrao OPC-UA,
que garante a encriptacao dos dados ao nivel da interface Edge.
Os niveis de Cloud e Datalake do CMS Connect e cumprem todos
0s requisitos de ciberseguranca de ultima geragdo. Os dados do
cliente sdo encriptados e autenticados para garantir a protecao
total das informacdes confidenciais.

VANTAGENS

v’ Otimizagao do desempenho da produco

v’ Diagnéstico para apoiar a otimizagdo da garantia dos
componentes

v’ Aumento da produtividade e reduc&o do tempo de
inatividade

v’ Melhoria do controlo de qualidade

v’ Redugéo dos custos de manutenéo

= §*U

FACILIDADE DE UTILIZACAO

Anova interface foi especialmente desenvolvida e otimizada para ser utilizada imediatamente através do ecra tatil. Os graficos e icones foram
redesenhados para uma navegacao confortavel e de facil utilizagao.

ORGANIZACAO AVANCADA DA PRODUGCAO

CMS Active permite configurar diferentes utilizadores com diferentes funcbes e responsabilidades de acordo com o modo de operacao do
centro de maquinacao (por exemplo: operador, responsavel pela manutencéo, administrador, etc.).

Também é possivel definir os turnos de trabalho no centro de maquinacao e depois pesquisar atividades, produtividade e eventos que tenham
ocorrido em cada turno.

QUALIDADE ABSOLUTA DA PECA ACABADA

Com CMS Active a qualidade da peca acabada deixa de ser comprometida por ferramentas gastas. 0 novo sistema de determinagéo da vida
util da ferramenta CMS Active envia mensagens de aviso quando a vida dtil da ferramenta esta a terminar e recomenda a sua substituicéo
no momento mais adequado.

INSTALACAO DA FERRAMENTA? SEM PROBLEMA!
CMS Active guia o operador durante a fase de instalagao do coldre de ferramentas, permitindo também que os programas sejam executados.
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ASSISTENCIA

0S NOSSOS TECNICOS AO SEU
LADO A LADO EM TODO O MUNDO

Formacao

Instalacéo

Remote Customer Care

(RCC) Assisténcia no local

Manutencao

Substituicbes e adaptacoes

Pecas sobresselentes

PRESENGA GLOBAL .
PARA UM SERVICO DE ASSISTENCIA
DE PRIMEIRA CLASSE

¢ 36 000 codigos diferentes para atender maquinas de todas as idades;

¢ 1 depdsito central na sede de Zogno e 6 bases em todo 0 mundo totalmente integradas a
nivel Tl e controladas por software de otimizacdo das expedicdes para reduzir o tempo de
espera

® 98% das encomendas disponiveis em estoque;

® pecas sobresselentes garantidas gracas a um processo de controlo € uma validagéo
escrupulosos através do nosso laboratorio interno de qualidade;

e disponibilidade de realizar pecas sobresselentes diferentes recomendadas com base nas
necessidades do cliente, para minimizar o tempo de inatividade;



A GAMMA DE CMS PARA O PROCESSAMENTO
PLASTIC TECHNOLOGY DE MATERIAL DE PLASTICO
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ARES GENESI TECNOCUT PROLINE TECNOCUT SMARTLINE
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lativos e podem ser alterados pela CMS sem aviso prévio.
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0Os dados técnicos n:

aCms

C.M.S. SPA
via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - IT

Tel. +39 0345 64111
info@cms.it

cms.it a company of scmagroup




