
Станок мокрой обработки снятия заусенцев и сатинирования
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ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ

GREAT machines for metal processing. 

Genial. 

Reliable.

Efficient. 

Adaptable. 

Technological solutions. 

Станок мокрой обработки снятия заусенцев и сатинирования

автомобильный сектор |  аэрокосмическая промышленность |  судостроительная промышленность

обстановка интерьера |  архитектура экстерьеров |  медицинская аппаратура |  отделка 
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ИННОВАЦИОННЫЙ ПРОЕКТ ДЛЯ ВЫСОКОЙ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ 
Станок Dmc Topmetal был разработан, чтобы удовлетворить любые потребности в удалении заусенцев и сатинировании 
даже в самых тяжелых условиях эксплуатации. Мокрая обработка особенно подходит для заказчиков, которым требуется 
высококачественная отделка, а также при подготовке поверхностей к механической полировке, хромированию и другой 
гальванической обработке. 

Контактные ролики Dmc Topmetal доступны с диаметром 250 мм или 320 мм. Последние, благодаря большей контактной 
поверхности на обрабатываемой детали и повышенной способности поглощать возможные дефекты на стыках абразивной 
ленты, особенно подходят для всех применений, требующих особенно качественной отделки. Ролики из стали или с 
термостойким и маслостойким резиновым покрытием (с твердостью от 20 до 85 по Шору) оснащены специальной спиральной 
канавкой, оптимизированной для обеспечения надлежащего охлаждения и улучшения удаления любых остатков обработки. 

DMC TOPMETAL
КОНТАКТНЫЕ РОЛИКИ 
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ПЛАНЕТАРНЫЙ УЗЕЛ 
Инновационный планетарный агрегат был разработан для решения самых сложных задач по удалению заусенцев и 
округлению углов. Оснащенный специальными щетками, узел также может быть использован для создания оригинальных 
видов отделки поверхности листов. Движения узла (вращение щеток, вращение дисков щеткодержателей и поперечное 
перемещение головки) управляются независимыми двигателями, контролируемыми инверторами: Таким образом, можно 
выбрать наиболее подходящую комбинацию скоростей в соответствии с конкретным типом выполняемой операции. 

Зарекомендовавшая себя система быстродействующей муфты щеточных дисков позволяет быстро оснастить станок, 
обеспечивая при этом максимальную надежность и безопасность блокировки. 

ТОЧНАЯ МЕХАНИКА 
Передача движения осуществляется исключительно 
механическими передачами, а не ремнями, чтобы 
обеспечить максимальную эффективность и надежность 
даже при самых тяжелых операциях по удалению заусенцев. 

ПЛАНЕТАРНЫЙ УЗЕЛ 
DMC TOPMETAL
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УСТАНОВКА ОЧИСТКИ И ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ СУШКИ ДЕТАЛЕЙ 
DMC Topmetal оборудован на выходе группой для очистки и предварительной сушки деталей. Устройство состоит из батареи 
сопел для промывки эмульсией двух пар противостоящих моторизованных обрезиненных валиков и системы воздушных ножей, 
приводимых в действие электрическим вентилятором, расположенным на крыше станка. Для особых нужд сушки система 
может быть оснащена резисторами для нагрева воздушного потока. 

СИСТЕМА ФИЛЬТРИРОВАНИЯ И РЕЦИРКУЛЯЦИИ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ 
Для отделения металлических частиц и рециркуляции охлаждающей жидкости DMC Topmetal использует фильтр из 
“нетканой ткани” с автоматической системой разматывания бобины. На станках, предназначенных для более интенсивного 
использования, предусмотрены альтернативные типы фильтров. 

DMC Topmetal также оснащен предохранительным фильтром с картриджем, чтобы предотвратить случайное попадание 
отходов обработки в обращение, повреждение отделки деталей и снижение эффективности батарей сопел. Два манометра на 
входе и выходе из фильтра позволяют эффективно контролировать состояние картриджа. 

РЕЦИРКУЛЯЦИЯ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ 
DMC TOPMETAL
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Электронная регулировка рабочих узлов осуществляется 
с помощью линейных шаговых двигателей, управляемых 
ПЛК управления станком через соединение CAN BUS. 
Это лучшее решение для обеспечения быстрого и 
точного позиционирования узлов с постоянной точностью 
во времени. 

СИСТЕМА ЦЕНТРОВКИ АБРАЗИВНОЙ ЛЕНТЫ 
Механически управляется сканирующим микроконтроллером, 
покрытым керамическим материалом, контактирующим с 
краем абразивной ленты. Устройство позволяет осуществлять 
непрерывное центрирование любого типа ленты из 
абразивного полотна и абразивной ткани толщиной до 5 мм, а 
также гарантирует несравненную продолжительность работы 
в среде с водно-масляной эмульсией. 

Жидкий хладагент выпускается специальной батареей сопел, 
расположенных на входе и выходе каждого рабочего узла. 
Система оптимизирована для обеспечения надлежащей 
очистки и соответствующего охлаждения рабочей зоны: 
это означает более высокое качество отделки и более 
длительный срок службы абразивных лент. 

ОСНАСТКА 
DMC TOPMETAL











a company of 

C.M.S. SPA 
via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - IT
Tel. +39 0345 64111 
info@cms.it
cms.it
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