dmc topmetal

Rebarbadora-acetinadora a humido
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CMS faz parte do SCM Group, lider mundial em tecnologia de
processamento de uma vasta gama de materiais: madeira, plastico,
vidro, pedra, metal e compositos. As empresas do Grupo, que operam
em todo o mundo, sdo parceiros fiaveis de industrias lideres em varios
setores do mercado, incluindo as inddstrias de moveis, construgao,
automotiva, aeroespacial, construgdo naval e processamento de
plasticos. O SCM Group coordena, apoia e desenvolve um sistema de

A CMS realiza maquinas e sistemas para a usinagem de materiais comp6si-
tos, fibra de carbono, aluminio, ligas leves, plastico, vidro, pedra e metal. Sur-
ge em 1969 a partir de uma ideia de Pietro Aceti visando oferecer solugdes
personalizadas e de ponta, baseadas no profundo conhecimento do processo
do cliente. Inovagdes tecnoldgicas significativas, geradas por grandes investi-
mentos em pesquisa e desenvolvimento e aquisicdes de empresas premium,
permitiram um crescimento constante nos diversos setores de referéncia.

dmc topmetal

exceléncia industrial em trés grandes centros de produgdo altamente
especializados, empregando mais de 4.000 funcionarios e operando
nos cinco continentes. SCM Group: as mais avangadas competéncias e
conhecimentos nas areas de maquinaria e componentes industriais.
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metal technology

CMS Metal Technology é a marca dedicada a produgao de maquinas para a usinagem de metais e artigos técnicos oferecendo
uma vasta gama de sistemas completos de corte por jato de dgua, intensificadores de pressao, rebarbadoras e acetinadoras a seco
ou Umido. Desde a década de 90 a CMS Metal Technology, gracas a aquisi¢ao da Tecnocut e aos continuos desenvolvimentos
internos, soube conquistar um consideravel prestigio internacional com mais de 1.500 instalagdes no mundo. A CMS Metal
Technology é parceira de confianga de industrias lideres em varios setores como automotivo, aeroespacial, usinagens mecanicas,
mobiliario e arquitetura industrial.
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machines for metal processing.

Rebarbadora-acetinadora a humido



DMC TOPMETAL

VANTAGENS TECNOLOGICAS

REBARBADORA-ACETINADORA A HUMIDO

DMC Topmetal, projetada para atender a todas as demandas de rebarbagéo e acabamento acetinado, incluindo usinagem pesada. O
processamento a himido é ideal para clientes que exigem acabamentos de alta qualidade, como a preparacdo de superficies para
polimento mecénico, cromagem e outros processos de galvanizacdo

¢ Mecanica potente e fiavel

¢ Tecnologia de vanguarda

¢ Simplicidade e seguranca de utilizago

KEY BUYER BENEFITS

Wide radius: até 2 mm de raio. Exclusivo grupo planetario de engrenagens em banho de 6leo, com velocidade das escovas independente
daquela dos discos planetérios, para a rebarbag@o mais eficaz e o arredondamento até 2 mm também em placas largas mais de 1
metro.

Aumento de 25% na produtividade. Rolos de contato de até 320 mm de didmetro oferecem maior superficie de contato e reducéo da
junc@o da cinta de lixa, garantindo um aumento de 25% na produtividade.

Shine finishing: o melhor acabamento para uniformidade e qualidade. Série de 25 bicos na entrada e na saida de cada grupo operacional,
para garantir a perfeita refrigerac@o da area de trabalho: isso significa acabamentos até o grao P2000 e maior duracao das cintas de
lixa.

Adaptive cycle: posicionamentos por passo de 0,01 mm. Regulacao eletronica dos grupos operacionais com motores brushless, geridos
pelo PLC mediante conexdo CAN BUS, garantindo posicionamentos rapidos e com precisao constante ao longo do tempo com base
no consumo da ferramenta




DMC TOPMETAL

ROLOS DE CONTACTO
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UM PROJETO INOVADOR PARA ALTO DESEMPENHO DE PRODUCAO

Topmetal Dmc foi projetada para atender perfeitamente a qualquer necessidade de rebarbamento e acetinamento, mesmo nas
condigdes mais exigentes de uso. O processamento a hdimido é particularmente adequada para clientes que necessitam de aca-
bamentos de alta qualidade, bem como na preparagao de superficies para polimento mecanico, cromagem e outros tratamentos

galvanicos.

—

Os rolos de contacto de Dmc Topmetal estéo disponiveis com didmetro de 250 mm ou 320 mm. Estes ultimos, gracas a maior
superficie de contacto na pega de trabalho e uma maior capacidade de absorver quaisquer defeitos na junta da fita abrasiva, séo par-
ticularmente adequados para todas as aplicac@es que exigem acabamentos particularmente elevados. Os rolos, em ago ou com um
revestimento de borracha resistente ao calor e ao 6leo (com durezas de 20 a 85 shores), s@o equipados com uma ranhura helicoidal
especial, otimizada para garantir o arrefecimento adequado e melhorar a expulsao de quaisquer residuos de processamento.
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DMC TOPMETAL

GRUPO PLANETARIO
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GRUPO PLANETARIO

0O inovador grupo planetério foi desenvolvido para atender as mais complexas necessidades de rebarbamento e arredondamento das
bordas. Equipado com escovas especiais, 0 grupo também pode ser usado para criar tipos originais de acabamento superficial das
chapas. Os movimentos do grupo (rotagéo das escovas, rotacao dos porta-escovas e movimento lateral da cabeca) sao geridos por
motores independentes, todos controlados por inversores. Assim, é possivel selecionar a combinagao de velocidades mais adequada,
em func@o do tipo especifico de operagéo a realizar.

0 sistema de engate rapido de disco de escova permite que a maquina seja rapidamente equipada, garantindo ao mesmo tempo a
méxima fiabilidade e seguranca de blogueio.

MECANICA DE PRECISAO

A transmiss@o de movimento ocorre exclusivamente com engre-
nagens mecanicas e ndo com correias, para garantir a maxima
eficiéncia e confiabilidade, mesmo nas operagdes de rebarba-
mento mais pesadas.
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DMC TOPMETAL

RECIRCULAGAO DO FLUIDO REFRIGERANTE

SISTEMA DE FILTRACAO E RECIRCULACAO DO LiQUIDO REFRIGERANTE

Para a separag@o de particulas metélicas e a recirculacao do liquido de refrigeracao, a DMC Topmetal utiliza um filtro “tecido a ndo
tecido”, com sistema de desenrolamento automatico da bobina. Sao fornecidos tipos alternativos de filtros para maquinas destinadas
aos usos mais intensivos.

GRUPO DE LIMPEZA E PRE-SECAGEM DE PECAS

DMC Topmetal esta equipada com um grupo de saida para limpeza e pré-secagem das pegas. O dispositivo consiste numa bateria de
bocais para lavagem com emulsao, um par duplo de rolos de borracha motorizados opostos e um sistema de lamina de ar, alimenta-
do por um ventilador elétrico posicionado no teto da maquina. Para necessidades especiais de secagem, o sistema pode ser equipa-
do com resisténcias para aquecer o fluxo de ar.

DMC Topmetal também esta equipado com um filtro de seguranca de cartucho, para evitar que residuos de processamento sejam
colocados acidentalmente em circulag&o, danificando o acabamento das pegas e comprometendo a eficiéncia das baterias dos bo-
cais. Dois manémetros, na entrada e saida para o filtro, permitem uma monitorizag@o eficaz das condigdes do cartucho.
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DMC TOPMETAL

ACESSORIOS

A regulacdo eletrénica dos grupos operadores é realizada
com motores linear passo-a-passo, geridos pelo PLC de con-
trolo da maquina via conexdao CAN BUS. Esta é a melhor
solucdo para garantir o posicionamento rapido e oportuno
das unidades, com precisdo constante ao longo do tempo.

SISTEMA DE CENTRALIZAGAO DA FITA ABRASIVA

Gerido mecanicamente por um micro sensor, revestido em ma-
terial ceramico, em contacto com a borda da fita abrasiva. O
dispositivo permite a centralizag@o continua de qualquer tipo de
fita de lona abrasiva e pano abrasivo de até 5 mm de espessu-
ra, além de garantir durabilidade inigualdvel em ambiente com
emulsao agua/dleo.

O liquido de arrefecimento é emitido a partir das respetivas ba-
terias de bocais posicionadas na entrada e na saida de cada
grupo operador. O sistema é otimizado para garantir a limpeza
e 0 arrefecimento adequados da area de trabalho: isso significa
uma maior qualidade de acabamento e uma maior vida Util das
fitas abrasivas.
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DMC TOPMETAL
ACESSORIOS
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O tanque de ago inoxidavel, localizado sob a bancada de
trabalho, recolhe o liquido de refrigeracao emitido e transporta-o
para a unidade de filtracdo. A forma particular do tanque
evita eficazmente qualquer vazamento de liquido, que poderia
comprometer o correto funcionamento da maquina.

O filtro depurador posicionado no teto separa as particulas
metalicas das névoas oleosas produzidas no ciclo de
processamento e permite que o liquido de arrefecimento
emulsionado seja recuperado. O dispositivo é essencial para
garantir condicbes de higiene adequadas no ambiente de
trabalho.
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Todos os componentes eletrénicos e pneumaticos do DMC
Topmetal sao colocados de forma extremamente racional, para
oferecer a méxima facilidade de acesso e para excluir qualquer
possibilidade de contacto com o liquido de refrigeragao.
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DMC TOPMETAL

SOFTWARE

CONSOLA COM PC INTEGRADO EYE-M E CONTROLO
HYDRA-PC (OPCIONAL)

Dispositivo conectado a maquina equipado com PC Industrial

(Painel PC) fanless e com grau de protecdo IP53 para

resistir aos ambientes mais agressivos. O ecra tatil a cores

de 21,5"permite um controlo avancado dos parametros

PRINCIPAIS FUNGOES DOS CONTROLOS HYDRA: da maquina e uma interface externa simplificada gragas a
presenca de uma ligagdo de rede LAN.

Todo o software de gestdo da maquina é proprietério, especialmente criado por engenheiros CMS e aperfeicoado com base nas instrucées
recebidas dos clientes. O resultado é uma interface de utilizador extremamente simples e confiavel, capaz de atender perfeitamente até mesmo
as necessidades do operador mais exigente.

¢ Gestao da espessura de trabalho

¢ Gest&o da velocidade de avango do tapete, de rotacéo das faixas abrasivas e das escovas CARACTERISTICAS PRINCIPAIS:

* Regulag3o da altura de trabalho dos grupos de disco * armazenamento até 1999 programas de trabalho

e Acendimento automatico sequencial dos motores principais * relatérios de producéo

¢ Ativacdo e controlo da temporizagdo dos sopradores de limpeza das fitas e sopradores de limpeza das pecas * gestdo de alarmes de maquinas e diagndstico

* Relatério de operagdo da maquina (horas de trabalho/horas de ligacdo) de avarias com manual integrado para facil

e Gestdo de alarmes de avarias da maquina e diagnéstico das avarias as placas eletrénicas identificagao

e Exibicdo, por meio de gréficos de histograma, do desgaste das fitas abrasivas (opcional) . manuald de uso e manutencdo em formato digital “
integrado -

e conexao de rede LAN.

Em combinagao com a tele-assisténcia remota, o dispositivo
oferece uma solug@o industrial e avancada que atende aos
requisitos tecnolégicos da industria 4.0.

CONTROLO ELETRONICO

HYDRA V-PAD DE SERIE:

0O controlo “Hydra V-Pad” permite-lhe configurar a partir do
monitor todos os pardmetros de processamento.
Caracteristicas:

e Touch screen 10.4”

e 120 programas configuraveis pelo utilizador

¢ Verificagao em tempo real do correto funcionamento
da maquina.

Excelente estrutura criada para fazer pesquisas sobre abrasivos e materiais processados por maquinas com abrasivos flexiveis, mas
também para acabamentos em materiais inovadores, incluindo Corian®, materiais inertes, quartzo, poliuretanos, 12 de rocha, fibra de
cimento, etc. A unidade operativa é gerida por pessoal altamente especializado e esta equipada com instrumentos sofisticados para
analisar os materiais a serem processados e os varios tipos de abrasivos. Gragas as inlimeras maquinas em demonstracdo, é capaz
& ! de realizar qualquer teste de usinagem, fornecer aos clientes informagdes rapidas e detalhadas sobre a melhor maneira de lidar com
qualquer problema relativo a um processo em que uma maquina com abrasivo flexivel esta envolvida, e obter os novos acabamentos
exigidos pelo mercado.

DMC Topmetal pode ser fornecido com quadro de comandos a
bordo da maquina ou com um armario elétrico separado.

A primeira solucao permite manter as dimensdes totais da
maquina ao minimo, enquanto a segunda facilita a insercéo da
méaquina em processos de linha, com movimentagdo automatica
das pegas.

Em ambos os casos, é assegurado o isolamento adequado dos
componentes eletrénicos.
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DMC TOPMETAL

DADOS TECNICOS

DMC TOPMETAL DADOS TECNICOS

MODELO

Numero grupos operadores

Largura util de trabalho

Espessura min / max processavel padrao (plano fixo)

Dimensoes fitas abrasivas

Plano de trabalho com altura fixa

Velocidade avango tapete

Poténcia motores disponiveis

650

2=+5

650 mm

0,5+ 150

670 + 2620
mm

900 mm

1+ 8 m/min

22 KW

1350

2+5

1350 mm

0,5+ 150

1370 + 2620 mm

900 mm

1+ 8 m/min

37 kw

Os dados técnicos podem variar em fungé@o da composi¢ao escolhida. Para fins de demonstrac@o, algumas fotos reproduzem maéquinas
completas com acessorios. Sem aviso prévio, os dados técnicos podem ser modificados, as alteracdes né@o afetam a seguranca exigida pelas

normas CE.
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%, Niveis maximos de ruido medidos nas condigdes de funcionamento estabelecidas
na EN 1870-13:2007+A1:2009:
- Pressao acUstica em processamento 89 dbA (medida de acordo com EN I1SO 11202:1995, incerteza K = 4 dB)

DNV-GL o T . \
\ / Poténcia acustica em processamento 101 dbA (medida de acordo com EN ISO 3746:1995, incerteza K = 4 dB)

1SO 9001

Embora haja uma correlag&o entre os valores de emissdo de ruido “convencional” indicados acima e os niveis médios de exposi¢@o pessoal
ao longo das 8 horas dos operadores, estes Ultimos, também dependem das condiges reais de operagdo, da duracdo da exposicao, das
caracteristicas acUsticas da sala de trabalho e da presenca de fontes adicionais de ruido, ou seja, 0 nimero de maquinas e outros processos

adjacentes.
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A GAMA DE CMS
METAL TECHNOLOGY

PARA O PROCESSAMENTO
DE METAL E ARTIGOS TECNICOS
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lativos e podem ser modificados por CMS sem pré aviso.
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