tecnocut aguatec

Maquina de corte por chorro de agua




CMS forma parte de SCM Group, lider mundial en tecnologias para el
mecanizado de una amplia gama de materiales: madera, plastico, cristal,
piedra, metal y materiales compuestos. Las sociedades del grupo son
colaboradores internacionales sélidos y fiables de las principales industrias
que operan en varios sectores mercadotécnicos: de la decoracién a los
sectores de la construccién, automotor, aeroespacial, nautico y la elaboracion
de materiales plasticos. SCM Group apoya y coordina el desarrollo de un
sistema de industrias de excelencia en tres grandes polos de produccién
especializados, con mas de 4000 empleados y una presencia directa en los 5
continentes. SCM Group es el representante internacional de las competencias
méas avanzadas en disefio y fabricacion de maquinas y componentes para
procesos industriales.

CMS realiza maquinas y sistemas para la elaboracion de materiales compuestos, fibra
de carbono, aluminio, aleaciones ligeras, plastico, vidrio, piedra y metal. Nace en 1969
de una idea de Pietro Aceti, con el objetivo de ofrecer soluciones personalizadas y de
vanguardia, basadas sobre el conocimiento profundo de los procesos del cliente. Innova-
ciones tecnoldgicas importantes, generadas por inversiones importantes en investigacion
y desarrollo y adquisiciones de empresas premium, han permitido un crecimiento con-
stante en los distintos sectores de referencia.

FCms

metal technology

CMS Metal Technology es la marca dedicada a la produccién de maquinas para la elaboracién de metales y articulos técnicos,
ofreciendo una amplia gama de sistemas completos de corte de chorro de agua, intensificadores de presién y maquinas desbar-
badoras y satinadoras en seco o himedo. Desde la década de los 90 CMS Metal Technology, gracias a la adquisicién de Tecnocut
y a continuos desarrollos internos, ha sabido ganarse un considerable prestigio internacional, con mas de 1500 instalaciones en
todo el mundo. CMS Metal Technology es el colaborador industrial fiable, lider en distintos sectores como el automovilistico, el
aerospacial, las elaboraciones mecanicas, la decoracién y la arquitectura industrial.
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deshaste | carpinteria pesada | procesamiento mecanico | rectificado de piezas de los trenes de aterrizaje

Maquina para el corte con chorro de agua



TECNOCUT AQUATEC

VENTAJAS TECNOLOGICAS

SISTEMA DE CORTE CON CHORRO DE AGUA HIDROABRASIVO DE TRES Y CINCO EJES

tecnocut aguatec es un sistema de chorro de agua con cabezal hidroabrasivo, evolucionado, de altas prestaciones, versatil, que puede responder
a las més diferentes demandas de produccion, en los distintos sectores de aplicacion, garantizando cortes de precision extrema. La estructura de
sustentacion de puente mévil sobre soportes laterales de acero de alto espesor, se apoya en rieles anclados en el suelo, asegurando la maxima rigidez
de la estructura. Esta solucién garantiza los mejores acabados, incluso en las elaboraciones mas complejas y gravosas.

» lamanipulacién, incluyendo la del cabezal de corte, se realiza en cremallera templadas y rectificadas, accionadas con motores brushless

» elsistema de carteres de acero y los fuelles de poliuretano revestido de teflén garantizan la proteccién de los componentes en movimiento contra
el agua y los polvos de elaboracion

e gracias a su estructura que deja libres dos o cuatro lados del plano de trabajo, se facilitan la carga/descarga de las lastras y las inspecciones del
material en elaboracién, ademas de permitir la posible instalacion de equipos adecuados para la manipulacion de las piezas

KEY BUYER BENEFITS

Prestaciones de corte inigualables: la estructura open frame de gantry eléctrico sobre soportes laterales anclados en el suelo asegura
la maxima rigidez estructural con velocidad rapida de hasta 54 m/min y una aceleracién maxima de 2 m/s2.

La solucién mas compacta del mercado de rotacién infinita, que garantiza una reduccion del 33% del ciclo de corte nesting, elimi-
nando la necesidad de recuperar las revoluciones del eje C para alinear cables y tubos.

Maxima ergonomia de carga y descarga en cuatro lados: |a estructura con amplio travesafio y soportes laterales modulares permite
configuraciones con amplio espacio alrededor de la cuba, para simplificar las operaciones de carga y descarga.

Flexibilidad elevada para maximizar la productividad: la estructura modular, tanto de los soportes laterales, como de la cuba, permite
numerosas configuraciones, para responder a los clientes mas exigentes, que buscan soluciones de corte para trabajos gravosos de
gran formato.

Version con doble depdsito para mecanizado en pendular
(opcional)

Maxima flexibilidad de configuracién gracias a la estructura
modular



ACCESORIOS

Tablero de instrumentos para ver en tiempo real todos los
parametros de la maquina: consumos, ajuste electrénico
del caudal de abrasivo, dragado, consumibles y estimacion
de los tiempos de corte. (estandar)

PALPADOR

Sistema palpador continuo o cadenciado, también disponible con
anillo sobredimensionado para cortar materiales como expandidos
0 vidrio. Permite mantener siempre la misma distancia respecto al
material a cortar, aunque no sea perfectamente plano.
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577 e ey temperaturas ambiente entre 35°C y 40°C. (opcional)

Sistema de lavado de la zona de trabajo para reducir la posibilidad
de rayar la superficie de la pieza, permitiendo ademas que el
palpador detecte correctamente el espesor del material. (opcional)

Botonera por remoto para controlar hasta 6 ejes que permite
operar cerca del plano de corte y configurar multiorigenes.

Puntero laser en cruz para simplificar la definicion de uno o varios
puntos de origen de inicio de trabajo en la placa colocada sobre la
mesa de corte. (opcional)




ACCESORIOS

' MESAS DE APOYO DEDICADAS AL CORTE DE DIFERENTES APLICACIONES

Campana de contencién del polvo y de las reverberaciones
generadas durante el procesamiento de la pieza. (disponible solo
para el cabezal Evo de 5 ejes)

Mesa para espesores altos (opcional)

powered by

JDC

Mesa antirreverberacion para vidrio (opcional) Mesa antirreverberacién (opcional)

Cabezal de corte de 5 ejes con tecnologia JDC - Jet Drive Compensation.
Movimiento eficaz del cabezal para realizar cortes inclinados y
controlar la conicidad de la ranura de corte (opcional)

Lubricacién automatica de todos los ejes (estandar)

Mecanizado tradicional de 3 ejes Tecnologia JD5
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ACCESORIOS

Unidad neumética de taladrado controlada por CNC para el eje Z.
Se puede ajustar en el eje Z (de 0 a 30 mm) para alojar diferentes
brocas. La unidad de taladrado se puede instalar en la version con
uno o dos ejes Z.

DOSIFICADOR ELECTRONICO

Tolva electronica para controlar automéaticamente el caudal de
abrasivo con sistema patentado de aduccion coaxial al circuito
de alta presion hasta el cabezal de corte de 5 egjes. Si el flujo
de abrasivo se interrumpe por cualquier motivo, el sistema se
detendra en automaético para evitar que se dafie el cabezal de
corte 0 se deteriore el material. Ademas, un sensor de vacio
conectado a la cédmara de mezcla, detecta constantemente
las variaciones en el suministro de abrasivo al chorro de agua,
proporcionando informacion en tiempo real sobre el estado de
desgaste del cabezal de corte.

Barra de lavado de las placas con bomba de recirculacion para
la eliminacion automatica de los residuos abrasivos depositados
sobre la placa durante el corte. Se ha previsto un ciclo de lavado
después del mecanizado para que el abrasivo no interfiera con las
operaciones de manipulacion y bloqueo de la placa.

Sistema de evacuacién “sin mantenimiento” para la eliminacion
automatica del abrasivo agotado. El sistema de evacuacion del
abrasivo, dentro del deposito, estd protegido por cestas para
recoger los descartes del proceso y por una jaula metdlica. El
deposito esta preparado para poder instalar el grupo de evacuacion
completo en un segundo momento. (opcional)

Propulsor de abrasivo de 330 kg de capacidad para alimentar el
abrasivo equipado con dos depésitos: uno de 330 kg de capacidad
y otro presurizado para alimentar el cabezal de corte (dosificador
electrénico). También se encuentra disponible la version de doble
etapa de 2000 kg que permite completar trabajos largos sin
interrupciones debido a la falta de abrasivo con los consiguientes
dafios al material.

ENROLLADOR DE TUBOS AUTOMATICO:
Kit de pulverizadores de aire y agua para la limpieza al finalizar el
ciclo del material de corte (estandar)

13



ACCESORIOS

NIVEL DE AGUA AUTOMATICO

Deposito integrado en la cola del depésito con bomba para regular
automaticamente (maximo 45 mm) el nivel de agua para el corte
sumergido, con la ventaja de eliminar el ruido generado por el
chorro de agua ultrasénico y mantener el entorno de trabajo mas
limpio. (opcional)

CABEZAL DE 3 EJES
Cabezal de corte por chorro de agua hidroabrasivo ubicado sobre
el carro del eje Z, disefiado y ensamblado integramente en CMS

INTENSIFICADOR ELECTRICO EN EL TRAVESANO
Posicionamiento del actuador Greenjet y del circuito de alta
presion directamente sobre el travesafio del eje X. Esta eleccion
de disefio permite evitar la pérdida de alrededor de 2 bar por cada
metro de tubo a alta presién de interfaz entre el intensificador en
el sueloy el cabezal de corte. La solucién también permite reducir
la disposicion de instalacién del sistema en términos de espacio
ocupado en el suelo y de altura, gracias a la optimizacion de la
manguera de alta presién. (opcional)

EJE ROTATIVO PARA EL MECANIZADO DE LOS TUBOS:
Movimiento interpolado para el corte de tubulares de seccion
circular o cuadrada hasta 800 mm con cabezal de corte de 5 gjes.
(opcional)

PAQUETE DE ALTA PRECISION

Transmision de los ejes X e Y con cremallera y pifidén helicoidales
con reductores de clase de precisidn superior a los estandar
para asegurar tolerancias de posicionamiento y repetibilidad mas
estrechas.

=
.

=
=

ACCESO A LA MESA DE CARGA

Posibilidad de girar el deposito 90° extendiendo los moédulos
de los carriles de la base del eje Y para ofrecer un mayor
espacio de acceso alrededor de la mesa de trabajo y facilitar
las operaciones de carga y descarga del material procesado.
Como alternativa, se puede configurar la maquina con un
travesafio de hasta 6 metros de (til de corte, garantizando
una amplia zona de carga y descarga frontal, simplificando la
manipulacién del material con carretillas elevadoras o una gria
puente.
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TECNOCUT JETPOWER EVO
VENTAJAS TECNOLOGICAS

INTENSIFICADOR DE PRESION MADE IN CMS

CMS ha realizado un nuevo concepto de intensificadores de alta presion, enriquecidos con contenidos tecnolégicos para dar respuesta a
las necesidades de los usuarios méas exigentes. El original concepto tecnolégico prevé el equipamiento de los intensificadores con varios
multiplicadores de presién: independientes, paralelos y sincronizados electronicamente. Esta innovadora solucién permite obtener una
presion constante en todo momento y evita las caidas tipicas de los intensificadores tradicionales de cilindros contrapuestos.

=== Intensificador tradicional de Presién
cilindros contrapuestos

fig. 2
figT Intensificador de cilindros - = i
paralelos CMS fig. 1
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Control electrénico de la presién de corte Multiplicadores de presion

BENEFICIOS PARA COMPRADORES CLAVE

Intensificador de hasta 3 cilindros paralelos independientes y sincronizados electrénicamente para garantizar una sefial de presion
en salida constante sin tener que utilizar el acumulador de presién.

La tecnologia de 3 bombas independientes permite excluir del ciclo operativo el cilindro, que requiere mantenimiento, y evitar los
tiempos muertos inesperados de la maquina.

La arquitectura de cilindros paralelos reduce el ndmero de ciclos de bombeo y, gracias a ello, el desgaste de los componentes de
alta presién es menor, asi como también las intervenciones de mantenimiento.

Reduccién de los consumos y los costes de funcionamiento: hasta 5 I/min de agua para satisfacer una amplia gama de aplicacio-
nes de corte adaptando el consumo de aceite gracias a la bomba independiente de caudal variable del circuito oleodinamico.

Intercambiador de calor aire/aceite
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TECNOCUT GREENJET EVO
VENTAJAS TECNOLOGICAS

EL NIVEL MAS ALTO DE EFICIENCIA CON EL MAXIMO AHORRO

Tecnocut Greenjet Evo es una revolucionaria electrobomba de alto rendimiento. Gracias a un servomotor de par de muy alta eficiencia,
la sefial de presion es extremadamente alta, eliminando la central hidrdulica y reduciendo sus componentes en un 80% en comparacion
con un intensificador hidraulico mas tradicional. Tecnocut Greenjet Evo ha sido fabricada usando un actuador de accionamiento eléctrico y
dos cilindros opuestos de muy alta presion. La solucion técnica de accionamiento eléctrico asegura una sefial de presion extremadamente
constante, un seguimiento del ciclo de presurizacion y una eficiencia operativa por lo menos un 30% superior a los intensificadores hidraulicos.

Electric Servo Motor

Multiplicador de presion de accionamiento eléctrico, de doble efecto,
fabricado en material de alta resistencia mecanica y anticorrosion.

BENEFICIOS PARA COMPRADORES CLAVE

Electrobomba accionada por servomotor brushless fijado con tornillo sinfin capaz de generar una sefial de presion constante con una
eficiencia superior al 35% respecto a los intensificadores hidraulicos tradicionales.

Impacto ambiental reducido: el actuador eléctrico para generar alta presion permite eliminar la parte hidraulica y oleodinamica
eliminando el almacenamiento de aceite usado (habitualmente 200 litros) cada 2000 horas.

81% de componentes mecanicos e hidraulicos menos y una reduccion del 73% de los ciclos de bombeo respecto a una bomba direct
drive, con la ventaja de reducir los costes de mantenimiento y las paradas de la maquina.

Gracias al suministro de potencia del motor solo cuando es necesaria y poniéndola a cero en las fases con el cabezal de corte cerrado,
se puede reducir el consumo eléctrico hasta en un 33% respecto a un intensificador tradicional.

PANEL DE CONTROL

Cerca del compartimiento de los actuadores de presién
eléctricos hay un panel tactil de 4,3” para gestionar de
manera auténoma el mantenimiento de los paréametros
de ejercicio y el diagnéstico de los componentes
hidraulicos y de presion alta.

y
INTERCAMBIADOR DE CALOR
Intercambiador de calor aire/aceite para ambientes
de trabajo con una temperatura de hasta 30 °C. La
solucion permite reducir el consumo de agua tipico de
los sistemas de enfriamiento agua/aceite manteniendo
mas contenidos los niveles de ruido durante el
funcionamiento.

SERVOMOTOR

La alta presion estd generada por el movimiento de
un tornillo de recirculacién accionado por un tornillo
ensamblado directamente sobre un motor torque en
toma directa controlado por inversor.
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EASYJET DDX
SOFTWARE

Easyjet es un paquete completo de aplicaciones CAD/CAM para la gestion total de cualquier aspecto del proceso waterjet con 3 0 5 ejes, que
elimina los costes de compra, mantenimiento y formacion de otros productos software de terceros.

ENTRE LAS FUNCIONES GENERALES DESTACA:
o Gestion gréfica de las herramientas de zoom y desplazamiento
¢ Representacion 3D y fotorrealistica del proyecto

¢ Funciones para la medicion de perfiles y andlisis de las distin-
tas formas

¢ Funciones para cancelar y restablecer las Ultimas tareas

¢ Posibilidad de configurar la base de datos de parametros en red
para compartirla con varias estaciones de software

® (estion automética del correo electronico para la solicitud de asistencia

e Modulos Python y Scl incluidos para la personalizacion del
software y la interconexién con otros sistemas

ENTRE LAS FUNCIONES CAD DESTACA:

¢ Disefio libre de formas geométricas como, por ejemplo, arcos, lineas,
polilineas, rectangulos, cuadrados, elipses, circulos, poligonos regu-
lares, radios, cortes, NURBS, etc.

¢ Disefio de superficies avanzadas (loft, swept, polimesh, gordon) y

Asimismo, el software Easyjet incorpora potentes y rapidos
algoritmos de anidado mdltiple en el area de trabajo,
incluso de formas distintas entre si, con posibilidad de
modificar graficamente la distribucién de los objetos y
de definir puntos de origen personalizados.

disefio de superficies de rejilla de curvas i ud . . . .,
L Glsgwaid e O | e El paquete incluye también el plug-in JDE para la gestion
* Importacion de PNT ey g e misid | ren f Al ’
L - . . — P de las tecnologias de corte almacenadas en una base
¢ Definicion de la superficie mediante archivos de puntos elaborado - 3 e e = . L
mediante escaneado laser e de datos de materlale§ completa. El programa maquina
* Modificacion interactiva de superficies, incluso complejas, para insercion i- 4 r se genera automaticamente en funcion de Ia
de biselados, recortes, introduccion de caras inclinadas, etc. 52 z E :.E. : m?.w seleccion de la calidad de corte deseada pudiendo
¢ Definicién de planos de construccion S T o elegir entre 5 opciones (Ql, Q2, Q3, Q4 y Qb)
* Asociacion de colores distintos a cada recorrido de herramienta - | i que determinan los ajustes de velocidad de
¢ Modificacion y elaboracién de proyectos (corte, extension, division, E“—' 2 o avance y aceleracion en los angulos interiores
unién, interpolacion, copia, desplazamiento, especular, rotacion, e i : y exteriores. El programa SO se puede
eliminacion, etc.) Y 1 p . .. 3
L . ran ; enviar a la maquina a través de la red local o
* Importacién de archivos DXF, ISO, IGES, STEP, PARASOLID, 3DM y STL = ! e mediante unidad USB
¢ Acotado e .

ENTRE LAS FUNCIONES CAM DESTACA:

* Generacion automatica de recorridos de corte con el cabezal Wa-
terJet

e Generacién automatica de recorridos de entrada y salida, taladro
incluido con modificacion gréfica interactiva (opcional)

e Gestién automatica de ciclos de palpado en modo continuo al ini-
ciar perfil o para detectar el espesor de la placa

o Gestion de cortes en proyeccion, adhesién y desarrollo para meca-
nizado de tubos

¢ Control de 5 ejes interpolados + 1
e Estimacion de tiempos y costes del proyecto.
e Generacién del programa ISO optimizado para el CNC

o Gestidn de corte en comUn con distintos algoritmos de optimizacion
del recorrido de la herramienta

e Corte con tecnologia semiautomatica en el espacio.

o Optimizacién automatica y/o personalizada de la secuencia de tra-
bajo para reducir los tiempos del ciclo

® Gestion automatica y/o manual de microuniones y puentes.

e Modulo Cam-Auto para la creacion automética e inteligente de la
tecnologia de trabajo

O

Mo Wik L

LR
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Gracias a la simulacion 3D del proceso de trabajo, es
posible comprobar por adelantado la configuracion
correcta de los pardmetros de trabajo mediante
un modelo grafico 3D del CNC, que reproduce la mesa,
los ejes de desplazamiento, la herramienta y las piezas
colocadas sobre la mesa.
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TECNOCUT AQUATEC

DIMENSIONES E DATOS TECNICOS

TECNOCUT AQUATEC: DATOS TECNICOS

ACELERACIONES

MODELO*
EJEX
EJEY
EJEZ
EJEB

EJEC
AREA QUE SE

PUEDE TRABAJAR

DIMENSIONES
TOTALES

2030

3800 mm

2650 mm

650 mm

+ 60°

2000 x 3000 mm

5886 x 4039 mm
sin
fotocélulas

*MODELO ESTANDAR disponible hasta 60120
Precisiéon dindmica desplazamiento (de 3 ejes)
Repetibilidad de posicionamiento “Ps”

2040

4020 mm

2650 mm

650 mm

+ 60°

2000 x 4000 mm

5886 x 4039 mm
sin
fotocélulas

6030

3000 mm

6650 mm

650 mm

+ 60°

6000 x 3000 mm
8195x6832 mm
sin
fotocélulas

RAPIDOS

54 m

54 m

12,6 m

17200 °

13400 °

2m

2m

1m

1450 °

850 °

INTENSIFICADORES DE PRESION

DATOS TECNICOS

TECNOCUT JETPOWER EVO: DATOS TECNICOS

MODELOS JETP(;\IIEVCE'\IIROEC\:/%TSO HP JETP(-)r\IIEVcle’\I!{OEC\:/L(J)TGO HP
POTENCIA 22,5 kW 45 kW
MULTIPLICADORES 2 3

PRESION MAXIMA DE FUNCIONAMIENTO 4150 bar 4150 bar

CAUDAL DE AGUA MAXIMO 2,5 L/min 5 L/min

MAXIMO DIAMETRO ORIFICIOS 0,28 mm 0,40 mm

TENSION 400V +/- 5% 50-60 Hz (Tensiones y frecuencias diferentes a peticion de los interesados)

TECNOCUT GREENJET EVO: DATOS TECNICOS

MODELOS TECNOCUT TECNOCUT TECNOCUT TECNOCUT
GREENJET 4139  GREENJET 6200 GREENJET 4139 SA  GREENJET 6200 SA
POTENCIA 34 kW 34 kKW 34 kKW 34 kKW
MULTIPLICADORES 2 2 2 2
PRESION MAXIMA DE FUNCIONAMIENTO 4139 bar 6200 bar 4139 bar 6200 bar
CAUDAL DE AGUA MAXIMO 5 L/min 2,61 L/min 5 L/min 2,61 L/min
MAXIMO DIAMETRO ORIFICIOS 0,4 mm 0,28 mm 0,4 mm 0,28 mm
TENSION 400V +/- 5% 50-60 Hz (Tensiones y frecuencias diferentes a peticion de los interesados)

23



24

CMS connect s [a plataforma loT perfectamente
integrada con las maguinas CMS de ultima generacion

CMS Connect es capaz de ofrecer microservicios personalizados a través de aplicaciones loT que soportan las acti-
vidades diarias de los operadores del sector y mejoran la disponibilidad y la utilizacién de maquinas o sistemas. Los
datos recogidos por las maquinas en tiempo real se convierten en informacién Util para aumentar la productividad

de las maquinas, reducir los costes operativos y de mantenimiento, asi como los costes de energia.

APLICACIONES

MAQUINA INTELIGENTE: seguimiento continuo del fun-
cionamiento de la maquina, con informacion sobre:

Estado: overview sobre los estados de la maquina. Permite con-
trolar la disponibilidad de la maquina para identificar atascos en el
flujo de produccion;

Seguimiento: visualizacion instantanea en directo del funciona-
miento de la maquina, de sus componentes, de los programas que
se estan ejecutando y de los potenciometros;

Produccion: lista de programas de la maquina ejecutados en un
determinado periodo con mejor tiempo y tiempo medio de ejecucion;
Alarmas: avisos activos e historicos.

MANTENIMIENTO INTELIGENTE

Esta seccion es el primer paso hacia el mantenimiento predictivo
enviandonotificacionescuandoloscomponentes delamaquinasefialan
un estado de criticidad potencial asociado a un determinado umbral.
De este modo es posible intervenir y programar las intervenciones de
mantenimiento sin interrumpir la produccion.

GESTION INTELIGENTE

Seccion dedicada a la presentacion de KPl (Key Performance
Indicator) para todas las méaquinas conectadas a la plataforma. Los

indicadores evaldan la disponibilidad, la productividad y la eficien-
cia de la maquinay la calidad del producto.

MAXIMA SEGURIDAD

Protocolo de comunicacion estandar OPCUA que asegura el encrip-
tado de datos a nivel Edge de interfaz. Los niveles Nube y DataLake
cumplen todos los requisitos mas estrictos de ciberseguridad.

Los datos del cliente son cifrados y autenticados para garantizar la
proteccion total de los datos sensibles.

VENTAJAS

v’ Optimizacién del rendimiento de produccién

v’ Diagnéstico para optimizacion de la garantia de los com-
ponentes

v’ Aumento de la productividad y reduccion de los tiempos
muertos de la maquina

v’ Mejora del control de calidad

v Reduccién de los costes de mantenimiento

Una interaccion revolucionaria con tu maquina CM$S

Cms active es nuestra nueva interfaz. El operador puede controlar facilmente diferentes maquinas, porque los
softwares de interfaz CMS Active mantienen el mismo look&feel, los mismos iconos y la misma idea de interaccién.

FACILIDAD DE USO

La nueva interfaz se ha disefiado y optimizado especificamente para poder ser utilizada inmediatamente mediante pantalla
tactil. Grafica e iconos se han redisefiado para una navegacion sencilla y confortable.

ORGANIZACION AVANZADA DE LA PRODUCCION

CMS Active permite configurar a diferentes usuarios con roles y responsabilidades diferentes, en funcion del uso de la maqui-
na (por ejemplo, operador, encargado del mantenimiento, administrador,...)

También se pueden definir los distintos turnos de trabajo de la maquina, para detectar actividades, productividad y eventos
ocurridos en cada turno.

CALIDAD ABSOLUTA DE LA PIEZA ACABADA

Con CMS Active la calidad de la pieza acabada ya no corre riesgos a causa de herramientas desgastadas. El nuevo Tool Life
Determination System de CMS Active envia mensajes de notificacion cuando se acerca la terminacion de la vida atil de la
herramienta y aconseja su sustitucion en el momento mas oportuno.

{EQUIPAMIENTO? ;NINGUN PROBLEMA!

CMS Active guia al operador durante la fase de equipamiento del depésito de herramientas, teniendo en cuenta también los
programas que hay que ejecutar.
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Los datos técnicos no son vinculantes y podran ser modificados por CMS sin aviso previo.
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