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CMS forma parte de SCM Group, lider mundial en tecnologias para el CMS realiza méaquinas y sistemas para la elaboracion de materiales
mecanizado de una amplia gama de materiales: madera, plastico, cristal, compuestos, fibra de carbono, aluminio, aleaciones ligeras, plastico, vidrio,
piedra, metal y materiales compuestos. Las sociedades del grupo son piedra y metal. Nace en 1969 de una idea de Pietro Aceti, con el objetivo
colaboradores internacionales sélidos y fiables de las principales industrias de ofrecer soluciones personalizadas y de vanguardia, basadas sobre el
que operan en varios sectores mercadotécnicos: de la decoracién a los conocimiento profundo de los procesos del cliente. Innovaciones tecnolégicas
sectores de la construccion, automotor, aeroespacial, nautico y la elaboracién importantes, generadas por inversiones importantes en investigacion
de materiales plasticos. SCM Group apoya y coordina el desarrollo de un y desarrollo y adquisiciones de empresas premium, han permitido un
sistema de industrias de excelencia en tres grandes polos de produccién crecimiento constante en los distintos sectores de referencia.
especializados, con mas de 4000 empleados y una presencia directa en los 5

continentes. SCM Group es el representante internacional de las competencias

méas avanzadas en disefio y fabricacion de maquinas y componentes para

procesos industriales.

FCms

metal technology

CMS Metal Technology es la marca dedicada a la produccién de maquinas para la elaboraciéon de metales y articulos
técnicos, ofreciendo una amplia gama de sistemas completos de corte de chorro de agua, intensificadores de presion y
maéaquinas desbarbadoras y satinadoras en seco o himedo. Desde la década de los 90 CMS Metal Technology, gracias a la
adquisicion de Tecnocut y a continuos desarrollos internos, ha sabido ganarse un considerable prestigio internacional, con
mas de 1500 instalaciones en todo el mundo. CMS Metal Technology es el colaborador industrial fiable, lider en distintos
sectores como el automovilistico, el aerospacial, las elaboraciones mecanicas, la decoracion y la arquitectura industrial.
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TECNOCUT WATERSPEEDY S

VENTAJAS TECNOLOGICAS

Robot de chorro de agua para corte rapido y versétil, diseflado especificamente para todos los materiales flexibles,

como plasticos, cauchos, espumas, materiales compuestos, materiales estratificados, juntas industriales y materiales BEN EF|C|OS PARA COM PRADORES

técnicos. Su velocidad, la capacidad de usar varios cabezales de corte y el sistema automético de cambio de plataforma
ofrecen una alta productividad con costes muy competitivos en comparacion con los sistemas convencionales. + Cremalleras y pifiones helicoidales aseguran prestaciones sin iguales, con una velocidad rapida de 70 m/min y una aceleracion de 7 m/s2.

+ Incremento de la productividad de hasta el 85%: configuracion de corte entre tres y siete cabezales de tres ejes de chorro da agua puro,
con distancia entre los ejes automatica controlada mediante Control Numérico, para responder a las necesidades de produccion relacio-
nadas con la elaboracion nesting de materiales expandidos en lastra y rollo.

+ Cabina insonorizada para la proteccion de la zona de corte, para prevenir cualquier contacto con partes mecanicas en movimiento y la
dispersion de agua y polvos.

+ Zonas de carga y descarga separadas con manipulacién automatica de las paletas mediante servomotor, para eliminar los tiempos muer-
tos de carga y descarga. Ambas paletas estan constituidas por un plano en nido de abeja de acero inoxidable.
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TECNOCUT WATERSPEEDY S

VENTAJAS TECNOLOGICAS

e

DESPLAZAMIENTO
Transmision de cremallera y pifion de alta precision y rendimiento.

SUPERFICIE DE APOYO CAMBIO AUTOMATICO DEL PALE
Rejilla de nido de abeja de acero inoxidable dedicada al corte de materiales plésticos. Zonas de carga y descarga separadas con movimiento automatico de los palés mediante servomotor.
Opcional: esterilla de malla metélica de acero inoxidable para cortar materiales en rollo.



TECNOCUT WATERSPEEDY S

VENTAJAS TECNOLOGICAS

ASPIRACION DEL VAPOR
Sistema de aspiracion para la evacuacién del vapor con filtro
absoluto HEPA 99,997%, ubicado en el lateral de la maquina.

SISTEMA DE FILTRACION DEL AGUA RESIDUAL

Un sistema automatico lleva los desechos a la parte trasera de la
magquina donde un filtro de papel con depésito de recogida limpia
el agua de descarga.

SISTEMA AUTOMATICO DE LIMPIEZA DEL DEPOSITO

Un conjunto de boquillas ubicadas dentro del depésito permiten
transportar los desechos de procesamiento al filtro de descarga
externo.

MULTICABEZALES

Cabezales adicionales de corte por chorro de agua pura compuestos por carros de 3 0 5 cabezales, todos ellos con ajuste automatico de la
distancia entre ejes para obtener altas prestaciones durante las operaciones de corte. La distancia entre los cabezales esta controlada por el
CN. Opcional: carro doble para méxima productividad.

DATOS TECNICOS DEL INTEREJE AUTOMATICO

N°. 3 CABEZAS DE 3 EJES N°. 5 CABEZAS DE 3 EJES

PUERTAS LATERALES PARA LIMPIAR EL DEPGSITO

CARRO ESTANDAR CARRO ANCHO CARRO ESTANDAR CARRO ANCHO

Distancia minima entre ejes 85 100 85 100

Distancia maxima entre ejes 340 800 170 400
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TECNOCUT JETPOWER EVO

VENTAJAS TECNOLOGICAS

INTENSIFICADOR DE ALTA PRESION

CMS ha realizado un nuevo concepto de intensificadores de alta presion, enriquecidos con contenidos tecnolégicos para dar respuesta a
las necesidades de los usuarios méas exigentes. El original concepto tecnolégico prevé el equipamiento de los intensificadores con varios
multiplicadores de presién: independientes, paralelos y sincronizados electronicamente. Esta innovadora solucién permite obtener una
presion constante en todo momento y evita las caidas tipicas de los intensificadores tradicionales de cilindros contrapuestos.

F Intensificador tradicional de Presién
9- cilindros contrapuestos
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Control electrénico de la presién de corte Multiplicadores de presion

BENEFICIOS PARA COMPRADORES CLAVE

Intensificador de hasta 3 cilindres paralelos independientes y sincronizados electrénicamente para garantizar una sefial de presion en
salida constante sin tener que utilizar el acumulador de presién.

La tecnologia de 3 bombas independientes permite excluir del ciclo operativo el cilindro, que requiere mantenimiento, y evitar los tiem-
pos muertos inesperados de la maquina.

La arquitectura de cilindros paralelos reduce el nimero de ciclos de bombeo y, gracias a ello, el desgaste de los componentes de alta
presion es menor, asi como también las intervenciones de mantenimiento.

Reduccion de los consumos y los costes de funcionamiento: hasta 5 I/min de agua para satisfacer una amplia gama de aplicaciones de
corte adaptando el consumo de aceite gracias a la bomba independiente de caudal variable del circuito oleodindmico.

Intercambiador de calor aire/aceite
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TECNOCUT GREENJET EVO
VENTAJAS TECNOLOGICAS

EL NIVEL MAS ALTO DE EFICIENCIA CON EL MAXIMO AHORRO

Tecnocut Greenjet Evo es una revolucionaria electrobomba de alto rendimiento. Gracias a un servomotor de par de muy alta eficiencia,
la sefial de presion es extremadamente alta, eliminando la central hidrdulica y reduciendo sus componentes en un 80% en comparacion
con un intensificador hidraulico mas tradicional. Tecnocut Greenjet Evo ha sido fabricada usando un actuador de accionamiento eléctrico y
dos cilindros opuestos de muy alta presion. La solucion técnica de accionamiento eléctrico asegura una sefial de presion extremadamente
constante, un seguimiento del ciclo de presurizacion y una eficiencia operativa por lo menos un 30% superior a los intensificadores hidraulicos.

Electric Servo Motor

Multiplicador de presion de accionamiento eléctrico, de doble efecto,
fabricado en material de alta resistencia mecanica y anticorrosion.

BENEFICIOS PARA COMPRADORES CLAVE

Electrobomba accionada por servomotor brushless fijado con tornillo sinfin capaz de generar una sefial de presion constante con una
eficiencia superior al 35% respecto a los intensificadores hidraulicos tradicionales.

Impacto ambiental reducido: el actuador eléctrico para generar alta presion permite eliminar la parte hidraulica y oleodinamica
eliminando el almacenamiento de aceite usado (habitualmente 200 litros) cada 2000 horas.

81% de componentes mecanicos e hidraulicos menos y una reduccion del 73% de los ciclos de bombeo respecto a una bomba direct
drive, con la ventaja de reducir los costes de mantenimiento y las paradas de la maquina.

Gracias al suministro de potencia del motor solo cuando es necesaria y poniéndola a cero en las fases con el cabezal de corte cerrado,
se puede reducir el consumo eléctrico hasta en un 33% respecto a un intensificador tradicional.

PANEL DE CONTROL

Cerca del compartimiento de los actuadores de presién
eléctricos hay un panel tactil de 4,3” para gestionar de
manera auténoma el mantenimiento de los paréametros
de ejercicio y el diagnéstico de los componentes
hidraulicos y de presion alta.

y
INTERCAMBIADOR DE CALOR
Intercambiador de calor aire/aceite para ambientes
de trabajo con una temperatura de hasta 30 °C. La
solucion permite reducir el consumo de agua tipico de
los sistemas de enfriamiento agua/aceite manteniendo
mas contenidos los niveles de ruido durante el
funcionamiento.

SERVOMOTOR

La alta presion estd generada por el movimiento de
un tornillo de recirculacién accionado por un tornillo
ensamblado directamente sobre un motor torque en
toma directa controlado por inversor.
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SOFTWARE

SOFTWARE DE USO SIMPLE Y RENDIMIENTO EFICAZ

TC2020 es un software CAM que permite una gestién completa de la tecnologia de los sistemas de corte por chorro de agua. Desarrollado en
un entorno Windows®, nacio y crecié gracias a la experiencia adquirida por CMS en este sector. TC2020 permite interactuar con los software

de diseflo mas variados del mercado.

BASE DE DATOS DE MATERIALES

El software se completa con una base de datos que
contiene los parametros tecnolégicos de los materiales
mas utilizados en el corte por chorro de agua y
también se puede implementar para satisfacer
necesidades tecnoldgicas especfficas. La tecnologia
de los perfiles individuales que componen
las formas importadas se puede modificar,

para optimizar la secuencia de corte y el mecanizado.
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OPTIMIZACION DE LA PLACA (FUNCION DE NESTING)

El alto grado de desarrollo de los algoritmos de nesting
permite una perfecta optimizacion del espacio en la
placa, gestionando tanto placas de diferentes medidas
como eventuales recortes de mecanizado.

™

TC2020

GESTION DE LA LISTA DE CORTE Y DE LOS
PRESUPUESTOS

El pedido de corte se gestiona a través de una interfaz
sencilla y se puede obtener informacion relativa a los
datos de la colocacion con visualizacién gréfica de la
placa, los correspondientes datos tecnoldgicos de corte
y el presupuesto de produccion, desglosado por costes
de corte y costes de material. Al terminar la generacién
ISO, se puede comprobar la precision de la trayectoria
de corte, con una herramienta que reproduce el CNC
de la maquina de corte.

a&aCm
S
Nome materiale Feed {mm/min)
Inconel(625) Qi
Spessore {mm) '1 5
Q2
Assetto taglio 1
Orifizio 33
Focalizzatore 40
Pressione {MPa) 370 a3 885
Abrasivo Granato
Mescola 20
Portata {g/min} 400
Q4 63.6
Qs 492
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Jet Drive Engine

GESTION DE LOS PROGRAMAS 1SO

TC2020 es capaz de generar, a través de un
modulo ad hoc (JDE) y partiendo de los dibujos
realizados y de las correspondientes tecnologias
de corte aplicadas, un codigo ISO para méaquinas
de 3/5 ejes que gestiona la compensacion del
tamafio variable del chorro de agua a lo largo del corte
y todas sus deformaciones debidas a la accién del
propio corte (velocidad de corte, caracteristicas del
material y espesor).
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TECNOCUT WATERSPEEDY S

DATOS TECNICOS

EJEX

EJEY

EJEZ

MESA DE TRABAJO

DIMENSIONES

¢ Capacidad méxima del avion de apoyo: 150 kg / mq

e Velocidad méaxima: 2755,9 ipm

e Panel PC con monitor LCD 21", teclado, mouse y dispositivo de control manual
e Puerto externo para interfaz de llave USB

e Conexion a la red informética: conector RJ45 10/100 Mb

3000 mm

1600 mm

200 mm

1630 x 3080 mm

10150 x 4910 x 2800 mm

INTENSIFICADORES DE PRESION

DATOS TECNICOS

TECNOCUT JETPOWER EVO: DATOS TECNICOS

MODELOS JETP(;\IIEVCE'\IIROEC\:/%TSO HP JETP(-)r\IIEVCI?\I!{OEC\:/l(J)TGO HP
POTENCIA 22,5 kW 45 kW
MULTIPLICADORES 2 3

PRESION MAXIMA DE FUNCIONAMIENTO 4150 bar 4150 bar

CAUDAL DE AGUA MAXIMO 2,5 L/min 5 L/min

MAXIMO DIAMETRO ORIFICIOS 0,28 mm 0,40 mm

TENSION 400V +/- 5% 50-60 Hz (Tensiones y frecuencias diferentes a peticion de los interesados)

TECNOCUT GREENJET EVO: DATOS TECNICOS

TECNOCUT TECNOCUT TECNOCUT TECNOCUT

MODELOS GREENJET 4139  GREENJET 6200 GREENJET 4139 SA  GREENJET 6200 SA
POTENCIA 34 kW 34 kKW 34 kKW 34 kKW
MULTIPLICADORES 2 2 2 2

PRESION MAXIMA DE FUNCIONAMIENTO 4139 bar 6200 bar 4139 bar 6200 bar
CAUDAL DE AGUA MAXIMO 5 L/min 2,61 L/min 5 L/min 2,61 L/min
MAXIMO DIAMETRO ORIFICIOS 0,4 mm 0,28 mm 0,4 mm 0,28 mm
TENSION 400V +/- 5% 50-60 Hz (Tensiones y frecuencias diferentes a peticion de los interesados)
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CMS connect s [a plataforma loT perfectamente
integrada con las maguinas CMS de ultima generacion

CMS Connect es capaz de ofrecer microservicios personalizados a través de aplicaciones loT que soportan las acti-
vidades diarias de los operadores del sector y mejoran la disponibilidad y la utilizacién de maquinas o sistemas. Los
datos recogidos por las maquinas en tiempo real se convierten en informacién Util para aumentar la productividad

de las maquinas, reducir los costes operativos y de mantenimiento, asi como los costes de energia.

APLICACIONES

MAQUINA INTELIGENTE: seguimiento continuo del fun-
cionamiento de la maquina, con informacion sobre:

Estado: overview sobre los estados de la maquina. Permite con-
trolar la disponibilidad de la maquina para identificar atascos en el
flujo de produccion;

Seguimiento: visualizacion instantanea en directo del funciona-
miento de la maquina, de sus componentes, de los programas que
se estan ejecutando y de los potenciometros;

Produccion: lista de programas de la maquina ejecutados en un
determinado periodo con mejor tiempo y tiempo medio de ejecucion;
Alarmas: avisos activos e historicos.

MANTENIMIENTO INTELIGENTE

Esta seccion es el primer paso hacia el mantenimiento predictivo
enviandonotificacionescuandoloscomponentes delamaquinasefialan
un estado de criticidad potencial asociado a un determinado umbral.
De este modo es posible intervenir y programar las intervenciones de
mantenimiento sin interrumpir la produccion.

GESTION INTELIGENTE

Seccion dedicada a la presentacion de KPl (Key Performance
Indicator) para todas las méaquinas conectadas a la plataforma. Los

indicadores evaldan la disponibilidad, la productividad y la eficien-
cia de la maquinay la calidad del producto.

MAXIMA SEGURIDAD

Protocolo de comunicacion estandar OPCUA que asegura el encrip-
tado de datos a nivel Edge de interfaz. Los niveles Nube y DataLake
cumplen todos los requisitos mas estrictos de ciberseguridad.

Los datos del cliente son cifrados y autenticados para garantizar la
proteccion total de los datos sensibles.

VENTAJAS

v’ Optimizacién del rendimiento de produccién

v’ Diagnéstico para optimizacion de la garantia de los com-
ponentes

v’ Aumento de la productividad y reduccion de los tiempos
muertos de la maquina

v’ Mejora del control de calidad

v Reduccién de los costes de mantenimiento

Una interaccion revolucionaria con tu maquina CM$S

Cms active es nuestra nueva interfaz. El operador puede controlar facilmente diferentes maquinas, porque los
softwares de interfaz CMS Active mantienen el mismo look&feel, los mismos iconos y la misma idea de interaccién.

FACILIDAD DE USO

La nueva interfaz se ha disefiado y optimizado especificamente para poder ser utilizada inmediatamente mediante pantalla
tactil. Grafica e iconos se han redisefiado para una navegacion sencilla y confortable.

ORGANIZACION AVANZADA DE LA PRODUCCION

CMS Active permite configurar a diferentes usuarios con roles y responsabilidades diferentes, en funcion del uso de la maqui-
na (por ejemplo, operador, encargado del mantenimiento, administrador,...)

También se pueden definir los distintos turnos de trabajo de la maquina, para detectar actividades, productividad y eventos
ocurridos en cada turno.

CALIDAD ABSOLUTA DE LA PIEZA ACABADA

Con CMS Active la calidad de la pieza acabada ya no corre riesgos a causa de herramientas desgastadas. El nuevo Tool Life
Determination System de CMS Active envia mensajes de notificacion cuando se acerca la terminacion de la vida atil de la
herramienta y aconseja su sustitucion en el momento mas oportuno.

{EQUIPAMIENTO? ;NINGUN PROBLEMA!

CMS Active guia al operador durante la fase de equipamiento del depésito de herramientas, teniendo en cuenta también los
programas que hay que ejecutar.
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LA GAMA DE CMS
METAL TECHNOLOGY
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Los datos técnicos no son vinculantes y podran ser modificados por CMS sin aviso previo.
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Tel. +39 0345 64111
info@cms.it
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