




ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ 

The UNIQUE waterjet cutting machines. 

Unparalleled. 

New.

Innovative. 

Quality. 

Ultra. 

Effective solutions.

Станок для гидроабразивной резки

производство  |  Строительство  |    Производство энергии  | Автомобилестроение

Мягкие материалы  |   Транспорт  |   Обстановка интерьеров  |   мебель
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СТАНДАРТНОЕ ОСНАЩЕНИЕ

Алюминиевые отливки, для стоек поперечной балки изготовлены 
из электросварной стали с ребрами и усилением, чтобы исключить 
вибрации во время резки и гарантировать высокие качественные 
характеристики.

Система сильфонов для оси X и панели из листового металла, 
расположенные лабиринтом по оси Y, для защиты направляющих и 
зубчатых реек от воздействия воды и абразива.

Электрический щит встроен в основание ванны, чтобы уменьшить 
габариты на полу.

ЩУП
Система щупа непрерывного или тактового действия, также доступна 
с кольцом увеличенного размера для резки таких материалов, как 
пенопласт или стекло. Это позволяет всегда сохранять одинаковое 
расстояние от разрезаемого материала, даже если он не идеально 
плоский.

Электронный бункер для автоматического контроля расхода абразива. 
Если поток абразива прерывается из-за засорения, система будет 
автоматически остановлена, чтобы предотвратить повреждение режущей 
головки или материала.

Автоматическая смазка всех осей.
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АВТОМАТИЧЕСКИЦ НАМАТЫВАТЕЛЬ ШЛАНГА
Набор для распыления воздуха и воды, полезный для очистки 
разрезанного материала в конце цикла.

Перекрестный лазерный указатель для упрощения установки одной 
или нескольких исходных точек обработки на листе, расположенном 
на столе резки. 

ОПОРНЫЕ СТОЛЫ, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫЕ ДЛЯ РЕЗКИ РАЗЛИЧНЫХ ПРИМЕНЕНИЙ 

Сотовая сеткаАнтирефлекторный стол для стекла Антирефлекторный стол

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОСНАЩЕНИЕ

JDC
5-осевая режущая головка с технологией 
JDC - Jet Drive Compensation - Эффективное 
движение головки, позволяющее выполнить 
наклонные резы и контролировать конусности 
канавки резки .

Кондиционер электрического шкафа стола резки для температуры 
окружающей среды от 35°C до 40°C.

ТЕЛЕЖКА РУЧНЫХ РЕЖУЩИХ ГОЛОВОК
Рабочий блок, несущий до трех 3-осевых режущих головок с ручным 
регулированием межосевого расстояния, чтобы соответствовать 
различным потребностям оптимизации плоского листа  
Группа легко регулируется благодаря:
- Скольжение на двойной линейной направляющей и шариковых башмаках
- Система быстрой блокировки / разблокировки
- Миллиметровая линейка для точного позиционирования
Доступны версии с максимальным межосевым расстоянием 340 мм 
и 500 мм, при этом всегда гарантируется минимальное межосевое 
расстояние 85 мм.

Система промывки рабочей зоны для уменьшения вероятности 
поцарапать поверхность детали, позволяя при этом щупу правильно 
отследить толщину материала.

Черпальная система “no maintenance” (без обслуживания) для 
автоматического удаления отработанного абразива. Система вывода 
абразива в резервуар защищена как корзинами для сбора отходов 
обработки, так и металлической решеткой. Резервуар всегда готов к 
установке в более позднее время всего черпального узла.
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EASYJET DDX
ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ

Кроме того, программное обеспечение Easyjet оснащено 
мощными и быстрыми алгоритмами кратного нестинг-раскроя 
в рабочей зоне, даже различных объектов, с возможностью 
графического изменения расположения объектов и 
определения пользовательских исходных точек.

Благодаря трехмерному моделированию процесса обработки 
можно заранее проверить правильность настройки параметров 
обработки с помощью трехмерной графической модели ЧПУ, 
которая воспроизводит стол, оси перемещения, инструмент и 
расположенные на столе детали.

В пакет входит подключаемый модуль JDE для управления 
технологиями резки, хранящимися в полной базе данных 
материалов. Программа станка создается автоматически 
в зависимости от выбора желаемого качества резки из 5 
возможных (Q1, Q2, Q3, Q4 и Q5), которые определяют 
установку скорости подачи и ускорения во внутренних /
внешних углах. Затем программу ISO можно передать на 
станок через локальную сеть или через USB-накопитель.

Easyjet - это полный пакет CAD/CAM для управления на 360° всеми аспектами 3- или 5-осевой гидроабразивной обработки, который исключает 
затраты на приобретение, обслуживание и обучение дополнительных программных продуктов сторонних производителей.

СРЕДИ ОБЩИХ ФУНКЦИЙ МОЖЕМ ПЕРЕЧИСЛИТЬ:
• Графическое управление инструментами масштабирования и сдвига.
• 3D и фотореалистичный рендеринг проекта.
• Функции для измерения профилей и анализа отдельных объектов
• Функции для отмены и повторения последних действий
• Возможность настройки базы данных параметров в сети для 

совместного использования с несколькими станциями программного 
обеспечения.

• Автоматическое управление электронной почтой запросов о 
технической поддержке

• Модуль Python и Scl включен для настройки программного обеспечения 
и взаимодействия с другими системами.

СРЕДИ ФУНКЦИЙ САПР:
• Свободное рисование геометрических объектов, таких как дуги, 

линии, полилинии, прямоугольники, квадраты, эллипсы, окружности, 
правильные многоугольники, радиусы, фаски, нербы и т. д.

• Отрисовка сложных поверхностей (loft, swept, polymesh, gordon) и 
рисование поверхностей из сетки кривых.

• Импорт PNT
• Определение поверхности с помощью рядов точек, обработанных 

лазерным сканированием.
• Интерактивная модификация даже сложных поверхностей для 

вставки скосов, обрезок, включения наклонных граней и т. д.
• Определение планов строительства
• Присвоение разных цветов с каждой траектории инструмента
• Редактирование и обработка проектов (усечение, расширение, 

разделение, объединение, интерполяция, копирование, 
перемещение, зеркальное отображение, поворот, отмена и т. д.)

• Импорт файлов DXF, ISO, IGES, STEP, PARASOLID, 3DM и STL
• Разметка размеров

СРЕДИ ФУНКЦИЙ АСУП:
• Автоматическое генерирование траекторий резки с помощью головки 

WaterJet.
• Автоматическое генерирование траекторий входа и выхода, включая 

сверление с интерактивной графической модификацией (опционально)
• Автоматическое управление непрерывными циклами нащупывания в 

начале профиля или для единичного определения толщины листа.
• Управление вырезами в выступе, адгезией и разверткой для обработки 

труб
• Управление 5 + 1 интерполированными осями 
• Оценка сроков и стоимости проекта.
• Генерирование программы ISO, оптимизированной для ЧПУ
• Единое управление резанием с различными алгоритмами оптимизации 

траектории инструмента
• Полуавтоматическая технология пространственной резки .
• Автоматическая и/или индивидуальная оптимизация последовательности 

обработки для сокращения времени цикла
• Автоматическое и/или ручное управление микрошвами и мостами.
• Модуль Cam-Auto для автоматического и интеллектуального создания 

технологии обработки

16 17



TECNOCUT SMARTLINE: ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

МОДЕЛЬ 2040

ОСЬ X 4000 мм

ОСЬ Y 2000 мм

ОСЬ Z 250 мм
(150 мм с 5-осевой головкой)

ОСЬ B +/- 60°

ОПОРНЫЙ СТОЛ   4150 x 2080 мм

ОБЩИЕ ГАБАРИТЫ С ФОТОЭЛЕМЕНТАМИ  5595 x 7400 мм

TECNOCUT EASYPUMP: ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

МОДЕЛЬ TECNOCUT
EASYPUMP 30 HP

TECNOCUT
EASYPUMP 60 HP

 МОЩНОСТЬ  22,5 кВт 45 кВт

 ЦИЛИНДРЫ  2 3

 МАКСИМАЛЬНОЕ РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ  4150 бар 4150 бар

 МАКС. РАСХОД ВОДЫ  2,5 L/min 5,0 L/min

 ДИАМЕТР ОТВЕРСТИЯ. МАКС.  0,28 мм 0,40 мм

 НАПРЯЖЕНИЕ  400V +/- 5% 50-60 Hz (Различные напряжения и частоты по запросу)

УСИЛИТЕЛИ ДАВЛЕНИЯ
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

TECNOCUT JETPOWER EVO: ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ 

МОДЕЛЬ TECNOCUT
JETPOWER EVO 30 HP

TECNOCUT
JETPOWER EVO 60 HP

 МОЩНОСТЬ  22,5 кВт 45 кВт

 МНОЖИТЕЛИ  2 3

 МАКСИМАЛЬНОЕ РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ  4150 бар 4150 бар

 МАКС. РАСХОД ВОДЫ  2,5 L/min 5 L/min

 МАКС. ДИАМЕТР ОТВЕРСТИЯ  0,28 мм 0,40 мм

 НАПРЯЖЕНИЕ  400V +/- 5% 50-60 Hz (Различные напряжения и частоты по запросу)

TECNOCUT SMARTLINE
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
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C.M.S. SPA 
via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - IT
Tel. +39 0345 64111 
info@cms.it
cms.it a company of 
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