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R - УЗЕЛ КОНТАКТНОГО РОЛИКА 
Для новой системы DMC Metal System доступно множество 
типов контактных роликов, в зависимости от конкретных 
требований по удалению заусенцев или сатинированию. 
• Доступные диаметры: 250, 320, 400 мм 
•  Поверхность со спиральными канавками для лучшего 

охлаждения и эффективного удаления производственной пыли. 
• Резиновое покрытие, устойчивое к маслам и теплу, с твердостью
   от 20 до 90 по Шору. 
•  Пневмоцилиндр Вкл./Выкл., для рабочего положения с 

электронным управлением и для быстрого исключения группы 
в случае аварии (стандарт) 

• Эксцентриковый штифт увеличенного размера, позволяющий
   устанавливать как традиционные абразивные ленты,
   так и ленты из абразивной ткани для “кондиционирования
   поверхности” (стандарт). 
•  Электронный узел установки зернистости для регулировки 

рабочего положения ролика с панели управления (опция) 
•  Ручная регулировка положения ролика с цифровым 

отображением расстояния (стандарт для станков без 
электронного узла установки зернистости) 

•  Колеблющийся вентилятор с регулировкой времени для очистки 
и охлаждения абразивной ленты (опция) 

Электронная регулировка положения рабочих узлов 
осуществляется с помощью линейных шаговых двигателей, 
управляемых ПЛК, управляющим станком через связь 
CAN BUS: это лучшее решение, гарантирующее быстрое и 
точное позиционирование блоков с постоянной точностью с 
течением времени. Положение роликов может быть записано 
в индивидуальных рабочих программах: таким образом, 
можно вызвать наиболее подходящее положение для каждого 
типа обработки, в зависимости от толщины используемых 
абразивных лент и желаемого рабочего давления. 

Передача мощности двигателя на контактный ролик 
осуществляется с помощью поликлинового ремня “Poly-V”, что 
обеспечивает максимальную эффективность и минимизирует 
шум. Установлена также автоматическая система натяжения 
ремня, чтобы всегда гарантировать идеальные условия тяги. 
Эта последняя характеристика, вместе с контактным роликом 
с эксцентриковым штифтом увеличенного размера, позволяет 
оборудовать агрегат также толстыми ремнями, в частности 
ремнями типа “подготовка поверхности” (абразивная ткань). 

DMC METAL SYSTEM
ОБРАБАТЫВАЮЩАЯ ГРУППА
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DP - ПЛАНЕТАРНАЯ ГРУППА С ВЕРТИКАЛЬНЫМИ ЩЕТКАМИ 
Инновационный планетарный агрегат DP был разработан для решения самых сложных задач по удалению заусенцев и 
округлению углов. Все передачи движения в узле выполняются с помощью шестерен с зубчатыми колесами в масляной ванне, 
а не с помощью ремней: поэтому это группа, содержащая высокий уровень технологичности, способная работать при высоких 
крутящих моментах даже в 3 смены. Исключительные конструктивные характеристики узла позволяют гарантировать очень 
высокий уровень надежности и минимальный уровень шума при обработке. 

Узел DP уникален и особенно эффективен тем, что отличается абсолютной разнонаправленностью действий Три движения 
узла (вращение щеток, вращение дисков щеткодержателей и поперечное перемещение головки) управляются независимыми 
двигателями, контролируемыми инверторами: таким образом, можно выбрать наиболее подходящую комбинацию скоростей в 
соответствии с конкретным типом выполняемой операции. 

Система быстрой фиксации щеток с конической муфтой большого диаметра позволяет оказывать значительное рабочее 
давление даже при обработке крупных деталей. 

DMC METAL SYSTEM
ОБРАБАТЫВАЮЩАЯ ГРУППА
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Зарекомендовавшая себя система быстродействующей муфты щеточных дисков позволяет быстро оснастить станок, обеспечивая 
при этом максимальную надежность и безопасность блокировки. 

Отсутствие предпочтительного направления истирания, не только оптимизирует все операции по удалению заусенцев и 
острых кромок, но и позволяет использовать планетарный агрегат DP также для получения чрезвычайно однородной отделки с 
показателями шероховатости, которые не могут быть достигнуты традиционными рабочими агрегатами. Кроме того, оснастив 
устройство подходящими наборами дисков и воздействуя на различные рабочие параметры, можно создать широкий спектр 
эксклюзивных эффектов отделки поверхности. 

DMC METAL SYSTEM
ОБРАБАТЫВАЮЩАЯ ГРУППА
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METAL SYSTEM T4 1350 RDDD
Станок для снятия заусенцев DMC Metal System T4 1350 RDDD - это решение для тяжелых условий эксплуатации, 
предназначенное для промышленных предприятий и передовых субподрядчиков, для которых важно сочетать 
производительность, надежность и гибкость использования. Итак, за один проход на станке можно: 
• устранить заусенцы после резки 
• эффективно удалить острые кромки 
• очистить и смягчить края отверстий, даже маленьких размеров 
• удалить окиси, образующиеся при резке, как по внешнему периметру детали, так и внутри отверстий. 

Благодаря эксклюзивной комбинации контактного ролика 
диаметром 320 мм, планетарной группы DP и двух 
переносящих узлов с вертикальными щетками, новый 
станок Dmc Metal System T4 1350 RDDD представляется 
как высокопроизводительный обрабатывающий центр, 
отвечающий более строгим требованиям по удаление 
заусенцев с листового металла. 

1.  Намоточный ролик выполняет функцию увеличения поверхности контакта между приводным роликом и транспортной лентой: 
таким образом, можно гарантировать особенно эффективную подачу деталей, даже в самых сложных областях применения. 

2.  Электровентилятор для работы вакуумного стенда может быть размещен внутри основания, чтобы уменьшить габаритные 
размеры станка и снизить уровень шума. 

3.  Эксклюзивная система вакуумных каналов размещенных под каждым рабочим узлом с вытяжкой воздуха с обеих сторон 
рабочего стола дает множество преимуществ: 

• Повышенная эффективность обработки очень мелких деталей. 
•  Возможность использования электровентиляторов меньшей мощности, чем традиционные системы. 
• Возможность предотвращения скопления технологической пыли внутри рабочего стола. 
4.  Новая система центрирования ленты с тангенциальным роликом позволяет удерживать ленту в нужном положении даже в 

случае интенсивного использования (удаление значительного количества материала на крупных деталях) и очень высоких 
скоростей подачи. 

DMC METAL SYSTEM
T4 1350 RDDD
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METAL SYSTEM T2 1350 RD
Компактный и универсальный станок для снятия заусенцев DMC Metal System T2 1350 RD был разработан с учетом меняющихся 
требований обработки у производителей станков и подрядчиков. Полное оснащение устройствами и принятые передовые 
технологические решения делают станок чрезвычайно безопасным и простым в использовании. 

Версия RD оснащена контактным роликом диаметром 250 мм 
на первой станции и переносящим узлом с вертикальными 
щетками “D” на второй станции: таким образом, можно 
удалить заусенцы и острые кромки одним проходом на 
станке. Возможность оснащения роликового узла также 
лентами для чистовой обработки (в том числе абразивными 
тканевыми лентами типа “подготовка поверхности”) позволяет 
использовать станок для получения сатинированной или 
матовой отделки. 

Новая система крепления узлов к основанию и цифровой 
дисплей рабочей высоты с сотенным разрешением делают 
настройку станка чрезвычайно быстрой и точной. 

DMC METAL SYSTEM
T2 1350 RD
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