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R - 接触辊组件 
对于新型Dmc Metal System，可提供多种类型
的接触辊，取决于具体的去毛刺或缎面精整需
求。 
•  可用直径： 250, 320, 400 mm 
•  表面带螺旋槽，可提高冷却效果，且更有效去

除加工粉尘 
•   耐油耐热的橡胶涂层，硬度20 sh至90 sh 
•   开关气缸，用于电子控制工作位置和在紧急情

况下快速关闭组件（标配） 
•  更大的偏心销，可用于安装传统砂带和“表面

修整”砂布带（标配） 
•  电子砂轮组，可从控制面板调节辊子的工作位

置（选配） 
•   手动调节辊子的位置，可电子显示数值（对于

无电子砂轮组的机器是标配） 
•   定时摆动鼓风机，用于清洁和冷却砂带（选

配） 

使用直线步进电机对上述加工装置的位置进行电子调
节，这些电机通过CANBUS总线连接由机床PLC进行
管理：这对于加工装置的快速、精确定位是最佳的解
决方案，可获得持续的精密度。辊子的位置可以保存
在单独的加工程序中，以便根据使用的砂带厚度以及
所需的加工压力，找出最适合每种加工类型的位置。 

以接触辊进行电机动力传动是通过“Poli-V”型皮带
实现的，可使效率最大化并将噪音降至最低。此外还
有一个皮带自动张紧系统，可始终保证最佳的牵引状
态。最后的这个特点结合带有更大偏心销的接触辊，
使装置也能够安装大厚度的砂带，尤其是“表面修
整”型砂布带。 

DMC METAL SYSTEM
加工单元
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DP - 配垂直刷的行星组件 
创新开发的DP行星齿轮装置，可满足更加复杂的去毛刺和磨棱角的需求。装置内的所有运动传动均使用油浴润滑
的齿轮完成，而非使用皮带：因此，这个高技术装置能够以高扭矩进行加工，还可以进行3班制。装置独有的结
构特性可保证极高的可靠性，和最低的加工噪音。 

使DP装置独一无二且特别高效的原因就是其绝对的操作多向性。此装置的三种运动(刷子旋转、刷架盘的旋转、
加工头横向平移)全部由受变频器控制的独立电机进行管理：因此，可根据需执行的特定操作类型选择最合适的速
度组合。 

带大直径锥形离合器的刷子快速锁定系统，即使在加工大型工件时，也可以施加相当大的工作压力。 

DMC METAL SYSTEM
加工单元
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久经考验的刷盘快速连接系统可快速装备机器，同时保证锁定的最大可靠性和安全性。 

不存在一个优先的研磨方向，除了能够优化所有去毛刺和去刃口操作外，还可用DP行星组件获得极其均匀的精加
工表面，实现传统加工装置无法达到的粗糙度指标。此外，通过为装置配备合适的砂轮组和设置多个工作参数，
可以实现各种独特的表面精加工效果。 

DMC METAL SYSTEM
加工单元
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METAL SYSTEM T4 1350 RDDD
去毛刺机 Dmc Metal System T4 1350 RDDD 是专门针对工业公司和先进承包商的重型解决方案，因此，必须
将生产率、可靠性和使用灵活性相结合。实际上，只需在机床上执行一个步骤即可： 
• 消除切割毛刺 
• 有效地去除刃口 
• 使孔(即使是很小的孔)边缘干净光滑 
• 去除由于切割产生的氧化物(工件外周及孔内)。 

由于采用了直径320 mm的接触辊、一个“DP”行
星组件和两个带垂直刷的平移组件的独特组合，新型
Dmc Metal System T4 1350 RDDD的配置就如同
一个高生产率的加工中心，可以满足更高的板材去毛
刺需求。 

1.  卷绕辊的作用是增加牵引辊与传送带之间的接触面积，如此一来，即使在最苛刻的应用中，也可以保证工件进
给特别有效。 

2.  用于操作真空工作台的电风扇可放置在底座内，以减小机器的整体尺寸并降低噪音排放水平。 
3.  在每个加工装置下方的独特真空管道系统，从工作台两侧抽气，具有多个有点： 
• 加工非常小的零件时效率更高 
•  可使用功率比传统系统更低的电风扇 
•  可防止在加工台内发生粉尘的堆积 
4.  配有切向辊子的新型传送带对中系统，可保证在繁重的工作条件下（清除大块的碎片）传送带始终对中，以及

极高的进给速度。 

DMC METAL SYSTEM
T4 1350 RDDD
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METAL SYSTEM T2 1350 RD
Dmc Metal System T2 1350 RD 去毛刺机外形紧凑，用途广泛，专为满足机器制造商和承包商不断变化的加工
需求而设计。完整的配置和先进的技术解决方案，令机器的使用极为安全而简单。 

RD 型号在第一个位置配有一个直径为 250 mm 的接
触辊，在第二个位置配有“D”型垂直刷平移装置，
因此只需经过机器一次就能取出工件的毛刺和消除刃
口。由于可以搭配带有精加工带（包括“表面修整”
型砂布带）的辊子组件，使机器也可进行缎面或拉丝
饰面的精加工。 

将装置固定在底座上的新型锁定系统，以及电子显示
工位（精度达0.01）的功能，使得机器的设置极为快
速精确。 

DMC METAL SYSTEM
T2 1350 RD
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