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配件

满足各种需求的工具
Taktika 配备两个直线刀库，一个位于前部有12个位置，一
个位于后部有11个位置，均适用于ISO 40刀柄。每个单独
的刀柄可容纳厚度达50毫米的工具。还能使用多型材工具，
例如铣刀和组合型材。

加工的心脏
Taktika 配备两个相对的主轴，每个 6.5千瓦(S1)，由
Hiteco设计，该公司是SCM 集团专业公司的一部分，设计
和生产高科技机床部件。 
主轴的设计能够进行高性能的加工。

专注于本质， 
TAKTIKA 会处理剩下的事情！
Taktika配备全自动砂轮和
钻石钻头修整系统。可以在机器软件中指示
每隔多少加工的米数/每隔多少个孔打磨
砂轮和钻头。Taktika 持续监控刀具的消耗/磨损情况并自动
选择最合适的时刻来启动修整周/发活力期程序。

毫不妥协的密封和效率
Taktika的吸盘组件旨在确保毫不妥协的工件夹持。真空是
通过文丘里系统产生的，除了保证最佳性能外，比传统真空
泵消耗的电力减少87%。

温和的硬度
两个taktika的操作单元均配备了 Cms 专门开发的水幕压
机，用于在加工过程中引导玻璃。压具将玻璃固定到位，实
现了非常高品质的工艺，同时在玻璃和压具之间放置了一层
薄薄的水，以确保玻璃得到牢固而精致的支撑，避免刮伤
它。

工作干净！
Taktika 已准备好与立式清洗机一起安装，因为电气面
板已经设置了Cms标准信号交换，用于两台机器之间的
通信。玻璃通过连接到吸盘托架的推动器被送到清洗机
中。
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