ethos k / ethos / cronus

Centros de trabalho com 5 eixos com alta velocidade




CMS faz parte do SCM Group, lider mundial em tecnologias para o
processamento de uma ampla gama de materiais: madeira, plastico, vidro,
pedra, metal e materiais compdsitos. As empresas do Grupo sao, no mundo
todo, o parceiro consolidado e confiavel das principais inddstrias manufatureiras
em varios setores merceolégicos: desde o mobiliario até a construgao civil, do
automotivo ao aeroespacial, da nautica aos processamentos de plastico. SCM
Group apoia e coordena o desenvolvimento de um sistema de exceléncias
industriais em trés grandes polos de produgdo especializados, empregando
mais de 4.000 funcionarios e com presenca direta nos 5 continentes.

SCM Group representa no mundo as mais avancadas competéncias em
projeto e construcdo de maquinas e componentes para 0s processamentos
industriais.

CMS SpA faz maquinas e sistemas para o processamento de materiais com-
positos, fibra de carbono, aluminio, liga leve, plastica, vidro, pedra e metal.
Nasceu em 1969 através de uma ideia de Pietro Aceti com o objetivo de
oferecer solugdes personalizadas e na vanguarda, baseadas no profundo
conhecimento do processo do cliente. Consideraveis inovagdes tecnoldgic-
as, geradas por importantes investimentos na pesquisa e desenvolvimento
e aquisicoes de empresas premium, permitiram um crescimento constante
nos varios setores de referéncia.

~ICms

advanced materials technology

CMS Advanced Materials Technology é lider no setor dos centros de trabalho com controlo numérico para o processamento de materiais
avancados: compésitos, fibra de carbono, aluminio, liga leve e metal. Importantes investimentos na pesquisa e desenvolvimento possibilitaram
que a marca se mantivesse sempre na vanguarda, com maquinas que garantem prestagdes best-in-class em termos de precis@o, velocidade de
execucao e confiabilidade que satisfazem as necessidades dos clientes que operam nos setores mais exigentes.

Desde os primeiros anos da década de 2000 CMS Advanced Materials Technology se afirmou como parceiro tecnolégico em setores de
exceléncia como o aeroespacial, a aeronautica, o automotivo, a ndutica de competicao, a Formula 1 e a indUstria ferrovidria mais avancada.
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ETHOS K

BENEFiCIOS TECNOLOGICOS

CENTROS DE TRABALHO COM 5 EIX0S PARA PROCESSAMENTOS COM ALTA VELOCIDADE COM ESTRUTURA MONOBLOCO

E a maquina mais compacta da série ETHOS. A estrutura monobloco garante estabilidade, precisdo e alta qualidade de
processamento mesmo se houver fortes solicitacOes.

As dimensdes compactas permitem uma fécil introduc@o em cada ambiente produtivo, permitindo ao mesmo tempo dispor de
um grande volume de trabalho.

¢ Partes mecanicas de movimento projetadas para otimizar a relagao
forca/peso e acionadas por motores com altas prestacdes com
velocidade e aceleragdes elevadas.

¢ Poténcia elevada de exercicio, precisao geométrica e confiabilidade
nos processamentos.

e Estabilidade térmica elevada com total
auséncia de instabilidade de torsdo,
mesmo em caso de processamentos
pesados.

KEY BUYER BENEFITS

+ Poténcia e controlo. Ethos k pode ser equipada com uma unidade inovadora operadora com 5 eixos equipada com motores “torque”
nos eixos giratérios; tal tecnologia possibilita 0 acoplamento direto entre os motores e os eixos eliminando todos os componentes da
transmissao e portanto todas as imprecisdes e os desgastes mecanicos; os motores “torque” também permitem alcangar aceleracoes
e velocidade inclusive 5 vezes superiores em relagao a solucdes tradicionais mesmo garantindo precisoes maiores que 41%. Ethos K
também dispde de electromandris com elevadas prestagdes com poténcias até 32kW/S1 e torque até 100 Nm.

+ Troca de ferramenta em um instante. Ethos k é equipada com um sistema de troca automética de ferramenta com alta velocidade, com
depdsito em cadeia com 48 lugares e alavanca de troca: todas as ferramentas de que precisar sem tempo de espera.

+ Aforca da agua. Ethos k foi concebida e projetada para gerir um sistema integrado de lubro-refrigeracao para o processamento de partes
de aluminio. Cada componente da maquina é expressamente pensado para tal fung@o: a partir da base sigilada com mesa de aco inte-
grada, nas janelas de seguranca estratificadas, no sistema de evacuac@o. Cada detalhe é estudado e integrado para garantir prestacdes
Sem compromisso.

Deposito porta ferramentas giratério automatico com 30
estactes

Electromandris completamente projetados dentro do grupo
SCM, poténcias até 32 kW, sincrono e controlado

Estrutura monolitica para garantir preciséo e confiabilidade no
tempo

Sistema integrado de lubro-refrigeracéo




ETHOS / CRONUS

BENEFiCIOS TECNOLOGICOS

CENTROS DE TRABALHO COM 5 EIX0S PARA PROCESSAMENTOS COM ALTA VELOCIDADE

Centro de trabalho com controlo numérico projetado de acordo com a filosofia CMS: a maquina representa a sintese da experiéncia adquirida
nos setores automotivos e aeroespacial. A estrutura e as solugdes técnicas adotadas, somada a componentistica seleccionada, asseguram
um alto grau de acabamento, altas velocidades de processamento, confiabilidade, rigidez estrutural, flexibilidade de uso e alta produtividade.

¢ As dimensdes amplas do campo de trabalho permitem o facil processamento de pegas de médias e grandes dimensoes.

e Poténcia elevada de exercicio, precisdao geométrica e confiabilidade também nos processamentos mais complexos.

e Estrutura modular, extremamente versétil, facilmente adaptavel as necessidades de clientes que trabalham em setores muito
exigentes como o automotivo e o aeroespacial.

Cinemética com recuperagao de folga parte eléctrica Fechamento superior sanfonado para a retencédo da poeira e
(motor duplo)para garantir maior rigidez e precisao das rebarbas

Cabeca de corte com 5 eixos com tecnologia direct drive FX5 unidade com garfo com dupla motorizagdo torque

KEY BUYER BENEFITS

+ Precisdes como nunca se pdde imaginar. Gracas a tecnologia Aero-Design as estruturas das maquinas apresentam uma rigidez estrutural
que € até 23% maior que a média da categoria com, a0 mesmo tempo, uma elevada capacidade de absorcao das vibragdes. Além disso,
as guias de recirculagao de rolos e as cineméticas em zero backlash permitem alcangar precisdes nunca vistas em tipos parecidos de
centros de trabalho. A combinagdo com aceleraces e velocidade no estado da arte, faz com que o resultado final seja o equilibrio
perfeito entre precisoes e velocidades, ideal para as produgdes mais exigentes como automotivo e aeroespacial.

+ Melhor e mais rapida. A elevada poténcia de exercicio, a precisao geométrica e a confiabilidade também nos processamentos mais
complexos levam a um Unico e importante resultado: produzir pecas melhores e mais rapidamente. Estas maquinas sao projetadas para
se adaptar a sua realidade e torna-la ainda mais eficiente e competitiva.

+ Poténcia e controlo. Ethos pode ser equipada com uma inovadora unidade operadora com 5 eixos equipada com motores “torque” nos
eixos giratorios-; tal tecnologia possibilita 0 acoplamento direto entre os motores e os eixos, eliminando todos os componentes da
transmissdo e portanto todas as imprecisdes e os desgastes mecanicos; os motores “torque” permitem também alcancar aceleracdes
e velocidade também 5 vezes maiores em relacao a solucdes tradicionais inclusive garantindo precisoes superiores a 41%.
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ETHOS K/ ETHOS / CRONUS

9-AXES CMS UNIVERSAL HOLDING FIXTURE UHF

Sistema universal, inteiramente projetado e produzido por CMS, para o bloqueio automatico de pegas com formas complexas.
Esta solugao permite eliminar todas as ferramentas dedicadas a fixagcdo de cada componente.

As principais vantagens da solug&o projetada por CMS:

¢ Actuadores activos com 5 eixos motorizados, com ventosas controladas por CN para garantir um posicionamento correto das
pecas seja em altura como em inclinag&o.

¢ Design extremamente compacto: o0 menor actuador com 5 eixos no mercado.

¢ Configuracao Plug-and-play: cada actuador pode ser substituido ou reposicionado em poucos minutos sem a necessidade de
uma reconfiguragdo mecanica ou eletronica.

¢ Velocidade: posicionamento simultdneo de todos os actuadores sem a necessidade de intervengdes manuais.

¢ O inteiro sistema é projetado para ser eficiente também em ambientes com poeira e Umidos; as partes mais delicadas sao
projetadas também gragas a um sistema de vedagao de alta eficiéncia que garante a duragé@o no tempo.

¢ Extrema flexibilidade: estdo disponiveis diferentes configuragdes para se adaptar da melhor forma as exigéncias especificas do
cliente.

ACTUADOR 5X COM ORIENTAGAQ NO ESPACO CONTROLADO POR CN (0-90°/ 360°)

KEY BUYER BENEFITS

+  UHF: 0 SISTEMA UNIVERSAL DE CMS PARA 0 BLOQUEIO AUTOMATICO DAS PEGAS* (*patenteado).
Tradicionalmente o problema da fixacao das pecas complexas € resolvido através de ferramentas dedicadas para cada peca; a solugao
é portanto cara seja em termos de realizag@o seja em termos de logistica (estocagem e movimentacao), mas sobretudo nao é eficiente
para produgdes com lotes unitarios ou muito pequeno, como acontece com frequéncia por exemplo no aeroespacial. CMS desenvolveu
um sistema de blogueio universal e automatico capaz de se reconfigurar em poucos instantes para seguir as formas também extrema-
mente complexas de cada pega nova. Zero tempos improdutivos: uma revolucao na eficiéncia e na gestao da producao.

CONFIGURACOES DISPONIVEIS

As mesas Universal Holding Fixtures (UHF) de CMS estdo disponiveis com diferentes configuragdes: horizontais, verticais,
basculantes, com eixo Unico, multi-eixos (incluindo uma solucédo patenteada com 5 eixos) e com todas as dimensfes necessarias
para serem integradas nos varios modelos existentes da Cronus.

MESA UHF BASCULANTE

A parte central da mesa é fixa enquanto as duas asas laterais podem
ser inclinadas até 45° a inclinagéo é controlada por CN. A melhor
solugdo para o processamento de partes com raios de curvatura
minimos

MESA UHF MATRIX
Estrutura de carpintaria com actuadores plug-and-play

TABLET DE CONTROLO E GESTAO MESA UHF
Software de programagao da mesa e controlo anti-colisdo
diretamente integrados no CAD/CAM

MESA UHF 3/5 EIXOS
Este sistema permite posicionar os actuadores, portanto as ventosas,
Onde houver maior necessidade de suporte durante o processamento
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ETHOS K

DIMENSOES DE ESPACO OCUPADO E DADOS TECNICOS

ETHOS K

CURSOS E VELOCIDADE
EIXO CURSOS EIXOS RAPIDOS
X/Y [mm] 2000/2600 - 2000/3000 - 4000/4000 85 m/min
Z [mm] 1300 45 m/min
Al®] +/-110° (KX5-T5-FX5) 9000°/min, 24000°/min
Crel +/-300° (KX5 - T5), +/-361° (FX5) 9000°/min, 24000°/min
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PLANOS DE TRABALHO

VERSION PLANO DE TRABALHO [mm]
ETHOS K 2620 2600x2000
ETHOS K 2630 2600x3000
ETHOS K 4040 4000x4000

ESPACO OCUPADO

CURSO EIXO Z [MM]

1300
5300
CURSO EIXO X [MM]

2000 3000 4000
5800 6620 7600
CURSO EIXO Y [MM]

2600 4000
6840 8900

UNIDADE OPERADORA E ELECTROMANDRIS

KX5
18 24

GEOMETRIA UNIDADE Kompact-

OPERADORA MonoArm

MOVIMENTACAOE

EIXOS GIRATORIOS Gear Box

CURSOS EIXOS A +/-110°

GIRATORIOS C  4/-300°

RAPIDOS 9000°/min

ELECTROMANDRIS

POTENCIA

NOMINAL (S1) LY

POTENCIA MAXIMA 22.5 kW

VOLTAS MAXIMAS

TORQUE 14,5 Nm
TROCA DE

FERRAMENTA

CONEXAO HSK 63 E
RAFFREDDAMENTO

KX5
32_24*

Kompact-
MonoArm

Servomotors - Servomotors -

Gear Box
+/-110°
+/-300°

9000°/min

32 kW

32 kW

24.000 rpm  24.000 rpm

68 Nm

HSK 63 A

TORQUE 5 TORQUE 5
18 24 32_24*
Kompact- Kompact-
MonoArm MonoArm
Single Single
Torque Torque
+/-110° +/-110°
+/-300° +/-300°
24000°/min  24000°/min

18 kW 32 kW

22.5 kW 32 kW

FX5 FX5 FX5
18 24 32_24* 31_15*
Fork Fork Fork
Double Double Double
Torque Torque Torque
+/-110° +/-110° +/-110°
+/-361° +/-361° +/-361°
24000°/min  24000°/min  24000°/min

ASINCRONOUS SINCRONOUS ASINCRONOUS SINCRONOUS ASINCRONOUS SINCRONOUS SINCRONOUS

18 kW 32 kW 31,4 kW

22.5 kW 32 kW /

24.000 rpm  24.000 rpm  24.000 rpm  24.000 rpm 15.000 rpm

14,5 Nm 68 Nm
AUTOMATICO
HSK 63 E HSK 63 A
LIQUIDO

* Jungao HSKB3A disponivel apenas com opgao mandril retroaccionado

14,5 Nm 68 Nm 100 Nm

HSK 63 E HSK 63 A HSK 63 A

DEPOSITOS TROCA DE FERRAMENTAS

N. ESTACOES

INTEREIXO ESTACOES [MM]

@ MAX SEM LIMITACOES [MM]
@ MAX COM LIMITAGOES [MM]

COMPRIMENTO MAX FERRAMENTAS ** [MM]

PESO MAX SIMPLES FERRAMENTA [MM]

30 STD
Tool carousel

30
87
80
300
400
8 kg - tot 90 kg

60
Chain tool magazine*

60
104
100
250
400
6 kg - tot 250 kg
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ETHOS / CRONUS

DIMENSOES DE ESPACO OCUPADO E DADOS TECNICOS

2600 4000 5000 6200

2500 CRONUS CRONUS CRONUS CRONUS
3000 CRONUS CRONUS CRONUS CRONUS

DEPOSITOS DE TROCA FERRAMENTAS

30 STD 60
Tool carousel Chain tool magazine*

N. ESTACOES 16 30

INTEREIXO ESTACOES [MM] 110 85

@ MAX SEM LIMITACOES [MM] 100 80

@ MAX COM LIMITAGOES [MM] 300 300

COMPRIMENTO MAX FERRAMENTAS ** [MM] 500 (for Z1300) 750 (for Z >=2000)" 471

PESO MAX FERRAMENTA UNICA [MM] 5 kg 8 kg

* Disponiveis configuragdes multiplas
** Valores da ponta mandril

UNIDADES OPERADORAS E ELECTROMANDRIS

KX5 KX5 TORQUE 5 TORQUE 5 FX5 FX5 FX5

18 24 32_24* 18_24 32 _24* 18_24 32_24* 31_15*
GEOMETRIA Kompact- Kompact- Kompact- Kompact-
UNIDADE MonoArm MonoArm MonoArm MonoArm Fork Fork Fork
MOVIMENTACAO Servomotors - Servomotors - Single Single Double Double Double
EIXOS GIRATORIOS Gear Box Gear Box Torque Torque Torque Torque Torque
CURSOS EIXOS A +/-110° +/-110° +/-110° +/-110° +/-110° +/-110° +/-110°
GIRATORIOS C  +/-300° +/-300° +-300° +-300° +-361° +-361° +-361°
RAPIDOS 9000°/min =~ 9000°/min  24000°/min = 24000°/min  24000°/min 24000°min 24000°/min

ASINCRONOUS ASINCRONOUS ASINCRONOUS ASINCRONOUS ASINCRONOUS ' ASINCRONOUS ASINCRONOUS
ELECTROMANDRIS e e e e e e e
SINCRONOUS = SINCRONOUS = SINCRONOUS = SINCRONOUS = SINCRONOUS @ SINCRONOUS = SINCRONOUS

POTENCIA
NOMINAL (S1) 18 kW 32 kW 18 kW 32 kW 18 kW 32 kW 31,4 kW
POTENCIA MAXIMA 22.5 kW 32 kW 22.5 kW 32 kW 22.5 kW 32 kW /

VOLTAS MAXIMAS 24.000 rpm  24.000 rpm  24.000 rpm = 24.000 rpm  24.000 rpm = 24.000 rpm 15.000 rpm

TORQUE 14,5 Nm 68 Nm 14,5 Nm 68 Nm 14,5 Nm 68 Nm 100 Nm
TROCA i

FERRAMENTA AUTOMATICO

CONEXAO HSK 63 E HSK 63 A HSK 63 E HSK 63 A HSK 63 E HSK 63 A HSK 63 A
RAFFREDDAMENTO LiQUIDO

*Juntor HSKB3A disponivel apenas com op¢ao mandril retroaccionado

MESA DE TRABALHO EM FERRO
LARGURA MESA [MM]

COMPRIMENTO MESA

2.500 mm - 3.500 mm - 4.500 mm Considerar o curso maquina 500 mm

MESA DE TRABALHO NA CARPINTARIA E RELATIVOS PLANOS

LARGURA MESA [MM] COMPRIMENTO MESA

2.000 mm - 3.200 mm - 4.400 mm De 2m a 40m com passo de 2m (exceto a versao 16m n&o prevista)

CURSOS E ESPACOS OCUPADOS

Z STROKE [MM] 1300 2000 2500 3000
A [mm] 5000 6400 7500 8400
X STROKE [MM] 2500 4000 5000 6000 7500 8000
b [mm] 6200 8000 8800 10700 12100 12600
X7 STROKE [MM] 10000 13000 15500 18000 20500
b [mm] 14800 18100 20700 23500 26600
Y STROKE [MM] 2600 4000 5000 6200
¢ [mm] 5600 7600 8600 10000

Valores aproximados
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CMS connect ¢ a plataforma loT perfeitamente
iNntegrada com as maquinas CMS de ultima geracao

CMS Connect é capaz de oferecer micro servicos personalizados através do uso de App loT que suportam as atividades
cotidianas dos operadores do setor, melhorando a disponibilidade e a utilizagao de maquinas ou instalagdes. Os dados re-
colhidos pelas méquinas em tempo real se tornam informagdes Uteis para aumentar a produtividade das maquinas, reduzir

os custos operacionais e de manutencao, reduzir os custos energéticos.

APLICACOES

SMART MACHINE: monitoramento continuo do funcionamento
da méquina, com informages em:

Status: overview sobre os estados da maquina. Permite verificar
a disponibilidade da méaquina para identificar eventuais estreita-
mentos no fluxo de producao;

Monitoring: visualizagdo instantanea, live, do funcionamento da
maquina, dos seus componentes, dos programas em execucao e dos
potenciémetros;

Production: lista dos programas maquina efectuados em um
determinado arco temporal com tempo best e médio de execucao;

Alarms: warning activos e historicos.

SMART MAINTENANCE

Esta secéo fornece um primeiro contato com a manutencao pre-
ventiva enviando notificacdes quando os componentes da méaquina
assinalam um estado de potencial criticidade associado ao alcan-
ce de um determinado limite. Desta forma é possivel intervir e pro-
gramar as intervengoes de manutengao, sem parar a producao.

SMART MANAGEMENT

Secao dedicada a apresentacéo de KPI para todas as maquinas
conectadas na plataforma.

Os indicadores fornecidos avaliam disponibilidade produtividade e
eficiéncia da maquina e a qualidade do produto.

MAXIMA SEGURIDAD

Utilizagao do protocolo de comunicagao padrdo OPCUA que garante a
criptografia dos dados em nivel Edge de interface. Os niveis Cloud e
Datalake respondem a todos os requisitos de cyber-security no estado
da arte actual. Os dados do cliente sdo cifrados e autenticados para
garantir a total protecao das informagdes sensiveis.

VANTAGENS

v Optimizacao das performances produtivas

v’ Diagnéstico complementar para optimizagdo da garantia
dos componentes

v’ Aumento da produtividade e reducdo das paragens da maquina
v’ Melhoria do controlo da qualidade

v’ Redugéo dos custos de manutenéo

CMS active, uma interacéo revolucionaria com a
sua maguina CMS

Cms active é a nossa nova interface. O operador pode facilmente gerir maquinas diferentes pois os softwares de
inter- face Cms active mantém o mesmo look&feel, os mesmos icones e 0 mesmo abordagem para a interagao.

= §*U
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SIMPLICIDADE DE USO

A nova interface foi propositalmente estudada e otimizada para uso imediato mediante touch screen. Grafica e icones foram
desenhados novamente para uma navegacao simples e confortavel.

ORGANIZACAO AVANCADA DA PRODUCAO

CMS Active permite configurar diferentes usuérios com funcdes e responsabilidades diferentes de acordo com a utilizagdo da
maquina (ex: operador, técnico de manutencao, administrador...).

E possivel também definir os turnos de trabalho na maquina para depois detectar a actividade, produtividade e eventos que
ocorreram em cada turno.

QUALIDADE ABSOLUTA DA PECA ACABADA

Com CMS active a qualidade das pegas acabadas ndo é mais colocada em risco por causa de ferramentas avariadas. 0 novo
Tool Life Determination System de CMS Active envia mensagens de notificagao ao se aproximar do final da vida qtil da ferra-
menta e recomenda a substituicdo no momento mais oportuno.

APARELHAGEM? PROBLEMA NENHUM!

CMS Active guia o operador durante a fase de aparelhagem do depdsito de ferramentas levando em consideragdao também os
programas a serem efectuados.
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A GAMA DE CMS ADVANCED
MATERIALS TECHNOLOGY
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CONCEPT

CRONUS ETHOS

PARA 0 PROCESSAMENTO DE MATERIAIS
COMPOSITOS, ALUMINIO E METAL

MULTILATHE
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hativos e podem ser modificados por CMS sem pré aviso.
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C.M.S. SPA
via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - IT

Tel. +39 0345 64111
info@cms.it

cms.it a company of scmagroup




