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ОТСЕК УСИЛИТЕЛЕЙ 
Инновационная конструкция основания позволяет интегрировать до двух электрических актуаторов высокого давления от 4150 бар до 6200 бар, что 
значительно сокращает время установки системы и типичные потери давления на наземных путях высокого давления. Отсек полностью выдвигаемый 
и оснащен внутренним освещением для облегчения обслуживания контура высокого давления. Кроме того, наличие панели управления с сенсорным 
дисплеем позволяет проводить быструю и немедленную диагностику станка.

ЗУБЧАТЫЕ РЕЙКИ И ВИНТОВЫЕ ШЕСТЕРНИ
Оси X и Y оснащены закаленными и отшлифованными зубчатыми 
рейками и косозубыми шестернями для обеспечения высоких 
динамических характеристик при сохранении высоких стандартов 
точности и повторяемости позиционирования, также благодаря 
уменьшению обратного люфта. В сочетании с абсолютными энкодерами 
они позволяют запускать станок без необходимости обнуления осей и 
перезапуска осей с последней позиции резки.

ДВИЖИТЕЛЬ 330 КГ
Движитель для подачи абразива, оснащенный двумя двухступенчатыми 
баками по 330 кг. Конструкция, прикрепленная к основанию, устраняет 
проблемы позиционирования и установки, обеспечивая фиксированную 
длину шланга подачи абразива с целью обеспечения постоянной 
транспортировки, без потерь нагрузки. Двухступенчатая конфигурация 
позволяет наполнять основной бак во время работы машины.

TECNOCUT PROLINE
ОПЦИЯ

TECNOCUT PROLINE
СТАНДАРТНАЯ

СВЕРЛИЛЬНЫЙ УЗЕЛ
Пневматический блок с числовым программным управлением и 
максимальной скоростью вращения 25000 об/мин (вхолостую) 
подходит даже для самых критических применений на композитных 
и многослойных материалах, которые легко расслаиваются во время 
сверления струей воды под высоким давлением.
Высокие обороты позволяют сократить время сверления без 
повреждения материала, оптимизируя цикл резки в сочетании со 
стратегиями обработки, которые могут быть установлены программным 
обеспечением.

ХРАНЕНИЕ АБРАЗИВА ДО 2000 КГ
Для больших объемов производства CMS предоставляет движитель 
для хранения абразива емкостью 2000 кг, оснащенный двойным баком 
(первый загрузочный, второй напорный) с датчиками уровня. Благодаря 
этому решению можно выполнять даже самые длительные работы, без 
необходимости постоянной заправки абразива.

УРОВЕНЬ ВОДЫ
Внутри основания находится  автоматическая система регулировки  
уровня воды. С помощью сжатого воздуха можно увеличить уровень 
воды  в резервуаре до 50 мм, чтобы обеспечить резку под водой 
материала, загруженного  на стол резки, добиваясь снижения шума  и 
отражение воды в рабочем помещении.  
Датчик, установленный внутри основания,  позволяет точно установить 
уровень воды  над поверхностью изделия, без  вмешательства 
оператора. 
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АВТОМАТИЧЕСКОЕ ОПРЕДЕЛЕНИЕ TCP
Автоматическая лазерная система обнаружения выравнивания режущей головки относительно центра вращения оси С и оси В с целью: 

• компенсировать смещение режущей головки в случае сильного столкновения

•  точно рассчитать положение фокусера по осям XY перед выполнением обработки с особыми требованиями жестких допусков. Устройство 
размещено на лотке, скрытом в основании и автоматически извлекаемом на направляющей с шариковым башмаком, что обеспечивает надежные 
и точные измерения.

ЛАЗЕРНЫЙ ПРОЕКТОР ДЛЯ ВЫРАВНИВАНИЯ 
Опциональное устройство для проецирования 
лазерной линии на рабочем столе, чтобы облегчить 
оператору позиционирование и выравнивание листа 
перед резкой.

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ПАНЕЛЬ УПРАВЛЕНИЯ
Чтобы максимизировать работу гидроабразивной 
машины, в стандартную панель управления можно 
интегрировать дополнительную панель ПК для 
визуализации камер мониторинга рабочей зоны.

СИСТЕМА ПРОМЫВКИ СТОЛА РЕЗАНИЯ
Система промывки стола резания выполняет 
функцию автоматического удаления остатков 
абразива, осевших на плите во время резки. После 
обработки предусмотрен цикл промывки, чтобы 
абразив не мешал операциям перемещения и 
блокировки плиты.
Площадь, на которой производится мойка, можно 
вручную разделить на зоны, исключая или нет 
калиброванные форсунки.

ТЕЛЕКАМЕРА
Инновационная цифровая система поиска и 
захвата точки начала разреза на материале, 
загруженном на рабочем столе, посредством 
телекамеры, расположенной внутри 
обрабатывающего узла, охватывающая рабочую 
зону вокруг режущей головки. 
Устройство позволяет ускорить процесс оснастки 
и подготовки процесса резки непосредственно 
с сенсорной панели управления на станке, 
обеспечивая безопасность станка при наличии 
автоматической двери и в случае передних 
защитных фотоэлементов.

TECNOCUT PROLINE
ОПЦИЯ
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TECNOCUT AQUATEC
ОПЦИЯ

СИСТЕМА ПРОМЫВКИ ЗАГОТОВОК
Система промывки рабочей зоны для снижения вероятности появления царапин на поверхности детали, а также позволяющая датчику правильно 
определять толщину материала.

СВЕРЛИЛЬНАЯ УСТАНОВКА
Пневматическая сверлильная установка, управляемая ЧПУ для 
оси Z.
Можно ее регулировать по оси Z (от 0 до 30 мм) для установки 
различных сверл.
Сверлильный агрегат может быть установлен в версии с одной 
или двумя осями Z.

СИСТЕМА МОЙКИ ПЛИТ
Моечная планка плит с рециркуляционным насосом для автоматического 
удаления остатков абразива, осевших на плитах во время резки. 
Предусмотрен цикл промывки после обработки, чтобы абразив не 
мешал операциям перемещения и крепления плиты.

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ УСИЛИТЕЛЬ НА БАЛКЕ
Расположение привода Greenjet и контура высокого давления 
непосредственно на поперечной балке оси X. Такой вариант 
конструкции позволяет избежать потери примерно 2 бар на каждый метр 
соединительной трубы высокого давления между мультипликатором 
на полу и режущей головкой. Решение также позволяет уменьшить 
монтажную компоновку системы с точки зрения занимаемой площади и 
высоты благодаря оптимизации шланга высокого давления.

АВТОМАТИЧЕСКИЙ УРОВЕНЬ ВОДЫ 
Встроенный бак в хвостовой части резервуара с насосом для 
автоматической регулировки (максимум 45 мм) уровня воды для 
подводной резки с преимуществом устранения шума, создаваемого 
ультразвуковой струей воды, и сохранения чистоты в рабочем 
помещении.
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TECNOCUT AQUATEC
ОПЦИЯ

ДОСТУП К СТОЛУ ЗАГРУЗКИ 
Возможность поворота резервуара на 90° за счет 
удлинения модулей желобов основания по оси 
Y, чтобы увеличить пространство для доступа 
вокруг рабочего стола и облегчить загрузку 
и выгрузку обрабатываемого материала. В 
качестве альтернативы можно сконфигурировать 
машину с поперечиной до 6 метров полезной 
резки, гарантируя большую площадь загрузки и 
переднюю -разгрузки, упрощая погрузку-разгрузку 
материала вилочными погрузчиками или 
мостовыми кранами.

Версия с двойным баком для маятниковой 
обработки

Движитель абразива емкостью 330 кг для подачи 
абразива, оснащенный двумя баками: один 
емкостью 330 кг и другой, напорный, для подачи 
режущей головки (электронный дозатор). Также 
доступна двухступенчатая версия на 2000 кг, 
которая позволяет выполнять длительные работы 
без перерывов из-за отсутствия абразива с 
последующим повреждением материала..

КОМПЛЕКТ ВЫСОКОЙ ТОЧНОСТИ 
Передача осей X и Y с винтовой зубчатой 
рейкой и шестерней с редукторами с более 
высоким классом точности, чем стандартные, 
чтобы обеспечить более жесткие допуски 
позиционирования и повторяемости.
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