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Sistemas para o corte por jato de dgua




CMS faz parte do SCM Group, lider mundial em tecnologias para
0 processamento de uma ampla gama de materiais: madeira,
plastico, vidro, pedra, metal e materiais compdsitos. As empresas
do Grupo sao, no mundo todo, o parceiro consolidado e confiavel
das principais indlstrias  manufatureiras em  varios  sectores
merceolégicos: desde o mobiliario até a construcéo civil, do automotivo ao
aeroespacial, da nautica aos processamentos de plastico. SCM Group apoia
e coordena o desenvolvimento de um sistema de exceléncias industriais em
trés grandes polos de produgao especializados, empregando mais de 4.000
funcionarios e com presenca direta nos 5 continentes. SCM Group representa
no mundo as mais avancadas competéncias em projeto e construgcdo de
maquinas e componentes para os processamentos industriais.

A CMS realiza maquinas e sistemas para a usinagem de materiais compoésitos, fibra de
carbono, aluminio, ligas leves, plastico, vidro, pedra e metal. Surge em 1969 a partir
de uma ideia de Pietro Aceti visando oferecer solugBes personalizadas e de ponta,
baseadas no profundo conhecimento do processo do cliente. Inovacdes tecnolégicas
significativas, geradas por grandes investimentos em pesquisa e desenvolvimento e
aquisi¢des de empresas premium, permitiram um crescimento constante nos diversos
setores de referéncia.

—Cms

advanced materials technology

CMS Advanced Materials Technology é lider no setor de centros de usinagem de controle numérico para a usinagem de materiais
avancados: compositos, fibra de carbono, aluminio e ligas leves. Investimentos importantes em pesquisa e desenvolvimento permitiram
que a marca estivesse sempre a frente, com maquinas que garantem o melhor desempenho em termos de preciséo, velocidade de
execucao e confiabilidade e que atendem as necessidades dos clientes que operam nos setores mais exigentes.

Desde o inicio dos anos 2000, a CMS Advanced Materials Technology estabeleceu-se como parceira tecnoldgica em setores de exceléncia
como a industria aeroespacial, aeronautica, automotiva, competi¢do nautica, Férmula 1 e a mais avangada industria ferroviéria.
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Sistemas para o corte por jato de agua



MAQUINAS DE JATO DE AGUA PARA O
PROCESSAMENTO DE MATERIAIS
COMPQSITOS, ALUMINIO E LIGAS LEVES

TECNOCUT SMARTLINE

A solugdo inteligente para altos volumes
de produgdo gragas as configuragdes
multicabegas

TECNOCUT PROLINE
A solugao mais avangada tecnologicamente e
compacta para as aplicagdes mais complexas

TECNOCUT AQUATEC

A solugao modular mais robusta do mercado
para processamentos de grandes formatos




TECNOCUT SMARTLINE

VANTAGENS TECNOLOGICAS

SISTEMA DE CORTE A JATO DE AGUA DE 3 E 5 EIX0S

Tecnocut Smartline foi projetada para redefinir os padrdes de exceléncia do setor e, a0 mesmo tempo, melhorar a eficiéncia operativa,
mantendo a renomada reputacdo da CMS em termos de qualidade de construgéo e trabalho. Ideal para o corte de materiais compositos e ligas
leves, inclui todos os recursos de seguranca e desempenho tipicos de méquinas a jato de agua CMS, incluidos num novo design inovador e
compacto. Estas caracteristicas garantem excelentes niveis de acabamento com um alto grau de precisao e alta produtividade.

e Ampla configurabilidade das areas de trabalho (zona Unica ou ciclo pendular).

e Produtividade muito alta, gragas a velocidade maxima de corte de 50 m/min e 3 m/s2 de aceleragdo, com possibilidade de montagem de
até 5 cabecas de corte.

* Os eixos X-Y-Z sdo movidos com um pinhdo em cremalheiras temperadas e retificadas.

* Os sopradores termossoldados garantem uma protecédo perfeita das cremalheiras e das guias de deslizamento do eixo X contra poeira e
agua de processamento. Para o eixo Y, a protegé@o é garantida por uma estrutura de labirinto de chapa.

e A estrutura de carpintaria é submetida a um tratamento antiferrugem por jateamento e pintura ceramica para garantir maior
durabilidade contra a corrosao.

¢ Tanque preparado para sistema de dragagem de remogéo de abrasivo exausto.

e Software de controlo integrado ao controlo que permite ao operador otimizar os parametros de corte de
material que minimiza o descarte. Os tempos de configuracédo de corte séo
reduzidos notavelmente em geometrias complexas sem
comprometer a qualidade e precisdo do acabamento.
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PRINCIPAIS BENEFICIOS DO COMPRADOR

Méxima ergonomia de carregamento, a estrutura monolitica compacta e a estrutura aberta simplificam as operacdes de carregamento
e descarregamento das pecas processadas.

0 jato de dgua de alta pressao permite que corte facilmente pecas de grande espessura, de realizar orificios e geometrias complexas e de
reduzir o desperdicio dos nesting numa placa plana gragas a configuracdes multi-cabegas com distancia entre eixos manual e automética.

A tecnologia de jato de dgua oferece uma ferramenta exclusiva, que ndo requer ferramentas complexas para a fixacao da pega. Além
disso, gracas a versao de 5 eixos, permite cortes 3D com alta precisao e repetibilidade.

O corte a jato de dgua € um processo limpo que nao gera poeira e residuos volateis. O tanque de recolha é compativel com o sistema
de dragagem Evo4 para a remocao de abrasivo usado, o que reduz os custos de manutencao em 90%.
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Consola em carrinho mével com ecra tatil
de 21,5” de série.

i

Quadro elétrico integrado na base do
tanque para reduzir o espaco no chao.

Barreiras  fotoelétricas: protecdo da
area de trabalho com dispositivos de
fotocélula.
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TECNOCUT PROLINE

VANTAGENS TECNOLOGICAS

CENTRO DE PROCESSAMENTO DE CORTE A JATO DE AGUA HIDRO-ABRASIVO

Tecnocut Proline foi concebida e projetada para atender as necessidades dos setores aeronautico, automotivo, de moldes e de design, garantindo
0 processamento de componentes de médio e grande porte em materiais comp6sitos e ligas leves. As dimensdes compactas permitem uma
facil introducdo em cada ambiente produtivo, permitindo ao mesmo tempo dispor de um grande volume de trabalho. Um verdadeiro centro
de trabalho, projetado com solucdes especificas para a tecnologia com jato de 4gua de modo a garantir prestacdes tecnoldgicas superiores.

e Precisdes adequadas para as aplicacdes mais severas (aeroespacial, automobilistico, automotivo, design, etc.).

e Aestrutura de ponte com montante fixo extremamente rigido, & capaz de garantir ao longo dos anos a méxima precisao, gracas a cremalheira
e pinhdes helicoidais temperados e retificados combinados com redutores com elevada classe de precisao.

e DimensBes compactas: a estrutura de nova concecdo permite integrar o propulsor do abrasivo e o intensificador de pressao a bordo,
normalmente instalados no chéo.

e Base em ago inoxidavel preparada para a draga de remogéo de abrasivos esgotados, eixo rotativo para processamento de tubos e nivel de
agua automatico.

e As cremalheiras e as guias de deslizamento dos eixos ficam protegidas pelo revolucionario sistema “Powder-Free” by CMS, constituido por
uma obra-prima da engenharia de labirintos de carteres impenetraveis que garante a protecdo perfeita contra agua e poeira.

PRINCIPAIS BENEFICIOS DO COMPRADOR

A estrutura monolitica com portinholas para proteger a area de trabalho e a regulacdo do nivel de dgua permitem reduzir o ruido e as
reverberacOes de agua/abrasivo durante o corte.

O jato de 4gua de alta pressao permite que corte facilmente pegas de grande espessura, de realizar orificios e geometrias complexas
e de reduzir o desperdicio dos nesting numa placa plana gragas a configuracoes multi-cabegas com distancia entre eixos manual e
automatica

A tecnologia de jato de dgua oferece uma ferramenta exclusiva, que ndo requer ferramentas complexas para a fixagcao da pega. Além
disso, gracas a versao de 5 eixos, permite cortes 3D com alta precisao e repetibilidade.

O corte por jato de agua nao gera poeira e residuos volateis. O tanque de recolha é compativel com o sistema de dragagem Evo4 para
a remogao de abrasivo usado, o que reduz os custos de manutencao em 90%.

Botoeira remota para controlo de até Painel PC Industrial de 21,5" a bordo da
6 eixos que permitem operar perto do maquina com ecra tatil e interface HMI
plano de corte e de configurar CMS Active.

multi-fontes.

Porta frontal e traseira com movimento pneumaético para melhor
protecdo da area de corte e contencao das reverberacdes de dgua e abrasivos.
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TECNOCUT AQUATEC

VANTAGENS TECNOLOGICAS

SISTEMA DE CORTE DE JATO DE AGUA HIDRO-ABRASIVO DE 3 E 5 EIX0S

Tecnocut Aquatec é uma instalagé@o de jato de 4gua com cabeca hidro-abrasiva, evoluida, de alto desempenho, versétil, capaz de atender as
mais variadas necessidades de producdo nos diferentes setores de aplicagéo, garantindo cortes extremamente precisos.

Aquatec foi concebida de acordo com a filosofia CMS: a maquina é o resultado da experiéncia adquirida nos setores automotivos, aeroespacial,
naval e de design. A estrutura e as solugBes técnicas adotadas, somada ao componentes selecionados, asseguram um alto grau de acabamento,
altas velocidades de processamento, confiabilidade, rigidez estrutural, flexibilidade de uso e alta produtividade.

* Ampla capacidade de configuracdo projetada especificamente para as necessidades reais do cliente.

e Fstrutura de sustentagdo de ponte mével nas ombreiras separadas em aco de alta espessura, apoiada em trilhos ancorados ao piso,
garantindo a maxima rigidez estrutural. Esta solugéo garante os melhores acabamentos mesmo nos processos mais complexos e exigentes.

* O movimento, incluindo o da cabega de corte, ocorre em cremalheiras endurecidas e rectificadas acionadas por motores sem escovas.

* O sistema de revestimento de ago e os sopradores de poliuretano com teflon garantem a protecdo de pecas méveis contra dgua e poeira de
processamento.

* Gracas a sua estrutura que deixa os 2 ou 4 lados da bancada livres, facilita-se o carregamento/descarregamento das placas e as inspecdes
do material em processamento, bem como possibilita a possivel instalacdo de equipamentos especiais para 0 manuseio das pegas.

PRINCIPAIS BENEFICIOS DO COMPRADOR

As pecas cortadas a jato de dgua ndo requerem retrabalho subsequente e ndo geram areas termicamente deformadas, reduzindo os
tempos de ciclo e de espera ao longo do processo de producao.

A tecnologia de jato de &gua oferece uma ferramenta exclusiva, que ndo requer ferramentas complexas para a fixacao da peca de
trabalho. Além disso, gracas a versao de 5 eixos, permite cortes 3D com alta precis@o e repetibilidade.

A estrutura com grande barra transversal e ombreiras modulares permite configuragdes com amplo espaco ao redor do tanque para
simplificar as operagdes de carga e descarga.

O corte a jato de agua é um processo limpo que nao gera poeira e residuos volateis. O tanque de recolha é compativel com o sistema
de dragagem Evo4 para a remocao de abrasivo usado, o que reduz os custos de manutencdo em 90%.

Consola em carrinho mével com ecra Botoeira remota para controlo

tatil de 21,5". de até 6 eixos que permitem
operar perto do plano de corte e
de configurar multi-fontes.

Maxima flexibilidade de configuracéo
gragas a estrutura modular.

o

13



14

CONFIGURAGAO MAQUINAS WATERJET

STANDARD

PLANOS DE TRABALHO

Grade padrao Plano antirreflexo (opc) Plano alveolar em inox (opcional)

TREMONHA ELETRONICA

Tremonha eletrénica para o controlo automatico do caudal de
abrasivo. Se o fluxo de abrasivo parar por qualguer motivo, o
sistema ir4 parar automaticamente para evitar danos a cabeca
de corte ou danificar o material. Além disso, um sensor de vacuo
conectado a cdmara de mistura deteta constantemente variacoes
na aducao de abrasivo ao jato de dgua, fornecendo informacdes
em tempo real sobre o0 estado de desgaste da cabeca de corte.
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TATEADOR

Sistema tateador, continuo ou com cadéncia, também disponivel
com anel aumentado para o corte de materiais como espumas ou
vidro. Permite de manter sempre a mesma distancia do material a
ser cortado, mesmo que nao seja perfeitamente planar.

CABECA DE 3 EIXOS

A cabeca de corte foi projetada para alcancar alto desempenho
durante o corte. Os componentes da cabega de corte, como
arificio, insercdo de desgaste e focalizador, estao perfeitamente
alinhados e autocentrados para garantir uma substituicao rapida.
E possivel alterar a parte final da cabeca para cortar com jato
de agua puro ou hidroabrasivo e ter o maximo desempenho em
ambas as aplicacoes.

LUBRIFICAGAO

Automatica gerida pela CNC com injecdo forcada dos eixos
principais X, Y e Z, geria por controlo numérico em intervalos
predeterminados, sem interveng@es manuais e sem tempo de
inatividade da maquina. A presenca de sensores permite o controlo
da pressao e da sinalizagdo de nivel minimo no reservatorio.

15



CONFIGURACAO MAQUINAS WATERJET
OPCIONAIS

JD5AX

AQUISICAO PONTO DE ORIGEM DO CORTE: LASER EM CRUZ
Ponteiro laser em cruz para simplificar a configuragdo de um ou
mais pontos de origem de inicio de trabalho na placa posicionada
no plano de corte.

SISTEMA DE DRAGAGEM

Sistema de dragagem “sem manutencdo” para a remocao automatica do abrasivo exausto. O sistema de evacuacao do abrasivo, dentro
do tanque, é protegido tanto por cestos para a recolha de residuos de processamento quanto por uma gaiola de metal. O tanque esta
sempre preparado para ser capaz de instalar toda a unidade de dragagem posteriormente.
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Os recursos de JDbax abrem novas oportunidades de corte, maximizando a flexibilidade operacional dos sistemas Waterjet de 5 eixos de CMS
e garantindo os mais altos padres de preciséo e qualidade das pecas feitas com jato de agua hidroabrasivo. A inovadora cabeca de 5 eixos
JDbax permite atingir menores valores de conicidade, garantindo altos padrdes de qualidade de acabamento e precisdo dimensional. JD5ax

consiste num eixo rotativo infinito (C), uma novidade absoluta da gama Waterjet CMS e um eixo inclinavel (B) até +/- 62°, totalmente concebidos
e construidos por engenheiros da CMS.

CARACTERISTICAS VANTAGENS

e Design compacto ¢ Rotacdo infinita para corte nesting sem pontos de retomada

e Corte inclinado de 0° a 62° e Elevada precisao de posicionamento

e Compensacgdo automatica de conicidade (JDC) e Flevada robustez mecénica ENROLADORES DE TUBOS AUTOMATICO

* Aducéo abrasivo patenteado * Maior velocidade de corte e aceleragGes em comparagao Kit de pulverizacdo de ar e agua, Util para limpar o material
¢ Novo tateador com dispositivo anticolisao incorporado com a geracao anterior cortado no final do ciclo (opcional apenas no tecnocut smartline)
e Junta HP com rotacdo infinita e Compensagéo automatica conicidade até 60°

e Compativel com os orificios de Ultima geracéo e Suporto ao corte 3D

¢ Reducdo de componentes suijeitos a fadiga e Manutencdo simplificada

¢ Monitorizacdo desgaste componentes de corte
e Servomotores de acionamento direto




TECNOCUT SMARTLINE
OPCIONAIS

SISTEMA DE LAVAGEM DA PECA

Sistema de lavagem da éarea de trabalho para reduzir
a probabilidade de arranhar a superficie da pega,
permitindo também que a sonda detete corretamente
a espessura do material

CARRINHO CABECAS DE CORTE MANUAL
Unidade operativa até trés cabecas de corte de 3
eixos com distancia entre-eixo manual para adaptar-
se as diferentes necessidades de otimiza¢do da placa
plana.

0 grupo ¢é facilmente regulével gracas a:

¢ Deslizamento em guias lineares e patins de
recirculacao de esferas duplos

¢ Sistema de blogueio/desblogueio rapido

¢ | inha milimétrica para posicionamento preciso

Disponivel em versdes com uma distancia maxima
entre-eixo de 340 mm e 500 mm, enquanto a
distancia minima entre-eixo de 85 mm é sempre

garantida. Barreiras de divisdo com fotocélulas e cercas dedicadas, em combinacéo com o software de gestdo da 4rea de trabalho em 2 zonas
Disponivel na versdo com entre eixos automético/ (frontal e traseira) para uso do sistema no ciclo do péndulo.
motorizado.

UNIDADE DE PERFURAGAO

Unidade pneumatica controlada por Controlo
Numérico e com rotagdo maxima de 25000
rom (sem carga) para também enfrentar as
aplicagbes mais criticas em materiais compositos
e multicamadas, que facilmente deslaminam
durante a perfuracdo a jato de é4gua a alta
pressao.

As altas rotages permitem reduzir os tempos de
perfuracdo sem danificar o material, otimizando o
ciclo de corte em combinagdo com estratégias de
maquinacao configurdveis por software.

Condicionador de armario elétrico da mesa de corte para
temperaturas ambiente compreendidas entre 35 °C e 40 °C.
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TECNOCUT PROLINE

ACESSORIOS PADRAO

COMPARTIMENTO INTENSIFICADORES

Ainovadora estrutura de base permite integrar até dois atuadores elétricos de alta pressdo de 4150 bar a 6200 bar, reduzir consideravelmente
o0s tempos de instalacéo do sistema e as quedas de presséo tipicas dos trilhos de alta presséo no solo. O compartimento € completamente
removivel e equipado com iluminacéo interna para facilitar a manutencao do circuito de alta pressao. Além disso, a presenca de um painel
de controlo com ecra tatil permite diagndsticos rapidos e imediatos na méaquina.

PROPULSOR 330 KG

Propulsor para o fornecimento de abrasivo equipado com dois
reservatorios de duas fases de 330 kg. A estrutura ancorada a
base permite eliminar problemas de posicionamento e instalacao,
garantindo um comprimento fixo do tubo abrasivo para transporte
constante e sem quedas de presséo.

A configuracéo de dois estagios permite que o reservatério principal
seja abastecido enquanto a maquina esta em processamento.

SUPORTES E PINHOES HELICOIDAIS

Os eixos X e Y estdo equipados com cremalheiras e rodas
dentadas endurecidas e retificadas para garantir alto desempenho
dindmica, mantendo altos padrdes de precisao de posicionamento
e repetibilidade, gracas também a redugéo das folgas de inversao.
Em combinacdo com os codificadores absolutos, permitem que
inicie a maquina sem a necessidade de anulamento dos eixos e
reiniciar os eixos a partir da Ultima posicdo de corte.

NIVEL DE AGUA

Dentro da base estd presente um sistema de regulagdo
automatica do nivel da 4gua. Com a ajuda de ar comprimido é
possivel aumentar o nivel de 4gua no tanque até 50 mm de modo
a permitir o corte submerso do material carregado na superficie
de corte, garantindo a reducdo de ruidos e reverberacoes de agua
no ambiente de trabalho. Um sensor montado dentro da base
permite um posicionamento preciso do nivel de agua acima da
superficie da pega sem intervengéo do operador.

TECNOCUT PROLINE
OPCIONAIS

UNIDADE DE PERFURAGAO

Unidade pneumética controlada por Controlo Numérico e com
rotagdo maxima de 25000 rpm (sem carga) para também
enfrentar as aplicacbes mais criticas em materiais compésitos e
multicamadas, que facilmente deslaminam durante a perfuragéo
a jato de 4gua a alta pressao.

As altas rotacdes permitem reduzir os tempos de perfuracdo sem
danificar o material, otimizando o ciclo de corte em combinacéo
com estratégias de maquinacao configuraveis por software.

ARMAZENAMENTO DE ABRASIVO ATE 2000 KG

Para maiores volumes de producdo, CMS dispde de um propulsor
para 0 armazenamento do abrasivo de 2000 kg. Estd equipado
com reservatorio duplo (o primeiro carregamento, o segundo
pressurizado) com sensores de nivel. Gragcas a esta solucao,
¢ possivel enfrentar até mesmo 0s processos mais longos sem
preocupar-se de encher continuamente o abrasivo.
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DETEGAO TCP AUTOMATICA

TECNOCUT PROLINE
OPCIONAIS

Sistema de detecao automatica de laser do alinhamento do cabecote de corte em relacéo ao centro de rotacéo do eixo C e do eixo B com

0 objetivo de:

e compensar o desalinhamento da cabeca de corte em caso de forte colisdo

e calcular com precisdo as posicdes XY do focalizador antes de realizar trabalhos com requisitos especificos de tolerancias apertadas.
0 dispositivo esté alojado numa bandeja escondida na base e pode ser removido automaticamente numa guia com uma almofada

esférica de recirculacao para garantir medices confidveis e precisas.

CAMARA

Sistema digital inovador para procura e
aquisicdo do ponto de origem do corte no
material carregado na superficie de trabalho,
por meio de uma cadmara posicionada dentro
da unidade operadora capaz de enquadrar a
area de trabalho em torno da cabeca de corte.
O dispositivo permite acelerar o processo de
apetrechamento e preparagéo do processo de
corte diretamente do painel de controlo tatil
na méaquina, mantendo a maquina segura na
presenca seja de uma porta automatica, tanto
no caso de fotocélulas protetoras dianteiras.

OO0 oosen

PAINEL DE CONTROLO ADICIONAL

Para maximizar o funcionamento da maquina
de jato de dgua € possivel integrar, no painel de
controlo padrédo, um painel de PC secundario
para a exibigdo das cdmeaas de monitorizagdo
da érea de trabalho.

PROJETOR A LASER DE ALINHAMENTO
Dispositivo opcional para projetar uma linha na
superficie de trabalho laser capaz de facilitar o
posicionamento do operador e alinhamento da
placa antes do corte.

SISTEMA de LAVAGEM DO PLANO DE
CORTE

0O sistema de lavagem do plano de corte tem
a fungdo de remocdo automatica de residuos
abrasivos depositados na placa durante o
corte. Esta previsto um ciclo de lavagem apés
0 processamento para que o abrasivo néo
interfira com as operagBes de manuseio e
blogueio das placas.

A érea em que a lavagem atua podem
ser manualmente parcializada em areas,
excluindo ou n&o os bicos calibrados.
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TECNOCUT AQUATEC

OPCIONAIS

SISTEMA DE LAVAGEM DA PECA
Sistema de lavagem da drea de trabalho para reduzir a probabilidade de arranhar a superficie da peca, permitindo também que a sonda
detete a espessura do material corretamente.

UNIDADE DE PERFURAGAO

Unidade pneumética de perfuracdo controlada por CNC para
oeixoZ.

Pode ser regulada no eixo Z (0 a 30 mm) para acomodar
diferentes pontas de perfuragéo.

A unidade de perfuragdo pode ser instalada na versdo com
um ou dois eixos Z.

INTENSIFICADOR ELETRICO A BORDO DA VIGA
Posicionamento do atuador Greenjet e do circuito de alta pressao
diretamente a bordo da trave do eixo X. Esta escolha de projeto
permite evitar a perda de cerca de 2 bar por cada metro de
interface do tubo de alta pressdo de interfaceamento entre o
intensificador no solo e a cabeca de corte.

A solucdo também permite reduzir o layout de instalagédo do
sistema em termos de pegada no solo e em altura gracas a
otimizag&o do chicote de alta pressdo.

SISTEMA DE LAVAGEM DE PLACAS

Barra de lavagem de placa com bomba de recirculagdo para
remocdo automdtica de residuos abrasivos depositados na
laje durante o corte. Esta previsto um ciclo de lavagem ap6s
0 processamento para que o abrasivo ndo interfira com as
operagdes de movimentacdo e bloqueio das placas.

NIVEL DE AGUA AUTOMATICO

Tanque integrado na cauda do tanque com bomba para a
regulacdo automatica (méximo 45 mm) do nivel de agua para
corte submerso, com a vantagem de eliminar o ruido gerado pelo
jato de &gua ultrassénico e manté-lo mais limpo 0 ambiente de
trabalho.
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TECNOCUT AQUATEC

OPCIONAIS

PACOTE DE ALTA PRECISAO
Transmiss&o dos eixos X e Y com cremalheira
helicoidal e pinhdo com redutores com classe
de precisdo mais alta do que as padréo para
garantir tolerdncias de posicionamento e
repetibilidade mais estreitas.

Propulsor abrasivo com uma capacidade
de 330 kg para a alimentacdo do abrasivo
equipado com dois reservatorios:  um
com uma capacidade de 330 kg e
outro, pressurizado, para alimentar a
cabeca de corte (doseador eletronico).
A versdo de 2000 kg em dupla fase também
esta disponivel, o que permite-lhe o
término dos trabalhos longos sem interrupcoes
por falta de abrasivo com consequente dano
ao material.

Versao com tanque duplo para processamento
pendular.

ACESSO AO PLANO DE CARGA

Possibilidade de girar o tanque em 90°,
esticando os modulos das vias de curso da
base do eixo Y para oferecer maior espaco
de acesso ao redor da superficie de trabalho
e facilitar as operacOes de carregamento e
descarregamento do material processado.
Alternativamente, é possivel configurar a
maquina com uma travessa com até 6 metros
de ferramenta de corte, garantindo uma
grande drea de carga e descarga frontal,
simplificando o movimento do material com
empilhadores ou pontes rolantes.
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INTENSIFICADORES DE PRESSAQ

TECNOCUT JETPOWER EVO

O intensificador hidraulico com o mais alto nivel de confiabilidade
e robustez gracas a configuracdo de cilindros paralelos

TECNOCUT GREENJET EVO

A bomba elétrica inovadora com baixo consumo e custos
de manutencdo para maximizar a produtividade em todas
as condi¢des de trabalho
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TECNOCUT JETPOWER EVO

INTENSIFICADOR DE ALTA PRESSAQ

INTENSIFICADOR DE PRESSAO MADE IN CMS

A CMS criou um novo conceito de intensificadores de altissima pressao, enriquecidos com contelido tecnolégico, para atender as necessidades
dos utilizadores mais exigentes. O conceito tecnolédgico original prevé que os intensificadores estejam equipados com varios multiplicadores
de presséo: independentes, paralelos e sincronizados eletronicamente. Esta solucdo inovadora permite obter uma pressao sempre constante,
evitando as quedas tipicas dos intensificadores tradicionais com cilindros opostos.

=== |ntensificador tradicional com Pressao
cilindros opostos

fig. 2

=" Intensificador de cilindros ]

g.2 - -
paralelos CMS fig. 1

| Y
[FESL T
| ]
| B

Do S Sy

A hprms

Controlo eletrénico da pressao de corte Multiplicadores de pressédo

PRINCIPAIS BENEFICIOS DO COMPRADOR

Intensificador de até 3 cilindros paralelos independentes e sincronizados eletronicamente para garantir um sinal de pressao de
saida constante sem a necessidade de um acumulador de pressao.

A tecnologia com 3 bombas independentes permite excluir o cilindro que precisa de manutencao do ciclo de operagao, evitando
paragens inesperadas da maquina.

A arquitetura dos cilindros paralelos permite menos ciclos de bombeamento, resultando em menos desgaste dos componentes de
alta presséo para uma redugdo de 25% nos custos de manutencao.

Reducdo dos consumos e dos custos de funcionamento: caudal de dgua de até 5 I/min para atender a uma ampla gama de apli-
cacOes de corte, adaptando o consumo de 6leo gragas a bomba de caudal varidvel independente do circuito hidréulico.

Permutador de calor ar/éleo
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TECNOCUT GREENJET EVO

INTENSIFICADOR DE PRESSAOQ ELETRICO

0 MAIS ALTO NiVEL DE EFICIENCIA COM 0 MAXIMO DE ECONOMIA

A Tecnocut Greenjet Evo € a revolucionaria bomba elétrica de alto desempenho; gracas a um servomotor de bindrio de alta eficiéncia, o
sinal de pressdo é extremamente alto, eliminando a central hidraulica e reduzindo os seus componentes em 80% em comparagdo com um
intensificador hidraulico mais tradicional. Tecnocut Greenjet Evo é feito com o uso de um atuador de acionamento elétrico e dois cilindros de
alta pressdo opostos. A solugdo técnica de acionamento elétrico garante um sinal de presséo extremamente constante, uma monitorizagéo
do ciclo de pressurizagéo e uma eficiéncia operativa pelo menos 30% superior aos intensificadores oleodindmicos.

Multiplicador de presséo de acéo dupla, de acionamento
elétrico, feito de alta resisténcia mecanica e material

7 Attenustor anticorrosivo.
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PRINCIPAIS BENEFICIOS DO COMPRADOR

+ Bomba elétrica acionada por um servomotor brushless ligado a um parafuso sem fim capaz de gerar um sinal de pressao constante
com eficiéncia superior a 35% em relacao aos intensificadores oleodinamicos tradicionais.

+ Impacto ambiental reduzido: o atuador elétrico para gerar alta press@o permite que a parte hidraulica e oleodinamica seja eliminada,
eliminando o descarte de 6leo residual (normalmente 200 litros) a cada 2000 horas.

+ 81% menos componentes mecanicos e hidraulicos e uma redugéo de 73% nos ciclos de bombeamento em comparag¢do com uma
bomba de acionamento direto, com a vantagem de reduzir os custos de manutencao e o tempo de inatividade.

+ Gragas ao fornecimento de poténcia do motor apenas quando necessério e anulando-o nas fases com a cabeca de corte fechada, é
possivel reduzir até 33% do consumo elétrico em comparagao com um intensificador tradicional.

17 “TOUCH CONTROL para diagnéstico remoto,
controle de poténcia absorvida, niumero de ciclos
e gerenciamento eletronico de pressdo (somente
em Tecnocut Greenjet Evo Stand Alone)

Servo-motor

CONSUMO DOS INTENSIFICADORES 4139 BAR: ELETRICO VS HIDRAULICO
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EASYJET DDX
SOFTWARE

A Easyjet € um conjunto completo de CAD/CAM para a gestdo a 360° de todos 0s aspetos do processamento de waterjet de 3 ou 5 eixos, que
elimina os custos de compra, manutencao e formacao de produtos de software de terceiros adicionais.

34

ENTRE AS FUNCOES GERAIS ENCONTRAMOS:
e Gestéo grafica de ferramentas de zoom e deslocamento
e Renderizag@o 3D e fotorrealista de projetos

e Funcoes para a medicdo de perfis e analise de entidades individuais

® Funcdes para anular e restabelecer as dltimas acoes

e Capacidade de configurar o banco de dados de parametros na rede para compartilha-lo com vérias estaces de trabalho de software

e (Gestdo automética de emails para solicitacbes de suporte

e Modulo Python e Scl incluido para personalizagao de software e interface com outros sistemas

ENTRE AS FUNCOES CAD:

e Desenho livre de entidades geométricas como arcos, linhas,
polilinhas, retangulos, quadrados, elipses, circulos, poligonos
regulares, raios, arestas, nurbes, etc.

e Desenho de superficies avangadas (loft, swept, polimesh, gordon)
e desenho de superficies de grade curvas

Além disso, o software Easyjet estd equipado
com poderosos e rapidos algoritmos de nesting
multiplo na éarea de trabalho, mesmo de diferentes
entidades, com a possibilidade de modificar
graficamente o arranjo de objetos e definir pontos de
origem personalizados.

o Importaczo de PNT ':::::1 o s :

* Definigo da superficie por meio de uma linha de pontos proces- . s s el | ——d Incluido no pacote ¢ fornecido o plug-in JDE para gerir
sados por uma varredura a laser = o B AT - Cify et B ey as tecnologias de corte armazenadas num banco de

¢ Modificac&o interativa de superficies mesmo complexas para in- dados de materiais completo. O programa da maquina
sercdo de chanfros, aparamento, insergdo de faces inclinadas, ec.. i an q N 8 A q ¢ gerado automaticamente com base na selecdo da

* Definicéo de planos de construgéo Drosey || Pou $rmby | Etemvemn | fuew || Leedibeies qualidade de corte desejada a partir de 5 possiveis (Q1,

 Combinacdo de cores diferentes para cada percurso da ferramenta T T P Foas Q2, Q3, Q4 e Q5) que determinam as configuragdes

e Edicdo e processamento de projetos (truncamento, extenséo, sub- :;ﬂh | da taxa de avango e a aceleracdo nos angulos
divisdo, unido, interpolagdo, copia, movimentacdo, espelhamento, p— | . .
rotagdo, exclusio, etc.) - — - mternos/externos. 0 ,pro.grama IS,O pode entdo ser

0 |mp0rtar de ficheiros DXF, |SO, |GES, STEP, PARASOL'D, 3DM e =y | transferido para a maquina através da rede local ou
STL = g T através da unidade USB.

* Quotas T |
ENTRE AS FUNCOES CAM:

e Geragao automatica de percursos de corte com a cabega WaterJet

e (Geragao automatica de percursos de entrada e saida, incluindo
perfuragdo com modificagdo gréfica interativa (opcional)

e Gestao automatica de ciclos de tateamento continuos, no inicio
do perfil ou apenas para detegao de espessura da placa

e Controlo de 5 eixos interpolados + 1
e Estima dos tempos e custos do projeto.
e Geragao do programa ISO otimizado para o CNC

e (estdo de corte em comum com diferentes algoritmos de otimi-
zagao do percurso da ferramenta

e Corte com tecnologia semiautomatica no espago.

e Otimizac&o automética efou personalizada da sequéncia de
processamento para reduzir os tempos de ciclo

e Gestao automatica e/ou manual de microjungdes e pontes.

® Mddulo Cam-Auto para a criagao automética e inteligente de
tecnologia de processamento

a -

Gracas a simulac@o 3D do processo de usinagem, é
possivel verificar antecipadamente a configuracao
correta dos parametros de usinagem usando um modelo
grafico 3D do CNC, que reproduz a mesa, 0S €ix0s
de movimento, a ferramenta e as pecas dispostas no
plano.
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TECNOCUT SMARTLINE
DIMENSOES GERAIS E DADOS TECNICOS

TECNOCUT PROLINE

DIMENSOES GERAIS E DADOS TECNICOS

TECNOCUT SMARTLINE: DADOS TECNICOS

MODELO
EIXO X

EXOY
EIXO Z

EXO B

VELOCIDADE RAPIDA
ACELERACAO
PLANO DE APOIO

DIMENSOES TOTAIS COM FOTOCELULAS

2030
3000 mm

2000 mm

250 mm
(150 mm com cabeca
de 5 eixos)

+/- 60°
50 m/min
3 m/s2
3379 x 2080 mm

4520 x 4500 mm

2040

4000 mm

2000 mm

250 mm

(150 mm com cabeca

de 5 eixos)

+/- 60°
50 m/min
3 m/s2
4150 x 2080 mm

7400 x 4500 mm

2060

6000 mm

2000 mm

250 mm

(150 mm com cabeca

de 5 eixos)

+/- 60°
50 m/min
3 m/s2
6610 x 2080 mm

11500 x 4500 mm

TECNOCUT PROLINE: DADOS TECNICOS

MODELO
EIXO X

EIXOY
EIXO Z

EIXO B

VELOCIDADE RAPIDA
ACELERACAO
PLANO DE APOIO

DIMENSOES TOTAIS COM FOTOCELULAS

1730

3250 mm

1700 mm

300 mm

(200 mm com cabeca de 5 eixos)

+/- 60°

40 m/min

1 m/s2

3379 x 2080 mm

4520 x 4500 mm

2040
4250 mm

2000 mm

300 mm
(200 mm com cabeca de 5 eixos

+/- 60°
40 m/min
1 m/s2
4150 x 2080 mm

7400 x 4500 mm
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TECNOCUT AQUATEC

DIMENSOES GERAIS E DADOS TECNICOS

INTENSIFICADORES DE PRESSAQ

DADOS TECNICOS

TECNOCUT JETPOWER EVO: DADOS TECNICOS
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TECNOCUT AQUATEC: DADOS TECNICOS

MODELO
EIXO X

EIXOY
EIXO z

EIXO B
VELOCIDADE RAPIDA
ACELERACAO

PLANO DE APOIO

DIMENSOES TOTAIS COM
FOTOCELULAS

2030

3800 mm

2650 mm

650 mm

+/- 60°

54 m/min

2 m/s2

3210 x 2195 mm

5765 x 7830 mm

2040

4000 mm

2000 mm

650 mm

+/- 60°

54 m/min

2 m/s2

4210 x 2195 mm

5765 x 7830 mm

2060

6000 mm

2000 mm

650 mm

+/- 60°

54 m/min

2 m/s2

6210 x 2195 mm

5765 x 12850 mm

3060

6000 mm

3000 mm

650 mm

+/- 60°

54 m/min

2 m/s2

6210 x 3195 mm

5765 x 12850 mm

TECNOCUT GREENJET EVO: DADOS TECNICOS

MODELOS

POTENCIA

MULTIPLICADORES

PRESSAO OPERACIONAL MAX.
FLUXO MAX. DE AGUA

DIAM. MAX. ORIFICIOS

TENSAO

Erou | AETmowen
POTENCIA 22,5 kW 45 kW
MULTIPLICADORES 2 3
EAFA?i?SAO CPERACCREL 4150 bar 4150 bar
FLUXO MAX. DE AGUA 2,5 L/min 5 L/min
DIAM. MAX. ORIFICIOS 0,28 mm 0,40 mm

) 400V +/- 5% 50-60 Hz
TENSAO (diferentes tensoes e frequéncias

sob pedido)

SOLUCION PARA PROLINE

GREENJET 4139 SA GREENJET 6200 SA
34 kW 34 kW
2 2
4139 bar 6200 bar
5 L/min 2,61 L/min
0,4 mm 0,28 mm

400V +/- 5% 50-60 Hz (diferentes tensdes e frequéncias sob pedido)
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CMS connect ¢ a plataforma loT perfeitamente
iNntegrada com as maguinas cms de ultima geracao

CMS Connect ¢é capaz de oferecer micro servicos personalizados através do uso de App loT que suportam as atividades
cotidianas dos operadores do sector, melhorando a disponibilidade e a utilizagao de méquinas ou instalagdes. Os dados
recolhidos pelas méquinas em tempo real tornam-se informacdes Uteis para aumentar a produtividade das méaquinas,

reduzir os custos operacionais e de manutengao, reduzir os custos energéticos.

APLICACOES

SMART MACHINE: monitorizacao continua do funcionamen-
to da méaquina, com informagdes em:

Estado: overview dos estados da maquina. Permite verificar a di-
sponibilidade da maquina para identificar eventuais estreitamen-
tos no fluxo de producao.

Monitoring: visualizagdo instanténea, live, do funcionamento da
maquina, dos seus componentes, dos programas em execugao e
dos potenciometros;

Production: lista dos programas maquina efetuados num deter-
minado arco temporal com tempo best e médio de execucao;

Alarms: warning ativos e historicos.

SMART MAINTENANCE

Esta secgdo fornece um primeiro contacto com a manutengéo pre-
ventiva enviando notificagdes quando os componentes da méaquina
assinalam um estado de potencial criticidade associado ao alcance
de um determinado limite. Desta forma é possivel intervir e progra-
mar as intervencGes de manutencéo, sem parar a producao.

SMART MANAGEMENT

Secgdo dedicada a apresentacao de KPI para todas as maquinas
conectadas na plataforma. Os indicadores fornecidos avaliam a
disponibilidade, a produtividade e a eficiéncia da maquina e a qua-

lidade do produto.

SEGURANCA MAXIMA

Uso do protocolo de comunicacdo padrao OPCUA que garante a
criptografia de dados a nivel Edge de interface. Os niveis Cloud
e Datalake respondem a todos os requisitos de cyber-security no
estado da arte atual. Os dados do cliente s@o cifrados e autentica-
dos para garantir a total protecao das informacdes sensiveis.

VANTAGENS

v Otimizagdo do desempenho produtivo

v’ Diagnéstico complementar para otimizagdo da garantia
dos componentes

v Aumento da produtividade e redugdo das paragens da
maquina

v’ Melhoria do controlo da qualidade

v’ Redugéo dos custos de manutenéo

CMS active uma interacdo revolucionaria com a sua
maquina CMS

Cms active é a nossa nova interface. O operador pode facilmente controlar maquinas diferentes, visto que os softwares de

interface CMS active mantém a mesma aparéncia, 0s mesmos icones e a mesma abordagem de interacao.

= §*U

SIMPLICIDADE DE UTILIZACAO

A nova interface foi especificamente estudada e aperfeicoada para ser de utilizacdo imediata através da tela touch. O design
e 0s icones foram redesenhados para uma navegagao simples e confortavel.

ORGANIZACAO AVANCADA DA PRODUCAO

A CMS Active permite configurar varios usuarios com tarefas e responsabilidades diferentes em fungao da utilizagao da még-
uina (ex.: operador, técnico de manutengao, administrador, ...).

Também € possivel definir os turnos de trabalho na maquina para depois detectar as atividades, a produtividade e os eventos
que ocorreram em cada turno.

QUALIDADE ABSOLUTA DA PECA ACABADA

Com a CMS Active, a qualidade da peca acabada nao é mais prejudicada por ferramentas gastas. 0 novo Tool Life Determi-
nation system da CMS Active envia mensagens de aviso quando se aproxima o prazo de vida (til da ferramenta e recomenda
a sua substituicdo no momento mais oportuno.

EQUIPAGEM? NENHUM PROBLEMA!

A CMS Active guia o operador durante a fase de equipagem do armazém de ferramentas considerando também os programas
a serem executados.
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GAMA MAQUINAS CMS ADVANCED PARA O PROCESSAMENTO DE MATERIAIS
MATERIALS TECHNOLOGY COMPOSITOS, ALUMINIO E METAL
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lativos e podem ser modificados pela CMS sem aviso prévio.

30 sd0 vincu

0Os dados técnicos n:

aCms

C.M.S. SPA
via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - IT

Tel. +39 0345 64111
info@cms.it

cms.it a company of scmagroup




