




















20 21

КОНФИГУРАЦИЯ СТАНКОВ ГИДРОРЕЗКИ 
ОПЦИЯ

УРОВЕНЬ ВОДЫ 
Внутри основания находится автоматическая система регулировки уровня воды. С помощью сжатого воздуха можно увеличить уровень воды 
в резервуаре до 50 мм, чтобы обеспечить резку материала, загруженного на режущую поверхность, под водой, гарантируя снижение шума и 
отражений воды в рабочем помещении. 
Датчик, установленный внутри основания, позволяет точно определять уровень воды над поверхностью изделия без вмешательства оператора.

АВТОМАТИЧЕСКИЦ НАМАТЫВАТЕЛЬ ШЛАНГА
Набор для распыления воздуха и воды, полезный для очистки 
разрезанного материала в конце цикла.

СИСТЕМА ПРОМЫВКИ
Система промывки рабочей зоны для снижения вероятности появления царапин на поверхности изделия, а также позволяет датчику правильно 
определять толщину материала.

ДВИЖИТЕЛЬ 330 КГ
Движитель для подачи абразива, оснащенный двумя 
двухступенчатыми баками по 330 кг. Конструкция, прикрепленная 
к основанию, устраняет проблемы позиционирования и установки, 
обеспечивая фиксированную длину шланга подачи абразива с 
целью обеспечения постоянной транспортировки, без потерь 
нагрузки. Двухступенчатая конфигурация позволяет наполнять 
основной бак во время работы машины.
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КОНФИГУРАЦИЯ СТАНКОВ ГИДРОРЕЗКИ
ОПЦИЯ

ДОСТУП К СТОЛУ ЗАГРУЗКИ
Возможность поворота резервуара на 90° за счет удлинения 
модулей желобов основания по оси Y, чтобы увеличить 
пространство для доступа вокруг рабочего стола и облегчить 
загрузку и выгрузку обрабатываемого материала. В качестве 
альтернативы можно сконфигурировать машину с поперечиной до 
6 метров полезной резки, гарантируя большую площадь загрузки 
и переднюю -разгрузки, упрощая погрузку-разгрузку материала 
вилочными погрузчиками или мостовыми кранами.

Движитель абразива емкостью 330 кг для подачи абразива, 
оснащенный двумя баками: один емкостью 330 кг и другой, 
напорный, для подачи режущей головки (электронный дозатор). 
Также доступна двухступенчатая версия на 2000 кг, которая 
позволяет выполнять длительные работы без перерывов из-за 
отсутствия абразива с последующим повреждением материала.

Кондиционера электрошкафа стола резки для  
температуры окружающей среды от 35°С до  
40°С. (опционально)

АВТОМАТИЧЕСКОЕ ОПРЕДЕЛЕНИЕ TCP
Автоматическая лазерная система обнаружения выравнивания режущей головки относительно центра вращения оси С и оси В с целью: 

• компенсировать смещение режущей головки в случае сильного столкновения

•  точно рассчитать положение фокусера по осям XY перед выполнением обработки с особыми требованиями жестких допусков. Устройство 
размещено на лотке, скрытом в основании и автоматически извлекаемом на направляющей с шариковым башмаком, что обеспечивает надежные 
и точные измерения.
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EASYJET DDX
ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ

Кроме того, программное обеспечение Easyjet оснащено 
мощными и быстрыми алгоритмами кратного нестинг-раскроя 
в рабочей зоне, даже различных объектов, с возможностью 
графического изменения расположения объектов и 
определения пользовательских исходных точек.

Благодаря трехмерному моделированию процесса обработки 
можно заранее проверить правильность настройки 
параметров обработки с помощью трехмерной графической 
модели ЧПУ, которая воспроизводит стол, оси перемещения, 
инструмент и расположенные на столе детали.

В пакет входит подключаемый модуль JDE для управления 
технологиями резки, хранящимися в полной базе данных 
материалов. Программа станка создается автоматически 
в зависимости от выбора желаемого качества резки из 5 
возможных (Q1, Q2, Q3, Q4 и Q5), которые определяют 
установку скорости подачи и ускорения во внутренних /
внешних углах. Затем программу ISO можно передать на 
станок через локальную сеть или через USB-накопитель.

Easyjet - это полный пакет CAD/CAM для управления на 360° всеми аспектами 3- или 5-осевой гидроабразивной обработки, который исключает затраты на 
приобретение, обслуживание и обучение дополнительных программных продуктов сторонних производителей.

СРЕДИ ОБЩИХ ФУНКЦИЙ МОЖЕМ ПЕРЕЧИСЛИТЬ:
•  Графическое управление инструментами масштабирования и сдвига.
•  3D и фотореалистичный рендеринг проекта.
•  Функции для измерения профилей и анализа отдельных объектов
•  Функции для отмены и повторения последних действий
•  Возможность настройки базы данных параметров в сети для 

совместного использования с несколькими станциями программного 
обеспечения.

•  Автоматическое управление электронной почтой запросов о 
технической поддержке

•  Модуль Python и Scl включен для настройки программного обеспечения 
и взаимодействия с другими системами.

СРЕДИ ФУНКЦИЙ САПР:
•  Свободное рисование геометрических объектов, таких как дуги, линии, 

полилинии, прямоугольники, квадраты, эллипсы, окружности, правильные 
многоугольники, радиусы, фаски, нербы и т. д.

•  Отрисовка сложных поверхностей (loft, swept, polymesh, gordon) и 
рисование поверхностей из сетки кривых.

•  Импорт PNT
•  Определение поверхности с помощью рядов точек, обработанных 

лазерным сканированием.
•  Интерактивная модификация даже сложных поверхностей для вставки 

скосов, обрезок, включения наклонных граней и т. д.
•  Определение планов строительства
•  Присвоение разных цветов с каждой траектории инструмента
•  Редактирование и обработка проектов (усечение, расширение, 

разделение, объединение, интерполяция, копирование, перемещение, 
зеркальное отображение, поворот, отмена и т. д.)

•  Импорт файлов DXF, ISO, IGES, STEP, PARASOLID, 3DM и STL
•  Разметка размеров

СРЕДИ ФУНКЦИЙ АСУП:
•  Автоматическое генерирование траекторий резки с помощью головки WaterJet.
•  Автоматическое генерирование траекторий входа и выхода, включая 

сверление с интерактивной графической модификацией (опционально)
•  Автоматическое управление непрерывными циклами нащупывания в 

начале профиля или для единичного определения толщины листа.
•  Управление 5 + 1 интерполированными осями 
•  Оценка сроков и стоимости проекта.
•  Генерирование программы ISO, оптимизированной для ЧПУ
•  Единое управление резанием с различными алгоритмами оптимизации 

траектории инструмента
•  Полуавтоматическая технология пространственной резки .
•  Автоматическая и/или индивидуальная оптимизация последовательности 

обработки для сокращения времени цикла
•  Автоматическое и/или ручное управление микрошвами и мостами.
•  Модуль Cam-Auto для автоматического и интеллектуального создания 

технологии обработки
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BREMBANA JETPOWER EVO: ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

МОДЕЛЬ JETPOWER EVO 40 HP JETPOWER EVO 60 HP

МОЩНОСТЬ 22,5 kW 45 kW

КОЭФФИЦИЕНТЫ 2 3

МАКС. ДАВЛЕНИЕ ВОДЫ 4150 bar 4150 bar

МАКС. МОЩНОСТЬ ПОТОКА 2,7 L/min 5 L/min

МАКС. ДИАМЕТРЫ ОТВЕРСТИЙ 0, 0,28 мм 0,40 мм

НАПРЯЖЕНИЕ 400V +/- 5% 50-60 Hz (Требуемые различные напряжения и)

BREMBANA GREENJET EVO: ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

МОДЕЛЬ GREENJET 4159 GREENJET 4159 SA

МОЩНОСТЬ 34 kW 34 kW 

КОЭФФИЦИЕНТЫ 2 2

МАКС. ДАВЛЕНИЕ ВОДЫ 4139 bar 4139 bar

МАКС. МОЩНОСТЬ ПОТОКА 5 L/min 5 L/min

МАКС. ДИАМЕТРЫ ОТВЕРСТИЙ 0, 0,4 мм 0,4 мм

НАПРЯЖЕНИЕ 400V +/- 5% 50-60 Hz (Требуемые различные напряжения и)

INTENSIFICATORI DI PRESSIONE
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

РЕШЕНИЕ ДЛЯ PROLINE









C.M.S. SPA 
via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - IT
Tel. +39 0345 64111 
info@cms.it
cms.it a company of 
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