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SCM erweltert sein CNC-Bohrzentren-
Sortiment mit den
Morbidelli CX110 und PWX500

Die beiden neuen Bohrlésungen stehen an der Spitze der breiten Palette, die der
italienische Konzern fir diese Bearbeitung bereitstellt: die Morbidelli PWX500 fir
hochste Produktivitatsstandards pro Schicht bei mittleren bis groRen Chargen und
die Morbidelli CX110 fiir die extrem flexible Bearbeitung mit ,,Batch 1“.

Dreams drill happen: Mit einer neuen Generation vielseitiger, hoch produktiver und extrem préaziser
Bohrmaschinen, die auch in automatisierte Anlagen integriert werden kénnen, werden die
kihnsten Traume von M6bel- und Mobelteileherstellern wahr.

SCM présentiert die Morbidelli CX110 und die Morbidelli PWX500 und baut damit sein Angebot
an Bohrlésungen weiter aus. Damit liefert das Unternehmen eine innovative und hochspezialisierte
Lésung fur die Anforderungen sowohl des Handwerks als auch der groRen Unternehmen der
Mobelindustrie. Die beiden neuen Maschinen stehen an der Spitze der breiten Palette der CNC-
Bohranlagen Morbidelli: Das Modell CX110 richtet sich insbesondere an Unternehmen, die
unabhangig von ihrer Gro3e und ihrem Produktionsvolumen eine kompakte, vielseitige und
effiziente Maschine suchen, die alle kritischen Aspekte einer flexiblen Bearbeitung |6st; die
Morbidelli PWX500 eignet sich hingegen fiir die groRen Unternehmen der Mébelindustrie und
Zulieferer, die auf vernetzte und integrierte Hochgeschwindigkeits-Bohrlésungen ohne Abstriche
bei der Bearbeitungsqualitdt und der Prazision setzen.

Bruno Di Napoli, Business Unit Manager fiir Bearbeitungs- und Bohrzentren SCM, bestatigt: ,Die
Marktanforderungen bewegen sich zwischen zwei Extremen: hohe Produktivitdtsstandards pro
Schicht und extrem flexible Bearbeitung mit ,Losgrof3e 7% Die neuen Bohrzentren Morbidelli aus
dem Hause SCM erflillen die Erwartungen der Kunden und prasentieren die ,optimale Maschine*
ohne Kompromisse sowohl fur den Handwerker als auch fur den industriellen Mdbelhersteller.
Heute konnen wir mit noch groBerem Nachdruck behaupten, dass unsere Produktpalette neue
Losungen fir alle unternehmerischen Anforderungen mit Spitzenleistungen zu &ulRerst
wettbewerbsfahigen Preisen in beiden Fallen bietet.”

MORBIDELLI CX110

Die Bohrldsung Morbidelli CX110 bietet auf weniger als 8 Quadratmetern maximale Flexibilitat
bei der Ausfiihrung von Bohrungen jeder Art, sowohl vertikal als auch horizontal.

Die Formspannzange erleichtert die Bearbeitung erheblich, da sie die Anzahl der
Neupositionierungen der Spannzange drastisch reduziert und auf diese Weise auch die
Zykluszeiten verkirzt. Einen weiteren Vorteil bieten die auf den Bohrkopfen montierten Spindeln
RO.AX mit einer Drehgeschwindigkeit von bis zu 8000 U/Min. mit héchster Bearbeitungsqualitat.
Der Bediener kann die Bohrungen mit ,Losgrof3e 1 effizient und einfach steuern, da sich stets alle
erforderlichen Werkzeuge auf der Maschine befinden. Dariiber hinaus profitiert er von den
Vorteilen eines automatischen Werkzeugwechsels mit 6 Positionen.
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Die Zugéanglichkeit sowie die einfache Ladung und Handhabung der Werkstiicke stellen einen
weiteren Pluspunkt dar: Die Maschine eignet sich auch hervorragend fir die Bearbeitung von
lackierten und empfindlichen Paneelen, da der neue Arbeitstisch so konzipiert ist, dass jegliche
Gleitbewegung des Werkstlicks vermieden wird.

Der Bohrvorgang wird mit &ufBerster Prazision durchgefuhrt und gewahrleistet, dass das
Werkstuck wahrend der Bearbeitung stets korrekt referenziert wird, ohne dass die Gefahr des
Verrutschens oder eines Verbiegens besteht. Dies wird durch ein Dezimaltastsystem 3D PROBE
mit vier Sensoren und einem Andriicker mdglich, die eine maximale Stabilitat des Werkstiicks
wahrend der Bearbeitung sicherstellen. Eine Stabilitat, die unabhéngig von der Neupositionierung
der Spannzange und selbst bei den speziellsten oder aufwandigsten Arbeiten gewahrleistet wird:
Die Gleitlager fungieren dabei als durchgehende FuUhrung und reduzieren damit mdgliche
Linearitatsabweichung des Werkstlicks. Dies vereinfacht die Aufgabe des Bedieners erheblich.
Das neue Bohrzentrum ist auf3erst vielseitig: Sie ist in mehreren Konfigurationen erhéltlich und
kann auch mit einem Aggregat fur die Herstellung von Verbindungen des Typs ,,Clamex*
ausgestattet werden.

MORBIDELLI PWX500

Die neue Morbidelli PWX500 prasentiert sich als perfekte Bohrlésung fiir die vernetzte und
integrierte Produktion und das Erreichen hdchst wettbewerbsfahiger Produktivitatsstandards pro
Schicht bei mittleren und grof3en Chargen.

Die Anlagenverfugbarkeit konnte im Vergleich zum Marktstandard um 10 % erhtht werden.
Das Bohrzentrum ist fiir einen intensiven Einsatz iber mehrere Schichten hinweg ausgelegt und
die unproduktiven Zeiten durch den Werkzeugwechsel sowie andere Vorgédnge wurden deutlich
reduziert.

Die hohe Produktivitat wird u. a. durch das automatische System der Neupositionierung
gewahrleistet, die einschlie3lich der Verstiftung in unter 45 Sekunden erfolgt.

Ein weiterer groRer Vorteil besteht in der Zuverldssigkeit: Das System verfiugt tGber eine
gegenlber den Standards geringere Anzahl an in Bewegung befindlichen Teilen und damit auch
Uber ein langfristig geringeres Risiko einer Beschadigung.

Darlber hinaus steht diese neue Bohrldsung als Synonym fiir hohe Effizienz: Sie ist in der Tat die
einzige Maschine auf dem Markt, die bis zu 5 Spindelreihen sowohl rechts wie links bietet, mit
denen die Enden des Paneels erreicht und die Strukturbohrungen entsprechend den
unterschiedlichen Produktionsanforderungen ausgefuhrt werden kénnen.

Effizienz und hohe Produktivitdt fihren in ihrer Kombination zu einer bemerkenswerten
Einfachheit der Bearbeitung. Unterstitzt wird diese dariber hinaus durch eine
Optimierungssoftware, die die gesamte Ristung der Maschine, die Bohrschritte und die Integration
in Produktionslinien mit mehreren Maschinen steuert.

Die neue Morbidelli PWX500 ist auch &auRRerst anpassungsfahig: Das Bohren des Paneels
erfolgt mit einem Transport- und Positioniersystem FLEX, das sich automatisch an die
Eigenschaften des Werksticks anpasst und die Mdoglichkeit bietet, das Paneel in einer oder
mehreren Positionen entlang der Y-Achse zu positionieren.

Effizienz ist ein weiteres Losungswort: Das Paneel wird mit 10 Bohreinheiten bearbeitet, die mit
Kdpfen vom Typ M und der Elektrospindel mit Werkzeugwechsler jedes beliebige Montageschema
des Mobelstlcks in kirzester Zeit ausfuhren kénnen.

Und schlieBBlich kann das Modell stark individuell personalisiert werden: In diesem Rahmen
kénnen mehr als 450 Bohrwerkzeuge, 6+6 unabhéngige Stifteinschieber, zwei Arbeitsstationen
und verschiedene Steuerungsgrade installiert werden.
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Ein leistungsfahiger und innovativer Optimierer ermittelt die optimale Werkzeugpositionierung auf
den Kopfen je nach den Vorgaben durch die Produktionschargen des Kunden: Maestro Powerset.
Diese Software erflllt eine prézise Anforderung: die Erleichterung und Beschleunigung der
Werkzeugristung der Maschine, um eine hdhere Flexibilitéat der Anlage zu erzielen.

NEUE SOFTWARE MAESTRO 3DRILL

Neben den beiden neuen Maschinen hat das Unternehmen SCM die neue Software fur das
Bohren Maestro 3Drill integriert, um dem Anwender die wichtigsten Vorteile der
Programmiersoftware der CNC-Bearbeitungszentren Morbidelli auch auf den Bohrmaschinen zur
Verfligung zu stellen.

Diese umfassen die Mdglichkeit, dreidimensionale Koérper mit automatischer Erkennung der
auszufuhrenden Bohrungen direkt zu importieren, um die Programmierung fiur den Benutzer zu
vereinfachen und zu beschleunigen.

Das Unternehmen SCM Group nimmt im Bereich der Technologien zur Verarbeitung verschiedenster
Materialien und der industriellen Komponenten weltweit eine Fuhrungsrolle ein. Die Gesellschaften des
Konzerns sind auf globaler Ebene verléssliche Partner etablierter Unternehmen in den verschiedensten
Branchen: von der Mobelindustrie bis zum Bauwesen, von der Automobilindustrie bis zur Luft- und
Raumfahrt, vom Schiffsbau bis zur Kunststoffverarbeitung.

Scm Group koordiniert, unterstitzt und entwickelt ein industrielles Exzellenzcluster mit drei grof3en,
hochspezialisierten Produktionszentren in Italien, mit einem Umsatz von 850 Millionen Euro, mehr als 4.000
Angestellten sowie einer direkten Prasenz auf allen fiinf Kontinenten.
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